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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecnigj (OST) § wymagania ogoélne dotygze wykonania i
odbioru robét przy biecym utrzymaniu obiektéw mostowych administrowanyphzez GDDKIA Oddziat w
Zielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna stanowi obmwjaca podstaw opracowania szczegOtowe] specyfikacii
technicznej stosowanej jako dokument przetargowwpritraktowy przy zlecaniu i realizacji robot w racha
,,Biezacego utrzymania drogowych obiektow igynierskich administrowanych przez GDDKIiA Oddziat
Zielona Gora”.

1.3. Zakres robd6t obgtych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuymagania ogélne, wspoélne dla robét w ramachadoiego
utrzymania obiektéw mostowych zadzanych przez GDDKIA Oddziat w Zielonej Gérze.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione pongj okrelenia naley rozumi&€ w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedhcy budynkiem, stanowty catc¢ techniczno-aytkowsa
(droga) albo jego &&¢ stanowica odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obietostowy, korpus
ziemny, vezel).

1.4.2 Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni ldbumgty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Dlugas¢ mostu - odlegt¢ miedzy zewrtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostéw
tukowych z nadsypk- odlegtd¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdnigdnoe;].

1.4.4 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony dbuuab postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi uradzeniami technicznymi zwzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5 Droga tymczasowa (mori@awva) - droga specjalnie przygotowana, przeznacamauchu pojazdéw
obstugujcych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawfuizeana do usuRtia po jego zakéaczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronaopatrzony piecgia organu wydajcego,
wydany zgodnie z obowazujacymi przepisami, stanowgdy urzdowy dokument przebiegu robét budowlanych,
stwacy do notowania zdardei okolicznaci zachodzcych w toku wykonywania robdt, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robét, przekazywania potece innej korespondencji technicznej paizy
Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawé projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przesakedenow dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w dahy&ontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajcego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykena), odpowiedzialna za nadzorowanie
robot i administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - og¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.10.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwpowaniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktuva

1.4.11.Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lutoahikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dziejcymi jezdnie.

1.4.12.Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzciwaz ze sposobem ich pokenia.

1.4.13.Konstrukcja néna (przsto lub przsta obiektu mostowego) - €€ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworgca ustrdj niogcy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14.Korpus drogowy - nasyp lub tagz wykopu, ktéra jest ograniczona koeothrogi i skarpami rowéw.
1.4.15.Koryto - element uformowany w korpusie drogowyneeu utazenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.16 Ksiazka obmiaréw - akceptowany przezzymiera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, staacy do wpisywania przez Wykonawobmiaru dokonywanych rob6t w formie wylicgeszkicow i

ew. dodatkowych zatznikbw. Wpisy w ksizce obmiaréw podlegaj potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.17.Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badasy zaakceptowane przez Zamawdago,
niezkedne do przeprowadzenia wszelkich badpréb zwhzanych z ocenjakasci materiatow oraz robot.

1.4.18.Materialy - wszelkie tworzywa niezbne do wykonania robo6t, zgodne z dokumentarpjektovy i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przeyriiera/Kierownika projektu.



1.4.19.Most - obiekt zbudowany nad przeszkodiodry dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.20.Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstwzglych do przejmowania i rozkladania oig@n od ruchu
na podiage gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwacieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bgepaio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wjzaca - warstwa znajdaga seé miedzy warstwy scieralm a podbudow, zapewniajca lepsze
roztozenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwazita do wyréwnania nieréwioi podbudowy lub profilu istniggej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna €& nawierzchni stzca do przenoszenia ohgén od ruchu na podie. Podbudowa
moze sklada si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gornas€podbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona skiadasie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolnag¢&z podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodpzmi przenikaniem estek podiga. Maze zawierd
warstwe mrozoochrong, odsiczajca lub odcinagca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej ghpmnzadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinaga - warstwa stosowana w celu unigdivsienia przenikania castek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lcej powye,.

i)  Warstwa odgczapca - warstwa stica do odprowadzenia wody przedogtej st do nawierzchni.
1.4.21.Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.22.0Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunieldka dla pieszych i przepust.

1.4.23.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowaoapowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24.Odpowiednia (bliska) zgodié - zgodnéé¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjamjgsi
przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przecitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanggo
rodzaju rob4t budowlanych.

1.4.25.Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pasenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nj urzadzer oraz drzew i krzewow. Pas drogowy ieoréwnie obejmowa teren przewidziany
do rozbudowy drogi i budowy w@dzer chronicych ludzi isrodowisko przed ugkliwosciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.26.Pobocze - cg¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjapddw, umieszczenia wdzen
organizacji i bezpieczstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, zsha jednoczénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.27.Podlaze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy,zdey pod nawierzchai do gkbokasci
przemarzania.

1.4.28.Podloe ulepszone nawierzchni - gorna warstwa paaitdezaca bezpérednio pod nawierzchaj
ulepszona w celu umbwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania nawierzchni.

1.4.29.Polecenie layniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia gkazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dcatyce sposobu realizacji rob6t lub innych spraw
Zwiagzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizydagdaca autorem dokumentacji projektowej.

1.4.31.Przedsiwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowegoaqrania drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw geogmtygh trasy w planie i przekroju podhym)
istniejacego podczenia.

1.4.32.Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zaghmi, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,
szlaku vedrowek zwierzt dziko zyjacych lub uradzei technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33.Przeszkoda naturalna - elem&nbdowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykiad dolina, bagno, rzekaksatalrowek dzikich zwierat itp.

1.4.34.Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stamosviutrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurogi, kanat, cig pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35.Przetargowa dokumentacja projektowa esézdokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizac
charakterystyk i wymiary obiektu kdacego przedmiotem robot.

1.4.36 Przyczétek - skrajna podpora obiektu mostowegozeévsktadd sie z petnejsciany, stupdéw lub innych
form konstrukcyjnych, np. skray komor.



1.4.37.Rekultywacja - roboty mage na celu uposdkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38.Rozpktosc¢ teoretyczna - odlegié migdzy punktami podparcia @gskami), przsta mostowego.

1.4.39.Szeroké¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegfomiedzy zewrtrznymi kravedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtk) osi podtanej, obejmuje catkowatszeroké¢ konstrukcyjm
ustroju niogcego.

1.4.40.Szeroké¢ uzytkowa obiektu - szerokod jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegbiny
rodzajow ruchu oraz szeradochodnikow mierzona wwietle poeczy mostowych z wylczeniem konstrukcji
przy jezdni dotem oddzielgej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41.Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ichédio(przedmiarem) w kolejriai technologicznej ich
wykonania.

1.4.42.Teren budowy - teren udephiony przez Zamawiagego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako twogee czs¢ terenu budowy.

1.4.43.Tunel - obiekt zagbiony poniej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dwegjoi ruchu
pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linikolejowa lub inm droga dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45.Zadanie budowlane - ¢& przedsiwzigcia budowlanego, stanoaga odebna catas¢ konstrukcyjm lub
technologicza, zdolm do samodzielnego petnienia funkcji technicziigtkiowych. Zadanie me polega na
wykonywaniu robét zwizanych z budow modernizag/ przebudow, utrzymaniem oraz ochrgnbudowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonanych robét, bezpieazstwo wszelkich czynnigi na terenie
budowy, metody &yte przy budowie oraz za ich zgodda@ dokumentagj projektova, SST i poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okrdlonym w dokumentach kontraktowych prze&aNykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymiliranistracyjnymi, lokalizag i wspotrzdne punktow
gldwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraa égzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziasd@a ochrorn przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniseezoaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
whasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowaelzie zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazssdanym w

szczeg6towych warunkach umowy, uwatytiajpcym podziat na dokumentagprojektova:

- Zamawigjcego; wykaz pozycji, ktére stanawprzetargow dokumentae projektowa oraz projektow
dokumentagj wykonawca (techniczi) i zostam przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawiergy spis dokumentacji projektowej, kid¥Wykonawca opracuje w ramach
ceny kontraktowe;.

1.5.3. Zgodné&: robot z dokumentagjprojektovs i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkadekumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowtzes¢ umowy, a wymagania ok$lene w ch@éby jednym z nich$
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dolentacii.

W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw ohpwe kolejndé ich waznosci
wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogélnych” @@inych warunkach umowy”).

Wykonawca nie mze wykorzystywd bigddw lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadoihinzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie deayzj wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbinosci, wymiary podane na fmie s wazniejsze od wymiarow okéonych na podstawie
odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaijalzgodne z dokumentacprojektows i SST.

Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SS€da uwazane za wartei docelowe, od ktérych
dopuszczalnegsodchylenia w ramach oldlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatoweineéntéw budowli
musz wykazywa zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mpgzekraczéa
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentagprojektows lub SST i wplynie
to na niezadowalaga jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostaasgpione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Vhgacy.
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1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remoet@ywod ruchem”)

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymsthiejcych obiektow (jezdnie,
sciezki rowerowe, cigi piesze, znaki drogowe, bariery ochronneadzenia odwodnienia itp.) na terenie
budowy, w okresie trwania realizacji kontraktia,do zakdczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca przedstawdynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zaidem drogi i organem zagdzapcym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy. Wznasci od potrzeb i pogpu robét projekt organizacii
ruchu powinien b§ na bieaco aktualizowany przez Wykonawdazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego
projektu organizacji ruchu, wymagazmrazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczypstaiuje i ledzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczge takie jak: zaporygwiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewagay ten sposob
bezpieczastwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczeciow dzieir i w nocy tych zap6r i znakdw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzglléw bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczgje leda akceptowane przezipniera/Kierownika
projektu.

Fakt przysqpienia do rob6t Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpogziem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszdéezew miejscach i iléciach okreélonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnycktorych tré¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie
przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegebo@j zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cen
kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresienien@alizacji kontraktuzado
zakaczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstalujeedzie utrzymywa tymczasowe ukgdzenia zabezpieczgje, w tym:
ogrodzenia, pacze, dwietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wdeahnesrodki niezledne do ochrony
robd6t, wygody spotecziioi i innych.

W miejscach przylegagych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrddlziwyraznie oznakuje teren
budowy, w sposob uzgodniony zzimierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone diazddw i maszyn pracagych przy realizacji robét,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodnomgynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przysipienia do robét Wykonawca obwia publicznie przed ich rozpoeziem w spos6b uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszéeew miejscach i iléciach okrélonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnycktérych tre¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie
przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegebo@j zaptacie i przyjmuje Gize jest whczony w cen
kontraktows.

1.5.5. Ochrondrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowzek zna i stosowé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy datye ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawceaetizie:
a) utrzymywateren budowy i wykopy w stanie bez wody staj,
b) podejmowé wszelkie uzasadnione kroki meg na celu stosowanieggio przepiséw i norm dotygzych
ochronysrodowiska na terenie i wokét terenu budowy oradzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla os6b
lub débr publicznych i innych, a wynikggych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszezkrp innych
przyczyn powstatych w nagistwie jego sposobu dziatania.
Stosujc sk do tych wymaga bedzie miat szczegolny wzgl na:

1) lokalizagg baz, warsztatéw, magazynow, skltadowisk, ukopordgaiojazdowych,
2) srodki ostraznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zhiornikéw i ciekdw wodnpgtami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) maliwoscia powstania pzaru.

1.5.6. Ochrona przeciwparowa

Wykonawca kdzie przestrzegaprzepisy ochrony przeciwparowej.

Wykonawca kdzie utrzymywad, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséwapyasprzt
przeciwpaarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomiesza@nbiurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.



Materiaty tatwopalne éda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przemisaabezpieczone przed
dostpem osbéb trzecich.

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowaarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oggéniu wigkszym od
dopuszczalnego, okilenego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadoweyte do robét bda miaty aprobag technicza wydar przez uprawnioq
jednostk, jednoznacznie okéajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatowsradowisko.
Materialy, ktore g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, &pkaczeniu roboét ich szkodlivég zanika
(np. materiaty pylaste) mady¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymatggchnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atrayzgod: na wycie tych materiatéw
od wiasciwych organow administracji patwowej.

Jezeli Wykonawca iyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodniespecyfikacjami, a ichaycie
spowodowato jakiekolwiek zagteniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.5.8. Ochrona wiasioi publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrpimstalacji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiaddaosych wiacicielami tych uradzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawigggo w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zaie
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzemwigminstalacji i uradzea w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobovgzany jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezegwzasow dla wszelkiego rodzaju
robot, ktére maj by¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzer podziemnych na terenie budowy i
powiadomé Inzyniera/Kierownika projektu i wtadze lokalne o zamarozpocgcia robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonabezazwitocznie powiadomi hyniera/Kierownika
projektu i zainteresowane wtadze orgetie z nimi wspoétpracowat dostarczajwszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawcedzie odpowiadaza wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi iaghlzeh podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiizggo.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabuglavieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowa roboty w
spos6b powodagy minimalne niedogodroi dla mieszkacow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowejasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatéhip

Inzynier/Kierownik projektu bhdzie na bieaco informowany o wszystkich umowach zawartych pginy
Wykonawe a wigcicielami nieruchoméi i dotyczicych korzystania z wiaskoi i drog wewtrznych.
Jednalke, ani Irkynier/Kierownik projektu ani Zamawiggy nie kedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile
nie keda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w waachkimowy.

1.5.9. Ograniczenie ohgien osi pojazdéw

Wykonawca hdzie stosowésig do ustawowych ogranicaeaciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatdw i wypogenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelleeledne zezwolenia i
uzgodnienia od wkgiwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo fadiw (ponadnormatywnych) i o
kazdym takim przewozie dnizie powiadamiat layniera/Kierownika projektu. trynier/Kierownik projektu mee
poleck, aby pojazdy nie speinigje tych warunkéw zostaty usete z terenu budowy. Pojazdy powoshg
nadmierne obaienie osiowe niedula dopuszczone nawiezo ukaiczony fragment budowy w oldrie terenu
budowy i Wykonawca drlzie odpowiadat za naprawvszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie
poleceniami Iayniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczsstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcgdhie przestrzedgaprzepiséw dotycreych bezpieczestwa i higieny
pracy.

W szczegélnéci Wykonawca ma obowkek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz piehsiapcych odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni idglzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczaje, socjalne oraz spitz
odpowiedny odziez dla ochronyzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie orfazzdpewnienia
bezpieczastwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrzane z wypetnieniem wymag@kreslonych powyej nie podlegaj odiebnej
zaptacie i g uwzgkdnione w cenie kontraktowej.



1.5.11. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrog robét i za wszelkie materialy i uradzenia uzywane do robét

od daty rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia zakéczenia rob6t przez Irzyniera/Kierownika

projektu.

Wykonawca kdzie utrzymywa roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymaoweinmo by prowadzone w
taki spos6b, aby budowla drogowa lub jej elementy kv zadowalajcym stanie przez caly czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyriea to na polecenie tgniera/Kierownika projektu
powinien rozpoc# roboty utrzymaniowe nie @gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanieesdo prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowizany jest znawszystkie zargdzenia wydane przez wiadze centralne i miejscoae wme
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktorg w jakikolwiek sposéb zvazane z wykonywanymi robotami ethzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postéeopodczas prowadzenia robot.

Wykonawca hdzie przestrzegapraw patentowych idulzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszetkic
wymaga prawnych odnénie znakdéw firmowych, nazw lub innych chronionyadlaw w odniesieniu do spgial,
materiatow lub urzdzen uzytych lub zwiazanych z wykonywaniem rob6t i w sposobgty bedzie informowa
Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniachzquistawiaic kopie zezwolg i inne odnéne dokumenty.
Wszelkie straty, koszty pagtowania, obcizenia i wydatki wynikte z lub zwizane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawcayyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dastzonej przez ktyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Rownowanos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotan&enkretne normy i przepisy, ktére spethiaap
materialy, spret i inne towary oraz wykonane i zbadane roboegatbbowiazywat postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych nopreepiséw o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane yarprzepisy g paistwowe lub odnosgsie do
konkretnego kraju lub regionu, mphy¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapevga@yowny lub
wyzszy poziom wykonania aipowotane normy lub przepisy, pod warunkiem iclagzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez hyniera/Kierownika projektu. Rdnice pom¢dzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami mughy¢ doktadnie opisane przez Wykonawqrzediczone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wddiowe, budowle oraz inne pozost&bo znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terdnidowy feda uwazane za wiasrnigé Zamawiajicego.
Wykonawca zobowizany jest powiadoniilnzyniera/Kierownika projektu i pogbowa zgodnie z jego
poleceniami. Jeeli w wyniku tych polecg Wykonawca poniesie koszty i/lub wypta op&nienia w robotach,
Inzynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawi@jm i Wykonawa ustali wydhienie czasu wykonania
robot iflub wysokéce kwoty, o ktég nalery zwigkszy¢ cerg kontraktovy.

1.6. Zaplecze Zamawiajcego(o ile warunki kontraktu przewidajrealizacg)
Wykonawca zobovgzany jest zabezpiecgyZamawiajcemu, pomieszczenia biurowe, sgraransport oraz
inne uradzenia towarzysgee, zgodnie z wymaganiami podanymi w D-M-00.00.24plecze Zamawiagego”.

2. MATERIALY

2.1.Zr6dta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanymargistaniem jakichkolwiek materialéw przeznaczonych
do robét, Wykonawca przedstawizimierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,czegétowe

informacje dotycace proponowanegirédia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tycdteriatéw jak
réwniez odpowiednigwiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki materiatdw.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danegddta nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z danego
zrédta uzyska zatwierdzenie.

Wykonawca zobowizany jest do prowadzenia bada celu wykazaniaze materialy uzyskane z dopuszczonego
zrédta w sposéb agty spetniaj wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialdow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwald wigcicieli i odnagnych wladz na pozyskanie materiatéw ze
zrédel miejscowych wiczapc w tozrédta wskazane przez Zamawieggo i jest zobowizany dostarczy
Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumentszed rozpocgciem eksploatacjirédtia.

Wykonawca przedstawi ignierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokentact zawierajca raporty
z bada terenowych i laboratoryjnych oraz proponowanzez siebie metedvydobycia i selekciji,
uwzgkdniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw adnrani§itpaistwowej i samoradowe;j.

Wykonawca ponosi odpowiedziakioza spetnienie wymagdalosciowych i jakdgciowych materiatow
pochodzacych zezrodet miejscowych.



Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wyddbymateriatow, dzietawy i inne jakie okza sie potrzebne
w zwiazku z dostarczeniem materiatéw do robat.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopdw, dokopow i miejsc pozyskanidematow miejscowych
beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypcekutgwacii terenu po uki@czeniu robaét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdwerenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowygdla wykorzystane do robét lub odwiezione na odkltadavdpdnio do wymagaumowy
lub wskaza Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie tdzie prowadzi zadnych wykopow w olgbie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyteayuzyska na to piserazgod: Inzyniera/Kierownika projektu.
Eksploatacjarédet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgaujacymi na danym
obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostamprzez Wykonawg wywiezione z terenu budowy i Zione w
miejscu wskazanym przezAyniera/Kierownika projektu. 3& Inzynier/Kierownik projektu zezwoli
Wykonawcy na fycie tych materiatdéw do innych robétzrie dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw zostanie odpowiednio przewaciowany (skorygowany) przezipniera/Kierownika projektu.
Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdupie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykeaamykonuje na
wihasne ryzyko, licac sk z jego nieprzyjciem, usurgciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatdw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiglojozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przedzyciem tego materiatu, albo w okresie giaym, jéli bedzie to potrzebne z uwagi na
wykonanie badawymaganych przez iyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowangzaj

materiatu nie mge by p&zniej zmieniany bez zgody tgniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyedo czasu gdyeola one uyte do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly fakos¢ | wtasciwosci i byty dostpne do kontroli
przez Ireyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiat@aatzlokalizowane w olbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z laynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem bagiav miejscach zorganizowanych
przez Wykonawg i zaakceptowanych przezzmiera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytwarni materiatow

Wytwornie materiatow magby¢ okresowo kontrolowane przezzimiera/Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgodioi stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Praohédterialow mog by¢ pobierane

w celu sprawdzenia ich wdeiwosci. Wyniki tych kontroli keda stanowé podstaw do akceptacji okidonej

partii materiatéw pod wzgtlem jakdci.

W przypadku, gdy laynier/Kierownik projektu bdzie przeprowadzat inspekojvytworni, musz by¢ spetnione
nastpujace warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat zapewnion wspotprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatdw w czasie przeprowadzania inspekciji,

b) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat wolny dosip, w dowolnym czasie, do tychezi wytworni, gdzie
odbywa s¢ produkcja materiatéw przeznaczonych do realizadjit,

c¢) Jeeli produkcja odbywa si w miejscu nie nalacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeproa@ania inspekcji i badiaw tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgtl, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych rob6t. Spet uzywany do rob6t powinien lyzgodny z ofeet Wykonawcy i
powinien odpowiadapod wzgédem typow i ilégci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcieaaizacii
robét, zaakceptowanym przezymiera/Kierownika projektu; w przypadku braku usfialv wymienionych
wyzej dokumentach, spgzpowinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera/Kierownika projektu.
Liczba i wydajnd¢ sprztu powinny gwarantowaprzeprowadzenie robét, zgodnie z zasadamistkmgmi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniachyimera/Kierownika projektu.

Sprz:t bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania rob6t ma bytrzymywany w dobrym stanie
i gotowasci do pracy. Powinien ldyzgodny z normami ochrorfyodowiska i przepisami dotygzymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy khynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentow paerdzapcych dopuszczenie
sprztu do wytkowania i bada okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca kdzie konserwowasprzt jak rowniez naprawia lub wymieni& sprzt niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidnjozliwo$¢ wariantowego gycia sprztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiylniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru
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uzyska jego akceptacprzed uyciem sprztu. Wybrany spret, po akceptacji lsyniera/Kierownika projektu,
nie maze by p&zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, uradzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw umowy, zostan
przez Ireyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i ni@puszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie taki@fodkéw transportu, ktére nie wplymiekorzystnie
na jakaé¢ wykonywanych rob6t i wkeiwosci przewaonych materiatow.

Liczbasrodkoéw transportu powinna zapewéigrowadzenie robot zgodnie z zasadami dlrg/mi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniachyimera/Kierownika projektu, w terminie przewidziany
Umowg.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgdspetnig wymagania dotyece przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw fiaionych parametréw technicznycdrodki transportu nie
spetniajice tych warunkéw magby¢ dopuszczone przezAyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem
przywrdcenia stanu pierwotnegeaytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca kdzie usuwé na biezaco, na wkasny koszt, wszelkie zanieczyszczenigkagdzenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdiacterenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rokgodnie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t,ctazgodné¢ z dokumentagj projektovs, wymaganiami
SST, PZJ, projektem organizacji robot opracowanynep Wykonawe oraz poleceniami kiyniera/Kierownika
projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metogowywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyceemi planie i wyznaczenie wysod@ wszystkich
elementoéw rob6t zgodnie z wymiarami ednymi okrélonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi
na pimie przez layniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawev wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostamsunéte przez Wykonawgena
whasny koszt, z wyjtkiem, kiedy dany ljd okaze skt skutkiem b¢du zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na gimie przez layniera/Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokprzez Iryniera/Kierownika projektu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialdoi za ich doktadng.

Decyzje Ireyniera/Kierownika projektu dotyaze akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementobot kyda
oparte na wymaganiach oklenych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowes SST, a take w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzjryimer/Kierownik projektu uwzgidni wyniki bada
materiatow i robot, rozrzuty normalnie wyptijace przy produkcji i przy badaniach materiatowswiadczenia
Z przesziéci, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wplyvagie na rozwzam kwestk.

Polecenia layniera/Kierownika projektu powinny Bywykonywane przez Wykonawow czasie okrdonym
przez Irkyniera/Kierownika projektu, pod gtba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytphniesie
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci

Wykonawca jest zobowkany opracow@i przedstawd do akceptacji layniera/Kierownika projektu program
zapewnienia jak@i. W programie zapewnienia jad@ Wykonawca powinien oksi¢, zamierzony sposéb
wykonywania rob6t, mdiwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t tamdupcy wykonanie robot
zgodnie z dokumentacprojektows, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jak@ powinien zawieré

a) cz$¢ 0golmn opisupca:

— organizac wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadaenibot,

— organizact ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— sposéb zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygwanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakoi terminowd¢ wykonania poszczegélnych elementéow
robot,

— system (spos6b i procedyiproponowanej kontroli i sterowania jalm wykonywanych robot,

— wyposaenie w sprgt i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratoriumashego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zigmowadzenie badg,

— sposob oraz forgn gromadzenia wynikéw badalaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw steragych, a take wychganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,  proponowany spos6b i ferm przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czs¢ szczegbtow opisupca dla kadego asortymentu robot:
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- wykaz maszyn i urglzeh stosowanych na budowie z ich parametrami techgioznoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilg¢ srodkdw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposbéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedhltia wiasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedgrpomiar6w i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie ugdze), itp.) prowadzonych podczas dostaw materialtdw,wayzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robdt,

- sposo6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakdéci rob6t

Celem kontroli robo6t &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatlazoma jakasé
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok robot i jakdci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiczapc personel, laboratorium, sgtz zaopatrzenie i wszystkie wdzenia niezedne do
pobierania prébek i badamateriatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolizynier/Kierownik projektu mge zaadaé od Wykonawcy
przeprowadzenia baflav celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowalzyj.

Wykonawca khdzie przeprowadZapomiary i badania materialéw oraz rob6t zstatliwoscia zapewniaica
stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartynsiokumentacji projektowej i SST
Minimalne wymagania co do zakresu baddch czstotliwos¢ 53 okreslone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaly one tam ckoee, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki zakres kontrgest
konieczny, aby zapewhivykonanie robét zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy kynierowi/Kierownikowi projektuswiadectwa,ze wszystkie stosowane gdzenia i
sprzt badawczy posiadajwazna legalizacg, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiaglayymaganiom
norm okreélajacych procedury bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mie€ nieograniczony dogb do pomieszc#e laboratoryjnych, w celu ich
inspekciji.

Inzynier/Kierownik projektu bdzie przekazyw& Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocignieciach dotyczcych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu
lub metod badawczych. Zsi niedocagnigcia te lzda tak powane,ze mog wptyna¢ ujemnie na wyniki bada
Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzymaygie do robdt badanych materiatéw i dépide do wycia
dopiero wtedy, gdy niedaginiecia w pracy laboratorium Wykonawcy zosfamsungte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jaké& tych materiatow.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem laniateriatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki keda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania probpkrtych na
zasadzie,ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdmgy¢ z jednakowym prawdopodolistwem
wytypowane do bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ zapewnioa mazliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania prébekda dostarczone przez Wykonagvczatwierdzone przez hyniera/Kierownika
projektu. Prébki dostarczone przez Wykonawlo badéa wykonywanych przez kyniera/Kierownik projektu
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaabweepy przez layniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie layniera/Kierownika projektu Wykonawcacdlzie przeprowadza dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budz watpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materialy nie zostaprzez
Wykonawe usungte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatich bada pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym pedku koszty te pokrywa Zamawiay.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaretly przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @digp, gdy normy nie

obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogowsozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przezyiniera/Kierownika projektu.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub batla Wykonawca powiadomi hyniera/Kierownika projektu o

rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badaniawBg&onaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedisteav

pismie ich wyniki do akceptacji liyniera/Kierownika projektu.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca hdzie przekazywa Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wikami bada jak
najszybciej, nie pfiej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jalod

Wyniki bada (kopie) kda przekazywane Hkynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedt
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, priegazaaprobowanych.
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6.6. Badania prowadzone przez lzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokorgmia kontroli, pobierania prébek i badania matéviat
w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawicgroducent materiatbw powinien udzielimu
niezkednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokongg weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonegazgz Wykonawe,
poprzez mgdzy innymi swoje badania,etizie ocenia zgodnd¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami SST na
podstawie wynikéw wtasnych batl&ontrolnych jak i wynikéw badadostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier/Kierownik projektu powinien pobietaprébki materialtéw i prowadéi badania niezaimie od
Wykonawcy, na swoj koszt. dali wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcy asniewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze siwytacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgédnmateriatow i
rob6t z dokumentagjprojektove i SST. Mae rownie zlecié, sam lub poprzez Wykonawcprzeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych baflaniezalenemu laboratorium. W takim przypadku catkowite kgsz
powtérnych lub dodatkowych batlapobierania prébek poniesione zost@nzez Wykonawe

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier/Kierownik projektu mee dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj
1. certyfikat na znak bezpiedmdwa wykazujcy, ze zapewniono zgod®é z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,
2. deklaracj zgodndci lub certyfikat zgodn€xi z:

- Polslg Normy lub

- aprobat techniczm, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowidtmskiej Normy, jeeli

nie g objete certyfikacy okreslona w pkt 1 i ktére spetniajwymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumengyveymagane przez SST, 4da partia dostarczona do
robét kedzie posiadate dokumenty, okeédajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszosiada ww. dokumenty wydane przez producenta, a w raatezpby poparte
wynikami bada wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych bad®da dostarczone przez Wykonagvc
Inzynierowi/Kierownikowi projektu.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetnidaych wymaga beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnyovdazujacym Zamawiajcego i Wykonawe w

okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy déc& okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidtnaa

prowadzenie dziennika budowy zgodnie z ol@wjacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy ebla dokonywane na bigaco i beda dotyczy przebiegu robot, stanu

bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstejny budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyebzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata

zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stdska stibowego. Zapisy &da czytelne, dokonane trwat

technilg, w porzdku chronologicznym, bezgeednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokurgelgda oznaczone kolejnym numerem gnika i

opatrzone dati podpisem Wykonawcy i ltyniera/Kierownika projektu.

Do dziennika budowy naty wpisywa: w szczegolnéci:

- dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- dat przekazania przez Zamawieggo dokumentacji projektowej,

- dat uzgodnienia przez hyniera/Kierownika projektu programu zapewnieniaofak i harmonograméw
robot,

- terminy rozpocgia i zakdiczenia poszczegolinych elementow robdét,

- przebieg robét, trudia i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogyprzerw w robotach,

- uwagi i polecenia ftyniera/Kierownika projektu,

- daty zaradzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zandajch i ulegajcych zakryciu, cgsciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

- wyjanienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania robét podlegsch ograniczeniom lub
wymaganiom szczego6lnym w zgku z warunkami klimatycznymi,

- zgodné¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise dokumentacji projektowej,

- dane dotyege czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedtrakcie wykonywania
robot,

- dane dotyceze sposobu wykonywania zabezpieczenia robdét,

- dane dotyege jakdci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki prampadzonych badez podaniem,

kto je przeprowadzal,
wyniki prob poszczegoinych elementéw budatiodaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.
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Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowyda przediaone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowani&.si

Decyzje Irkyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika bwgt Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przygcia lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obligujezyiniera/Kierownika projektu do ustosunkowaniz. si
Projektant nie jest jednak strpamowy i nie ma uprawniedo wydawania poleéeWykonawcy robaét.

(2) Ksigzka obmiarow

Ksiazka obmiar6éw stanowi dokument pozwalaj na rozliczenie faktycznego pgsti kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadzaveisposob gty w jednostkach przgtych w kosztorysie i
wpisuje do ksizki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnb lub certyfikaty zgodnéci materialdw, orzeczenia o jai@
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badaykonawcy leda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakn. Dokumenty te stanowizakczniki do odbioru robét. Winny lyudosepnione
na kadezyczenie Iiyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczassbprdocz wymienionych w punktach (1) - (3) r@stace dokumenty:
a) pozwolenie na realizagadania budowlanego,

b) protokoly przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimiménumowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustale

f)  korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy d&da przechowywane na terenie budowy w miejscu odpavitedabezpieczonym.
Zaginicie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojenatychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyella zawsze dogpne dla Ikyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do
wgladu nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokntacy projektova i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powsiaiéniu Irzyniera/Kierownika projektu o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmmi&j3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru leda wpisane do kaizki obmiaréw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych wWlepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obawku ukaiczenia wszystkich robét. Bdne dane zostarpoprawione wg
instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na fnie.

Obmiar gotowych robétdulzie przeprowadzony z eztcscia wymagan do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie oklenym w umowie Ilub oczekiwanym przez Wykonawd
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okrélania ilosci rob6t i materialdw

Diugosci i odlegtaici pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdtdinii
osiowe;j.

Jeli SST wigiciwe dla danych robét nie wymagaiego inaczej, okjosci beda wyliczone w ni jako diugd¢
pomnaona przezredni przekrgj.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo,eda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
SST.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie uradzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétlabzaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te lub spet wymagag
bada atestujcych to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe dola przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie
trwania robot.
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7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje giizenia wagowe odpowiadae odnénym wymaganiom SST dlizie
utrzymywa& to wyposaenie zapewniag w sposéb aigly zachowanie doktaddoi wg norm zatwierdzonych
przez Ireyniera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, adzé w
przypadku wysipowania dhaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikafych przeprowadzaeiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obficzeleda wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie kgki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mdgy¢ dolczone w formie
oddzielnego zatznika do ksizki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony zyhierem/Kierownikiem
projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,

b) odbiorowi czsciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegakryciu.

Odbiér robdt zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umlwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggdmstpu robot.

Odbioru robét dokonuje fiynier/Kierownik projektu.

Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem demntzka budowy i jednoczesnym
powiadomieniem layniera/Kierownika projektu. Odbiorebzie przeprowadzony niezwlocznie, niezpig]
jednak nk w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaokndi powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia kynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentow
zawierajcych komplet wynikow badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiav konfrontaciji

z dokumentagj projektovs, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci robét. Odbioru cgciowego robot
dokonuje s wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. @dbrob6t dokonuje brynier/Kierownik
projektu.

8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzegatggo wykonania rob6t w odniesieniu do ictédio jakasci
i wartosci.

Catkowite zakéczenie rob6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegedrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadonem na gimie o tym fakcie Iayniera/Kierownika
projektu.

Odbiér ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia
przez Ireyniera/Kierownika projektu zakwzenia robét i przygicia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznazporez Zamawiagego w obecrkei
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja ddlajaca roboty dokona ich oceny jadaiowej na
podstawie przedimnych dokumentéw, wynikow bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoo
wykonania robét z dokumentagprojektova i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna eealizacy ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikapcych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania ralzdpetniagcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pekoavych lub robot uzupetiagych w warstwie
scieralnej lub robotach wykmzeniowych, komisja przerwie swoje czyidaio ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje jaka¢ wykonywanych robét w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentaa)jektows i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma
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wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu pleEzéistwo ruchu, komisja dokona paten,
oceniajc pomniejszon wartas¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.3. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ogtaggm robot jest protokdt odbioru ostatecznegotrobd
sporzdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawsapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowéanastpujace dokumenty:

1. dokumentag¢j projektowy podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgwjesli zostata
sporadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (@podstve z dokumentéw umowy i ew. uzupetaed lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4, dzienniki budowy i ksiki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badieoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodsa lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

7. oping technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw baidiapomiaréw zadczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdwarzyszacych (np. na przel@nie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazamych robdt wiécicielom uradzei,
9. geodezyminwentaryzagj powykonawca robét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kop¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnejeintaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nidabgotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z \Whgwec, wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zarazdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnigge keda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupegitych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyddtrawihzanych z usurciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaymym.

Odbiér pogwarancyjnydalizie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgkdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbio6r ostateczny robot”.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdélne

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykaaa jednost& obmiarove ustalon dla

danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodgtava ptatndci jest warté¢ (kwota) podana przez

Wykonawe w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmowej ledzie uwzgédnia® wszystkie czynrdzi,

wymagania i badania sktadag st na jej wykonanie, oké&tone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robgtlp obejmowa:

- robocize bezpdrednia wraz z towarzysgymi kosztami,

- wartd¢ zuzytych materialtdbw wraz z kosztami zakupu, magazymoajaewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

- wart@¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami,

- koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obawmijacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie najewliczat podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00
Koszt dostosowania sido wymaga warunkéw umowy i wymaga ogélnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki olélene w w/w dokumentach, a nie wyszczegolnione wetaysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizagihu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie zyimerem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instijami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz stalezeniem kopii projektu #gnierowi/Kierownikowi
projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodmignikajacych z posipu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowanigéwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietsteva ruchu,

(c) opflaty/dzietawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukgj tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikdw, barier, oznakow®i drenau,
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() tymczasow przebudow urzadzer obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizaeghu obejmuje:

(@) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie iniggie tymczasowych oznakowgpionowych, poziomych,
barier iswiatet,

(b) utrzymanie ptynnii ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizaajchu obejmuje:

(8) usunicie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo bu@owl|(Dz. U. Nr 89, poz. 414 z jpoejszymi zmianami).

2.  Zaradzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa2@01 r. w sprawie dziennika budowy, mantad
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 1380z. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogachiqarych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi zmianami).
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D - 03.01.03. CZYSZCZENIE URZADZEN ODWADNIAJ ACYCH (PRZEPUSTY,
KANALIZACJA DESZCZOWA, SCIEKI)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwmagania dotyecge wykonania i odbioru robét zydanych
Z czyszczeniem ugdzen odwadniagcych. przy obiektach itynierskich administrowanych przez GDDKIiA
Oddziat w Zielonej Gérze.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji robét na obiektach mostowych admimgtanych przez GDDKIA Oddziat w Zielona Gareramach
kontraktu:,Bie zace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Gora”.

1.3. Zakres rob6t obgtych Specyfikaci

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét awanych z oczyszczeniem i
utrzymaniem w stanie statej drmosci urzadzen odwadniajcych, a mianowicie:

a) sciekdw przykrawznikowych,

b) kratek wpustowych,

¢) studzienek rewizyjnychdciekowych,

d) studzienek odwadniggych mostowych,

e) kolektorow kanalizacyjnych i przykanalikéw,

f) przepustow pod drogami i zjazdami,

g) udrazniania studni chtonnych,

h) wylotéw ssiczkow podtinych i poprzecznych,

i) zbiornikéw odparowujcych.

Utrzymanie urzdzen odwadniajcych w stalej dranosci ma decydujce znaczenie dla wdeiwego utrzymania
obiektéw ich trwatdéci i zabezpieczenia przedamorodnymi uszkodzeniami.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Czyszczenie uggdzenia odwadniagego - usuwanie naniesionego materiatu zanieczggoego, w
postaci piasku, namutu, blota, szlamsgili gakzi, smieci, itp., utrudniajcego prawidtowe funkcjonowanie
urzadzenia.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wyraag@ ogolne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wysepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymaganiap”.

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do czyszczenia udzer odwadniagcych powinien wykazasie mazliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

- szczotek mechanicznych,

- zamiatarek samobiaych,

- sprzarek powietrza,

- zmywarko-zamiatarek,

- ‘fadowarek czotowych, czerpakowych i innych,

- zbiornikéw na wod,

- weciagarek ecznych lub mechanicznych,

- pomp wysokodinieniowych,

- samochodéw specjalnych gréowo-sscych do czyszczenia kanatdw, studzienek, przepystow
oraz przyradow takich jak:

- wiadra kanatowe, czyszczaki talerzowe, spirale kama, szufle do wyeigania osadu z osadnikéw itp.,
badZ innego sprgtu zaakceptowanego przezyniera.

Preferuje si uzycie sprztu nie sprzyjagcego powstawaniu kurzu, jak zmywarko-zamiatarelz sexzotek
wyposaonych w pochtaniacze pytow.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne”, pkt 4.

4.2.Srodki transportu
Do wywiezienia zebranych zanieczysztx#ykonawca ayje srodkéw transportowych spetnigjych
wymagania okrdone w pkcie 5.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w Specyiikadjl-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

5.2. Oczyszczeniéciekdw przykraweznikowych

Oczyszczeniéciekow przykrawznikowych mana wykona:

a) recznie, przy ayciu drobnego spetu, jak: grace stalowe, topaty, szczotki, miotlyzagdzenia do odspojenia
stwardniatych zanieczyszaze

b) mechanicznie, za pom@cszczotek rotacyjnych, zmywarko-zamiatarek itp. ecznym odspojeniem
stwardniatych zanieczyszazéepolewaniem wodl przy stosowaniu szczotek praguych ,na sucho”.

Ze sciekow, oprocz zanieczyszazkiznych, Wykonawca powinien usgthwszelkie inne zanieczyszczenia, jak

np. wyrastajca trawe, chwasty, pyt itp.

Usunkte zanieczyszczenia najezatadowa na dowoln&rodki transportowe i wywig na skladowisko

odpadow.

5.3. Oczyszczenie kratek wpustowych i studzienek

Wykonawca oczici kratki wpustowe z wszelkich zanieczysztzecznie, przy ayciu tzw. sztyc i diut, a po

oczyszczeniu i zdgiu kratek dokona oczyszczenia studziefm&kowych @ do spodu osadnikow.

Studzienkisciekowe mog by¢ oczyszczanegcznie przy ayciu topat i szufli do wycigania osadu z osadnikdw

wpustow ulicznych lub przyayciu samochodéw specjalnych pniowo-sacych, przystosowanych do

czyszczenia kanalizacji, waginie przez oczyszczanie strumieniem wody pédiehiem przy rownoczesnym

przemywaniu kolektoréw kanalizacyjnych i przykahkalv, ktérymi nagromadzone osady zostgrzeniesione

poprzez kanaty.

Studzienki rewizyjne zalecagstzysci¢ tacznie z kolektorami kanalizacyjnymi, metodami poganw pkcie

5.5, z ew. ¢cznym odspojeniem stwardniatych zanieczysacze

Wydobyte zanieczyszczenia najdadowa do:

a) dowolnychsrodkow transportu, fi zanieczyszczenia nie wydziedajieprzyjemnych zapachoéw,

b) pojemnikéw z hermetycznym wiekiem albo do samockoddprzykrywam skrzyni, jesli nieczystdci po
diugim okresie zalegania gnijace lub cuchgce,

i wywiez¢ je na skladowisko odpadow.

5.4. Oczyszczenie kratek i wpustééciekowych mostowych

Oczyszczenie kratek i wpust&giekowych mostowych mima wykona recznie za pomagcienkich
zaostrzonych naerzi w ksztatcie ptaskownika lub za pomogody pod dinieniem, tak aby zapewhi
swobodny odptyw wody z jezdni mostu.

5.5. Oczyszczenie kolektoréw kanalizacyjnych i praanalikdw

Wykonawca dokona oczyszczenia przewodow kolektdt@malizacyjnych i przykanalikéw za pompoc
przeciagania przez przewody: linek ze szczpllb ttokiem, wiader kanatowych, czyszczakdéw tabevgch,
spiral kanatowych, skcanychzerdzi, motopomp przepuszcaeych silny strumié wody lub za pomac
specjalnych samochoddw z adzeniami sgco-ttoczicymi do cénieniowego czyszczenia przewodow.

5.6. Oczyszczenie przepustéw pod drogami i zjazdami

Wiloty i wyloty przepustow pod drogami i zjazdamieig oczysci¢ z namutu, rélinnosci, lisci lub innych
zanieczyszczeutrudniajcych sptyw wody, ¢cznie, za pomagtopat, szpadli, siekier itp. D#oos¢ przewodow
rurowych naley zapewnt przy wyciu sprztu wymienionego w pkt 5.5.

Zebrane zanieczyszczenia powinny lwywiezione dowolnymérodkiem transportu na sktadowisko odpadéw.

5.7. Udraznienie studni chtonnych

Udraznienie studni chtonnych nate wykona: recznie lub mechanicznie przyyciu topat lub tadowarek
czerpakowych z zastosowaniem ggarek, przez usuggie najwyszej warstwy z piasku, zamulonej
nagromadzonym osadem i hamutem orazapéshie jej nowy warstwy z grubego piasku (i ew. z wymian
warstwy pdredniej i najntszej, jgli zostaty zanieczyszczone lub naruszone przy ardemiu), zgodnie z
zasadami okigonymi w OST D-03.04.01 ,Studnie chionne”.

Wybrany osad lub ziyty materiat filtracyjny nalgy wywiez¢ dowolnymsrodkiem transportu na skladowisko
odpadow.
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5.8. Oczyszczenie wylotéwaszkow podiuznych i poprzecznych

Oczyszczenie polega na odkryciu wylotéezkow przez wycink roslinnosci, darniny lub innych
zanieczyszczezgromadzonych przy wylotach.

Przy siczkach podtanych, naley recznie oczycic¢ kratke wylotowa cienkimi zaostrzonymi nagdziami i
wybrat, z wretrza kaicowego odcinka ruroggu drenarskiego, nagromadzone zanieczyszczenia.
Przy wigkszej ilasci usungtych zanieczyszczenalezy je wywiezé dowolnymsrodkiem transportu na
sktadowisko.

5.9. Sktadowiska odpadow

Wywozenie zanieczyszcaealezy dokonywa na sktadowiska odpaddw, zlokalizowane na:

- wysypiskach publicznych (np. gminnych, miejskich),

- sktadowiskach wtasnych, wdzonych zgodnie z warunkami i decyzjami wydanynziear wigciwe wtadze
ochronysrodowiska.

Sposaéb i miejsce wywozu zanieczysacpewinny by okreslone w SST i zaakceptowane przezyimera.

Jeli Inzynier zezwoli na czasowe krotkotrwate skladowanririeczyszcagew poblizu oczyszczonych usdzen

odwadniagcych, to miejsce sktadowania nafevybrat w taki sposéb, aby sptywy deszczowe nie mogty

przemieszczazanieczyszczez powrotem do miejsc, z ktérych je pobrano lubavprdza nieczystéci do wod

gruntowych i powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3lpkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot naleprzeprowadzaciagta kontrok poprawndci oczyszczania usgizen
odwadniajcych, zgodnie z wymaganiami pktu 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w Specyfikadji-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarove oczyszczenia poszczegoélnychadzen odwadniagcych jest dla oczyszczenia:

a) sciekow przykrawznikowych - m (metr),

b) kratek wpustowych, studzienek rewizyjnycttiekowych - szt. (sztuka) oczyszczonej kratki dgienki,
¢) kolektoréw kanalizacyjnych i przykanalikéw, rynierur- m (metr),

d) przepustéow - m (metr),

e) studni chtonnych - szt. (sztuka),

f) rurki saczkOw - szt. (sztuka),

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w Specyfikadil-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie ze Specyfikgicjyymaganiami Inspektora, §iewszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktutg dgniki pozytywne.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrgi podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymaganiadbte” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej (1 m, 1 szt.) obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- dostaw i prac: sprztu do robot,

- oczyszczenie odpowiedniego gtzenia odwadniagego,
- zebranie i wyw6z zanieczyszdze

- odtransportowanie spgii z placu budowy,

- kontrok i pomiary.
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D - 03.01.03a. MYCIE DROGOWYCH OBIEKTOW IN ZYNIERSKICH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacfihtecznej (SST) s wymagania dotyexe wykonania i
odbioru robét zwizanych z wykonywaniem mycia barier, pezy i innych elementéw drogowych obiektéw
inzynierskich, zabrudzonych w czasie eksploatacji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowadze jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogowych obiektaclynierskich i ich dojazdach administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Géra w ramach kontraktu:

.,Biezace utrzymanie drogowych obiektéw imynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”.

1.3. Zakres robét ugtych w Specyfikaciji

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnici umazliwiajace wykonanie w/w robét, tzn. :
- mycie eczne lub mechaniczne balustrady

- mycie eczne lub mechaniczne barier mostowych

- mycie eczne lub mechaniczne konstrukcji lub innych elerent

1.4. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkaobdt i ich zgodn& z SST i poleceniami Zamawigego. Ogolne
wymagania dotyczce robét podaneasv OST D-M.00.00.00.”"Wymagania Ogolne”.

2. SPRZET

Do mycia ciepta wogl ( 50°C ) elementéw konstrukcji przewidujee skastosowanie spalinowych lub
elektrycznych urgdzer lub zimm woda pod dinieniem ok.8-10 MPa. Szczotki lub zmywarkiyte do
zmywania e&cznego lub stanowte wyposaenie uradzenia do mycia mechanicznego konstrukcji nie anog
powodowa zadrapa lub $cierania materialu mytego elementu veziylie jego powtoki ochronne;.

- samochdd dostawczy

- przyczepka sygnalizacyjna

- ew. wysegnik uniwersalny

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Mycie konstrukcji, balustrad, barier i innych elementéw obiektéw mostowych

Mycie konstrukcji, balustrad, barier i innych elemi®v mostowych winno odbywasig przy wyciu

odpowiednich detergentéw olgtijych w stosunku do mytej powierzchnizyde srodki chemiczne nie mag
spowodowd zniszczenia mytych elementéw. W wypadku stosowatdaatkéw do wody utatwiagych
zmywanie zanieczyszcgo zakdczeniu widciwego mycia, powierzchaimyta nalezy sptuk& czyst, woda.

Roboty powinny by prowadzone przy temp. Otoczenia nigsaej ni +5°C.Temperatura wodyzyta do mycia
konstrukcji nie powinna hy wyzsza ni 50°C. Przy strumieniowym myciu (hydrodynamicznyma
powierzchng myta nalezy stosowé wodk o cisnieniu nie przekraczagym 8-10MPa.

Czestotliwos¢ mycia oraz zakres kdorazowo Wykonawca uzgodni z Zlegajm

Za wszelkie uszkodzenia zmane z robotami win ponosi Wykonawca, ktéry likwidagj skutkow
ewentualnych uszkodaeoniesie na wtasny koszt.

3.2 Wykonie rob6t a otaczagce srodowisko, bezpieczastwo podczas wykonywania prac.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywan si ruchu drogowym i pieszym na obiekcie oraz
drogowym i pieszym lub kolejowym pod obiektem nglelo wykonawcy. Wykonawca zoboygany jest i
bierze na swoja odpowiedziakio wykonanie na obiekcie oston ochronnych ktére powirzabezpiecay
pojazdy i pieszych na obiekcie oraz pod obiektenegzamoczeniegrodkiem mypcym.

4. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Polega na sprawdzeniu zgodoo wykonanych robot z SST. Umyta powierzchnia eletmeobiektu, po
catkowitym wyschrgciu nie powinna wykazywazaciekéw, ani pozostadoi srodka myacego. Powierzchnia
umytego elementu w miejscu przetarcia jgplg nasiczora wodh z dodatkiem ptynu do zmywania naézyo
wyschngciu nie powinna odréiac si¢ kolorystycznie od ogolnego tla.

5. OBMIAR ROBOT
5.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
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5.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas

- mb (metr bieéacy) metr bigacy dla balustrad i barier
- m2 (metr kwadratowy ) dla innych elementéw mostu

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sa
wykonane gdyswykonane zgodnie z ST i wymaganiami stawianymeprZamawiajcego. Podstagvodbioru
jest pisemne protokolarne stwierdzenie przez Zamjavego, zakaczenia wszystkich robét zgganych z
myciem drogowych obiektow nynierskich, zabrudzonych w czasie eksploataciji.

Odbiorowi robét podlega kay element zleconej pracy.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy pfatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatréci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” 9kt
Podstaw ptatndci jest podpisany przez zlegaggo protokot stwierdzagy wykonanie prac.

7.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania mycia elementow wypasaia mostow obejmuje:
- oznakowanie robot

- koszt wody i detergentow

- mycie wymienionych elementéw wypasmia mostu

22



D - 05.03.00a. OCZYSZCZENIE NAWIERZCHNI JEZDNI, CHO DNIKOW |
SZCZELIN DYLATACYJNYCH

1. WSTEP

1.1  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacgihtecznej (SST) & wymagania dotyce wykonania i
odbioru robét zwizanych z oczyszczeniem nawierzchni jezdni, chodmikdaz szczelin dylatacyjnych na
inzynierskich obiektach drogowych.

1.2  Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowadizie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogowych obiektachynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat w
Zielonej Gérze w ramach kontraktu:

,,Biezace utrzymanie drogowych obiektéw imynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”.

1.3  Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robdt azwanych z wykonaniem i
odbiorem robét oczyszczenia nawierzchni jezdnidelikdw oraz szczelin dylatacyjnych.

Czyszczenie nawierzchni jezdni, chodnikdw oraz slmezdylatacyjnych na itynierskim obiekcie drogowym
polega na usugtiu zanieczyszczew postaci kurzu, piasku, blota, pykmieci (tj. odpadkéw pozostawionych
przez uytkownikow drogi oraz naniesionych przez kota pdi@m i wiatr), materiatu wypetniagego szczeliny
w nawierzchniach kamiennych (np. w bruku, kosthezhiu) jak réwnie kazdego rodzaju zanieczyszczenie ze
szczelin dylatacyjnych. Zanieczyszczenia malgsuraé¢ poza teren pasa drogowego.

Czyszczenie nawierzchni wykonuje:si

- w czasie biggcego utrzymania iynierskich obiektow drogowych, gdyusunicie btota i innych
zanieczyszcze

- poprawia bezpiecastwo ruchu, zmniejszgt mazliwos¢ paslizgu pojazdéw na nawilgoconej jezdni,

- polepsza warunki higieniczne ludisbzamieszkatej w pobiu, chronic ja przed wdychaniem kurzu,

- 2wigksza estetykdrogi i jej otoczenia.

1.4  Okreslenia podstawowe

- Oczyszczenie nawierzchni jezdni, chodnikéw orazzslin dylatacyjnych - uswgie, przy uyciu

odpowiednich nargzi, zanieczyszczepoza powierzchrioczyszczam

W przypadku szczelin dylatacyjnych w ebre chodnika naley zdemontowé& pokrywy przykrywagce

szczelir | po 0czyszczeniu przymocowa

- Pozostale oketenia podstawowe as zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagan@golne” [1] pkt 1.4.

1.5 Ogoélne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblfl] pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonanych robét oraz za ich zgodéa SST.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, paudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2.Materiaty stosowane przy oczyszczeniu nawierzchnegdni, chodnikow i szczelin dylatacyjnych

- Woda

Przy oczyszczeniu nawierzchni jezdni, chodnikéwazelin dylatacyjnych mana stosowéakazda czyst wodk z
rzek, jezior, stawdw i innych zbiornikdw otwartyohaz woa studzienn i wodocagowa. Nie naley stosowa
wody z widocznymi zanieczyszczeniami, nfmieciami, rdlinnoscia wodm, odpadami przemystowymi,
kanalizacyjnymi itp.

2.3.Inne materiaty

Nie wysepuja.

3. SPRZET
3.1.0g06Ine wymagania dotycgce spratu

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” it 3. Wyte
narzdzia kczne oraz szczotki lub miottyzyte do mechanicznego zamiatania, nie mpgwodowé zadrapa
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warstw nawierzchniowych i nawierzchnio-izolacyjnyotazscieranie farby znakéw drogowych poziomych na
obiekcie.

3.2.Sprz¢t do oczyszczenia nawierzchni jezdni, chodnikéw zszelin dylatacyjnych

Wykonawca przyspujacy do oczyszczenia nawierzchni jezdni, chodnikéwszczelin dylatacyjnych, w
zaleznosci od zakresu robdt, powinien wykazasie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu,
zaakceptowanego przez Zamawiago:

- szczotek mechanicznych,

- zamiatarek samohiaych,

- sprzarek powietrza, dmuchaw pneumatycznych,

- zmywarko-zamiatarek,

- tadowarek,

- zbiornikbw na wod,

- maszyn do sptukiwania wadub prmdownic wodnych,

- odkurzaczy przemystowych,

- przyradow recznych, jak szczotki, grace, topaty, miotty, sztjtpe

Przy stosowaniu szczotek mechanicznychzadane § urzadzenia dwuszczotkowe. Pierwsza ze szczotek
powinna by wykonana z twardych elementéw czysmozh i shzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszcze przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powiposiadd migkkie elementy
czyszczce i stey¢ do zamiatania. Zalecaggizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce.
Preferuje si uzycie sprztu niesprzyjajcego powstawaniu kurzu, jak zmywarko-zamiatarekz osaczotek
wyposaonych w pochtaniacze pytow.

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ine” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Do wywiezienia zebranych zanieczyszezmozna wy¢é dowolnegosrodka transportowego, ewentualnie z
przykrywary skrzyni (w przypadku zanieczyszaze nieprzyjemnym zapachu).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogélne”[1] pkt 5.

5.2.Zasady oczyszczenia nawierzchni jezdni, chodnikéwsizczelin dylatacyjnych

Spos6b oczyszczenia nawierzchni jezdni, chodnikdéwzézelin dylatacyjnych powinien &yzgodny ze
Specyfikacy

Czyszczenie nawierzchni jezdni, chodnikéw i szeedlylatacyjnych natey przeprowadzaw przypadkach:

- Nadmiernego zanieczyszczenia jezdni w okresagfad®go utrzymania oraz na zlecenie Zamaygiego.
Podstawowe czynigoi przy oczyszczeniu nawierzchni jezdni, chodnik&®aczelin dylatacyjnych obejmuj

- roboty przygotowawcze, obejmge okrélenie lokalizacji i ustalenie rodzaju spta,

- wykonanie oczyszczenia nawierzchni jezdni, chkdiwii szczelin dylatacyjnych

- roboty kaicowe - porzdkujace teren robdét z wywiezieniem zebranych zanieczgzc

Przy oczyszczeniu nawierzchni nale

- usuwd z jezdni zanieczyszczenia w kierunku kealgi jezdni i czasowo je sktadowaa poboczu, chodniku
lub $cieku,

- Wywozi¢ zanieczyszczenia z pobocza poza granice pasawleggo

5.3. Wykonanie rob6t czyszczenia nawierzchni jezdni, climikow i szczelin dylatacyjnych

5.3.01.01.Dobér spetu do czyszczenia

Dobdér sprztu powinien by dostosowany do warunkéw robét. Przy jego doboraena bré pod uwag, ze:

- szczotki stalowe, z piassawy lub wtosia, wiéksmtetycznych i miotty st przede wszystkim dogcznego
czyszczenia mniejszych powierzchni,

- szczotki mechaniczne (oczyszczarki) zm@ stosowé& do oczyszczania wkszych powierzchni, zwlaszcza
podbuddw i nawierzchni o daj spoistéci,

- dmuchawy pneumatyczne lub sparki oczyszczajce za pomag spezonego powietrza dobrze praguy
miejscach, gdzie zatg na szybkim i doktadnym oczyszczeniu powierzchmichgch i niepokrytych
stwardniatym btotem oraz przy wydmuchaniu materijyetniapcego szczeliny,

- maszyny do sptukiwania wadub pmdownice wodne padane § do oczyszczenia zabtoconych i wilgotnych
odcinkow drogi,

- zamiatarki préniowe i odkurzacze przemystowe szczegoélnie wskazanee wzgtdéw sanitarnych, gdy
usuwane zanieczyszczenia zawigrpyty substancji trujcych i szkodliwych dla organizmu cziowieka (pylty
krzemionkowe hdZ pyly higroskopijne, jak chlorek wapnia lub wapredgne),
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- sprt drobny, np. grace stalowe i oskardyzghalo odspajania suchego, zbitego blota, a topatysdovania
zanieczyszczezesciekdw przy krawznikach ulicznych itp.

5.3.01.02.Czyszczenie nawierzchni jezdni, chodnikégczelin dylatacyjnych itp.

Przy biegacym utrzymaniu inynierskich obiektéw drogowych najkorzystniej jestzeprowadzi wiosenne
oczyszczenie nawierzchni i szczelin dylatacyjnyezg@rednio po pozbyciu sisniegu. Dotyczy to biota i
kurzu pochodzcych m.in. ze startych materiatdw nawierzchniowymtaz piasku posypywanego w czasie
gotoledzi. Paadane jest rozpogz oczyszczenie natychmiast po roztajaniu, gtiniepce wowczas ptynne
bfoto jest tatwiej usuwalne. Jezdnizeba tym doktadniej oczysze@zan nawierzchnia jest bardziej witava na
Sliskos¢ pobtotrs, jak np. nawierzchnie asfaltowe. z czym gtdwny islamalery potozy¢é na oczyszczenie
odcinkéw miejskich.

Czyszczenie nawierzchni jezdni, chodnikéw i szeedliylatacyjnych, przy biecym utrzymaniu
dokonuje s recznie lub sprgtem dobranym do warunkéw robét. Do czyseiooczyszczeniem jezdni,
chodnikéw oraz szczelin dylatacyjnych, rozumianykoj sure powierzchni chodnikéw, opasek, wyniesionych
poboczy technicznych oraz strefy przejazdowej nagaki ptyty pomostu, skrzydet przyczétkowych oraz
dojazdéw w bezpwednim gsiedztwie obiektu (w zakresie np. do tapaczy Ingghychsciekédw skarpowych,
schodéw skarpowych, zatopionych kegwikbw czy umocni@ poboczy), naley réwniez usunicie
zanieczyszcze nagromadzonych w zatomach woké6t wystgch elementéw konstrukcji lub wypasmia
obiektu tj. stupki balustrad lub barier ochronnykhawezniki jezdni, wreki na wpusty odwodnieniowe, wki
dylatacyjne w strefach chodnikowychgpyr dzwigaréw kratowych itp.

W przypadku tunelu oraz przéjpodziemnych dla pieszych, zamiatanie obejmujedeagszystkim -
oprécz elementdéw jezdni na gorze — zamiataniet@a tych obiektéw, ewentualnych schodéw do nich
prowadacych, przestrzeni wokot wéj.

Przy zamiataniugcznym powierzchnia jedni chodnikéw powinnathyprzednio zwitona wod, aby
nie dopyci¢ do zakurzenia obiektu. Zwinie powierzchni nie jest konieczne o ile do zaamat wyty bedzie
sprzt mechaniczny, wypogany w pochtaniacz pytu.

Niedopuszczalne jest usuwanie zmiecionych zanieczgs obiektu poprzez wpusty odwodnieniowe,
korytka, dylatacje itp.
5.3.01.03.Czyszczenie nawierzchni i szczelin dglgtaych a otaczape srodowisko.

Przy czyszczeniu nawierzchni najauwzgkdni¢ wptyw robét na aspekt§rodowiskowe, przy czym:

- niepazadane jest stosowanie szczotek bez pochianiaczy psdz bez natrysku wodnego (np. szczotek
mechanicznych starszego typu lub szczotek doczépdyacagnikdw rolniczych), ze wzgtu na powstawanie
dwzej ilosci kurzu, unoszcego st W powietrzu,

- ze wzgtdu na narzanie pracownikbw na przebywanie w tumanach kurawierapcego duo pytdw
mineralnych i krzemionki, naky unikat rgcznego oczyszczania i zamiatania za pagnmotet lub szczotek z
piassawy,

- oczyszczanie pdem wody mana stosowatylko wtedy, gdy zapewniony jest odptyw wody bre¢gido miejsc
nie zagraajacych bezpérednio zanieczyszczeniom wod phgych i stojcych,

- powierzchnie czyszczone mechanicznymi szczotkataicyjnymi powinny by zwilzane wod, aby zapobiec
tworzeniu s¢ wielkiej ilosci pytéw i kurzu. J&i zamiatana powierzchnia nie o by zwilzona, w pobliu
miejsca pracy szczotki mechanicznej nie powinnbibgych stanowisk pracy,

- czyszczenie spronym powietrzem powinno rozpoczynaic od krawedzi potazonej od strony nawietrznej (z
ktérej wieje wiatr) i prowadZi stopniowo w kierunku przeciwlegtej kradzi jezdni. Powstaje przy tym bardzo
dwza ilos¢ kurzu, weksza nk przy czyszczeniu szczaegknechanicza i z tego powodu czyszczenie ggynym
powietrzem dopuszczaggdrzede wszystkim na odcinkach pozagblem osiedli i miast.

5.3.01.04.Usuntie zebranych zanieczyszéze

Wydobyte zanieczyszczenia najdadowa do:

- dowolnychsrodkéw transportu, jdi zanieczyszczenia nie wydziedajieprzyjemnych zapachow,

- pojemnikéw z hermetycznym wiekiem albo do samaldve z przykrywan skrzyni, jesli nieczystaci po
diugim okresie zalegania gnijace lub cuchace, i wywiez¢ je na skladowisko odpaddéw. Do wykonawcy tgle
wywiezienie poza pas drogowy i utylizacja zebrangdbaddw.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblh pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania roboét

W czasie wykonywania robét naleprowadz¢ ciagta kontrok poprawndci oczyszczania nawierzchni, zgodnie
Z wymaganiami pktu 5, zwraegj uwag na:

- poprawn@¢ zastosowanego Spite czyszczcego,

- spos6b wykonywania robét oczyszagsich,

- nie zagraanie otaczajcemusrodowisku przez roboty oczyszczeg,

- whasciwy sposob wyweenia zebranych zanieczyszaze
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6.3. Kontrola wykonanych rob6t

Po zakaczeniu rob6t naley sprawdzt wizualnie:

- stan czystéci jezdni, chodnikéw, szczelin dylatacyjnych orazystags¢ powierzchni potaonych w pobliu
miejsca robét, np. poboczy na ktére czasowo skiadamieczyszczenia, rowéw do ktérych moghy dosta
zanieczyszczenia oczyszczongdam wody itp.,

- brak pozostakri zebranych zanieczyszdzektére powinny by catkowicie wywiezione na sktadowisko
odpadow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robd6t podano w SST D-M-Q0®O0 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Jednostka obmiaraywykonanego oczyszczenia nawierzchni jezdni i chia@m jest nf (metr kwadratowy)
- Jednostka obmiaraywykonanego oczyszczenia szczelin dylatacyjnychrjgs(metr bigacy)

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane gdy as wykonane zgodnie z ST i wymaganiami stawianymieprz
Zamawiajcedgo. Podstagvodbioru jest pisemne protokolarne stwierdzenieeprZamawiajcego, zakaczenia
wszystkich rob6t zwizanych z oczyszczaniem nawierzchni jezdni, chodmjkézczelin dylatacyjnych czy
innych elementéw pomostu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” ki 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnoczyszczenia nawierzchni jezdni i chodnika oramaceykonania czyszczenia 1 mb
szczeliny dylatacyjnej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- dostarczenie materiatow i spta,

- wykonanie oczyszczenia nawierzchni jezdni, chkairaz szczelin dylatacyjnych czy innego elementu
pomostu,

- uporadkowanie zanieczyszczonego terenu, poi@go w pobliu miejsca robaét,

- zebranie i wywdéz zanieczyszdze

- odwiezienie sprgu,

- kontrok i pomiary.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
Ogodlne specyfikacje techniczne

1. D-00.00.00 Wymagania ogolne
2. D-03.01.03 Czyszczenie ugdzerh odwadniagcych (przepusty, kanalizacja deszczoyveieki)
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D - 05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH N A ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotyege wykonania i odbioru frezowania
nawierzchni bitumicznej na zimno na obiektachymerskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat w
Zielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowanaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu

i realizacji rob6t na obiektach mostowych admimstanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra w ramach
kontraktu: ,Biezace utrzymanie drogowych obiektow idynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Géra”.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycwykonania robot przy frezowaniu istriegj
nawierzchni bitumicznej na zimno i obejmuj
- frezowanie istniejcej nawierzchni bitumicznej n&redni glgbokas¢ 4 cm wraz z zatadunkiem i
transportem destruktu na sktadowisko.
Uwaga:
Destrukt bitumiczny stanowi wlasfio Zamawiajcego i odtransportowanyetizie przez Wykonawgc na
sktadowisko wskazane przez Inspektora Nadzoru regtmdc do 10 km.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowkujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno- kolein@ny proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, naeélbing glebokas¢.

1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania (skrayaaigierzchni na zimno.
1.5.0g0Ine wymagania dotycgce roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kadch wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotysze rob6t podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogaln
2. MATERIALY

Nie wysepuja.

SPRZET

3.1. Do wykonania frezowania istnigjgcej nawierzchni bitumicznej nalery stosowd& frezarki drogowe
umazliwiajace frezowanie na zimno na okiena glebokas¢ z doktadnécia do 5 mm.

Frezarka powinna iy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§td oraz
pochyléi poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Wymagania réseiookreslono w
punkcie 5 niniejszej ST.

Szerokd¢ bebna frezuicego powinna by dobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna kzdzie dostosowana do szerékbpowierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezoiman
catej jezdni szerokii bebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1400 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyrafké musz by¢ wyposaone w system odpylania.
Wydajna¢ frezarek powinna zapewriavykonanie rob6t w terminie okilenym w kontrakcie, przy jak
najmniejszym zakt6ceniu w ruchu.

Wykonawca mee wy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inspektora 2¢md. Do uzyskania akceptacji
sprztu Wykonawca powinien przedstawdane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighik&
watpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

Materiat (destrukt bitumiczny) uzyskany z rozbiénkoze by przewaony dowolnymisrodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Og0blne warunki wykonania robét podano w ST D-M.Q000 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowyneii@d wykonywanych robo6t naky
oznakowagodnie z ,Instrukej oznakowani rob6t prowadzonych w pasie drogowym”
stanowta zal. nr 1 do zawgdzenia Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiegp Spraw
Wewgtrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r.

5.2.2. Rozbidrka warstwy bitumicznej przez frezowanie

Nawierzchnia powinna ldy frezowana do gbokasci i szerokdci oraz pochylé zgodnych z
Dokumentacja Projektow

Nieréwndici sfrezowania powierzchni mierzonaatatgodnie z BN-68/8931-04, przyzyciu klina
pomiarowego o szerokoi 40 mm powinny wynosinie wiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowanegdz jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa musz by¢ spetnione nagpujace warunki;

a) naley usunic sfrezowany materiat i oc&gi¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczeg6inych paséw ruchu, wysbkodhuwznych, pionowych kraedzi nie
maoze przekracza40 mm,

c) pionowe krawdzie poprzeczne na zakzenie dna roboczego powinny /iklinowo scigte
krawedzie.

Nawierzchnia powinna ldysfrezowana na ¢bokas¢ okreslona w Dokumentaciji Projektowej z
doktadndcia £ 5 mm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdln

6.1. Minimalna czstotliwosé pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podiuzna tat, 4-metrova co 20 m

2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké frezowania co50m

5 Glkbokas¢ frezowania na bieco

6.2. ROwnd¢ nawierzchni
Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzonedgat-metrovy zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekraczd 6 mm.

6.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinytyzgodne z DokumentacpProjektows, z
tolerancy + 0,5%.

6.4. Szeroké¢ frezowania
Szerokd¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z

dokfadngcia £ 5 cm.
6.5. Gkbokos¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélagtebokasci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
doktadndcia £5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru robét jest imetr kwadratowy) frezowanej nawierzchni bitunmieg

Ogblne wymagania dotygze obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymaganialogt
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8.1.

10.

ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ST D-MQQ@O0 ,Wymagania ogéine”.
PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

wyznaczenie powierzchni frezowania,
oznakowanie robot,
frezowanie nawierzchni bitumicznej,

zaladunek i odtransportowanie destruktu bitumicpneg skladowisko wskazane przez Inspektora
Nadzoru,

uporzidkowanie miejsc prowadzonych robét.

PRZEPISY ZWI AZANE | STANDARDY

Instrukcja oznakowania robét prowadzonych w pdstgjowym. Zadcznik nr 1 do zargdzania Ministréw
Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wetnamych nr 184 z dnia 06.06.1990 r.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovanmawierzchni planografem i tat

29



D - 05.03.12. NAWIERZCHNIA Z ASFALTU TWARDOLANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacghrecznej § wymagania dotycce wykonania i odbioru
robot zwizanych z uteeniem warstwy wazacej z asfaltu twardolanego 0/20 mm o strukturzg@awo
zamkngtej na obiektach drogowych administrowanych prz&D&iA Oddziat Zielona Goéra.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stosoweatde jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na obiektach mostowyadiministrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra
ramach kontraktu:

.,Biezace utrzymanie drogowych obiektow idynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczeg6towe] sp&egfi dotyca prowadzenia robot przy wykonaniu warstwy
wiazacej z asfaltu twardolanego 0/20 mm o strukturzganwo zamkngtej o grubdci zgodnej z grubieia
istniejacej w-wy wiazacej na istniejcych obiektach mostowych administrowanych przez &2DOddziat
Zielona Goéra i obejmuj

- potazenie warstwy wizacej na obiektach mostowych z asfaltu twardolanego,
- wzmocnienie nawierzchni w rejonie przyczétkow temim na bazie widkna szklanego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych pej niniejszej specyfikacji podano w SST D-M. 00.00.08ymagania ogolne”.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce roboét

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgoditoz SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

Do mieszanek mineralno- bitumicznych wykonywanyerbudowywanych na geco naley stosowa:
- kruszywo ftamane granulowane wg PN-B-11112:1996 ¢t.1,

- wypetniacz mineralny - podstawowy wg PN-S-96504,

- lepiszcza: asfalt modyfikowany elastomerem.

2.1. Kruszywo ftamane granulowane

2.1.1. Wymagania podstawowe dla gryséw

L.p. | Wihasciwosci Wymagania w % (m/m)
1 Scieralngé w bebnie Los Angeles
a) po petnej liczbie obrotéw, utrata wagi niee@j niz 25
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, w stosunku do Woytnasy po
petnej liczbie obrotéw, nie wtej niz 25
2 Nasikliwos¢ w stosunku do suchej wagi kruszywa, niecej niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeabngch
- frakcja 4+ 6,3 mm 15
- frakcja > 6,3 mm 1,2
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
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3 Mrozoodpornée, utrata wagi nie wicej niz : 2,0
4 Mrozoodporné& wg zmodyfikowanej metody bezfredniej,

utrata wagi nie wdcej niz : 10
5 Zawartd¢ ziaren < 0,075 mm nie wéej niz:

- w grysie 2+ 6,3 mm 2,0

- w grysie > 6,3 mm 15
6 Zawartd¢ frakcji podstawowej, dla frakcji i grup frakcjijen

wiecej niz ;

- w grysie 2+ 6,3 mm 80

- w grysie > 6,3 mm 85
7 Zawartd¢ nadziarna, nie wcej niz : 8
8 Zawartd¢ podziarna, nie wcej niz : 10
9 Zawartd¢ ziaren nieforemnych, nie wgej niz 25
10 Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, nie wjcej niz 0,1

W przypadku stosowania grysow granitowyickeralnag¢ ich maze by wyzsza lecz nie przekraoz&5 % po
petnej liczbie obrotéw, a po 1/5 petnej liczby dfdwe nie wiecej niz 30 %.

2.1.2. Wymagania dla piasku tamanego i mieszardinij granulowanej

L.p. | Wihasciwosci Wymagania % (m/m)
piasek tamany mieszanka drobna
granulowana

1 Skiad ziarnowy
a) zawarté¢ frakcji 2- 4 mm, nie mniej ai

b) zawarté¢ nadziarna, nie wcej niz - 15
c¢) wsk&nik piaskowy, nie mniejszy fi 15 15
- dla kruszywa ze skal magmowych i
przeobranych 65 65
- dla kruszywa ze skal osadowych 55 55
2 Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, nie wjcej niz 0,1 0,1
3 Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie ciemniejszanivzorcowa

2.1.3. Dostawy kruszywa

Wykonawca jest zobowkany do prowadzenia Boiowego i jakéciowego odbioru dostaw oraz wykonywania
zgodnie z ustalanz PZJ czstotliwoscia laboratoryjnych badekontrolnych. Wyniki tych bada nalezy
przekazywa w okreslonym trybie Irzynierowi. Pochodzenie materiatu i jego jakopowinny by wczeniej
zaaprobowane przezzyniera.

Poszczegodlne asortymenty kruszyw powinny pochiozipednegarédia.

Wielkos¢ i czestotliwos¢ dostaw powinny zapewriagromadzenie na sktadowiskach odpowiednich zapaadéw
mianowicie:

- 50 % potrzebnych materiatdow na realizazqdania, przed rozpagdem robdét,

- zapasoOw wystarczgjych na 15-dniowprodukcg w trakcie robét.

Transport i skladowanie kruszywa powinny odbywi w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyarenkruszywa lub jego frakcjami.

Na sktadowiskach powinny bywyznaczone drogi o parametrach zapevaciagh swobodny przejazd tadowarek
i srodkéw transportu. Kruszywo nalesktadowa oddzielnie wedtug przewidzianych w recepturach
asortymentéw i frakcji oraz w zasiekach, uniedivaiajacych wymieszanie sisasiednich pryzm. Zalecaesiaby
frakcje drobne, ponej 4 mm, byly chronione przed opadami - plandekaimiprzez zadaszenie.

Podiaze sktadowiska musi Byréwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.2. Wypehiacz

2.2.1. Wymagania dla wypetniacza

Przewiduje si uzycie wykcznie wypetniacza wapiennego. Wypetniacz powinjgstrsiat nastpujace
wymagania:

- zawart@¢ ziaren mniejszych od 0,3 mm: nie mnie} @DO %,

- zawart@¢ ziaren mniejszych od 0,075 mm : nie mniej 80 %,

- wilgotnosé < 1,0 %,
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- zawartdé¢ weglanu wapnia: nie mniej 19 %,
- powierzchnia wiéciwa 2506-4500 cni/g.

2.2.2. Dostawy wypetniacza
Zasady dostaw i badaakasciowych jak w p. 2.1.3.

2.2.3. Transport i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetniacza musdbywa si¢ w sposdb chroaty go przed zawilgoceniem,
zbrylaniem i zanieczyszczeniem. Przewidujetsansport wypetniacza luzem w cysternach przystasych do
przewozu materiatdw sypkich i jego przechowywanisilesach stalowych. Oftps¢ siloséw powinna
umazliwi ¢ jednoczesne przechowywanie wypetniacza dla 15vejiprodukciji mieszanki mineralno-
bitumicznej.

2.3. Lepiszcza
2.3.1. Asfalt

Do wytwarzania asfaltu twardolanego na waesiviazaca stosowé nalezy polimeroasfalt drogowy DE 80 B
spetniajcy wymagania podanezsj.

Wiasciwoéé Metoda badania DE 80 B
Penetracja mknienia 0,1 mm PN-84/C-04134 50-110
Temperatura mgknienia °C PN-73/C-04021 53-63
Temperatura famlivei ° C nie wkcej niz PN-89/C-04130 -13
Ciagliwosé¢ w : 25C | cm, nie mniej PN-85/C-04132 -
cm, nie mniej ni 80

15° C cm, nie mniej ni -
5°C
Gestasé w 25° C glent PN-90/C-04004 | 1,0-1,1
Temperatura zaptonu ° C, nie mniej ni PN-82/C-04008 200
Nawrét spezysty w 25 C %, nie mniej ni pkt. 3.1 50
Stabilna¢ pkt. 3.2
Réznica temperat. mknienia | ° C, nie wecej niz 2,0
Réznica penetracji w 25C 0,1mm, nie wicej niz 5
Wzgledna zmiana masy po % mm, nie wgcej niz BN-70/0537-04 1,0
odparowaniu
Zmiana temperatury rgknienia PN-73/C-04021

wzrost° C, nie wicej niz 6,5

spadele C, nie wicej niz 2,0

Polimeroasfalt musi posiaélaprobat techniczrm wydary przez upowzniony jednostig.
Temperatury technologiczne asfaltu, takie jak: powsmnie, magazynowanie, produkcja mieszanki orazekon
efektywnego zagszczania okrda Aprobata Techniczna IBDIiM.

2.3.2. Dostawy lepiszczy

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodairzmiostawe (Producentem) zasady jalciowego odbioru
lepiszczy, powinny by akceptowane przeziyniera.

Zabrania si stosowania do tego samego asortymentu robot Epigmchodacych od rénych producentéw.

Zmiana dostawcy (Producenta) lepiszcza w trakeiarira rob6t wymaga zgodydyniera oraz sprawdzenia

receptury na mieszaghnineralno -bitumicza Wielkos¢ i czgstotliwosé¢ dostaw powinna gwarantowaiagtosé
produkcji.

2.3.3. Transport i przechowywanie lepiszczy

Lepiszcza naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodowych izoloyedn

i zaopatrzonych w uszizenia grzewcze i zawory spustowe. Transport lepispa zimno powinien odbywasic
w cysternach samochodowych. Dopuszczatisowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych.

Lepiszcza natey przechowywa w zbiornikach stalowych, wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsigazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych lub betonowych, przy spetinigych samych warunkéw. Ogoélna etms¢ zbiornikow
powinna umaliwia¢ magazynowanie lepiszcza potrzebnego dla 15- diipmelukcji otaczarki. Warunki
przechowywania nie magoowodowa utraty cech lepiszcza i oliinia jego jakéci.
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Zabrania si podgrzewania zbiornikbw na lepiszcze bexpdnio ptomieniem.
2.4. Kontrola jakosci materiatow

Badania podstawowych cech dostarczonych materiptféwadzi Wykonawca. Parej podaje & minimalny
zakres bad@aoraz minimaly ich czstotliwos¢ akceptowam przez Zamawiagego.

2.4.1. Kruszywa
Maksymalna liczba Mg, przypadag na jedno badanie laboratoryjne :

Rodzaj badania Kruszywo Wypetniacz
granulowane

Uziarnienie 500 50

Zawartg¢ ziarna < 0,075 mm 500

Wskaznik piaskowy 500

Ksztatt ziaren 500

Zawartg¢ ziaren przekruszonych

Scieralng¢ w bebnie kulowym 1000

Badania petne lub pétpetne na etapie akceptacgmadti do robét, wykonuje laboratorium wskazaneeprz
Zamawiajcego na koszt Wykonawcy.

2.5. Srodek adhezyjny

W przypadku stosowania kruszyw kémgch o stabej przyczepso do asfaltu naley stosowa srodek
adhezyjny.

2.6. Ta&ma uszczelniajca

Tasma uszczelniaga typu IGLAS PROFILE R, LATERBIT BG lub inna o palthych parametrach posiaaleg
Aprobat techniczia wydana przez IBDiM lub inpjednostk upowaniona do wydawania Aprobat
Technicznych.

2.7. Geowibéknina

Geowtdkniny do wzmocnienia nawierzchni na bazie wibékna szldanedpornego na wysektemperatuy masy
bitumicznej Wytrzymaté¢ na rozciganie wzdhine i poprzeczne >100 kN masa powierzchniowa komipiozy
415 g/nf, w tym masa wiékniny 125 g/m

3. SPRZET
3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie me zaktocé warunkéw ochrongrodowiska tj. powodowazapylenia terenu, zanieczyszéza
wod i wywotywa® hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydafiéovytworni musi zapewiizapotrzebowanie
na mieszankdla danej budowy. Wytwornia musi posiageetne wyposzenie gwarantuce wtaciwa jakosé
wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszczargtcznego sterowania produkcpozowanie powinno odbywasic
przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.

3.2. Ukladanie mieszanki

Uktadanie mieszanki nmie odbywa sie jedynie przy awyciu mechanicznej uktadarki

0 wydajndgci skorelowanej z wydajrioia otaczarki posiadagej nastpujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwata na utéenie warstwy zgodnie z zaom niwelet oraz grubécia,
- elementy wibrujce (n@ i ptyta) do wst¢pnego zagszczania wraz ze sprawregulacy czestotliwoic i
amplitudy drga,

- urzadzenie do podgrzewania elementow roboczych uktadark

3.3. Zagszczanie mieszanki

Do zagszczania mieszanki nalezastosowazestaw walcoéw wybrany z naptjacych typow:
- walec gtadki stalowy statyczny dwuwatowy - lekkb sredni,

- walec gtadki, stalowy statyczny trzywatowyredni,

- walec gtadki stalowy statyczny wibracyjny - lekitb sredni,
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- walec ogumionyredni lub cézki o regulowanym éhnieniu w oponach,
- walec mieszany z jedrosi gtadky wibracyjm, a drug ogumion,.

Wybér rodzaju walcow do zagzczania pozostawiagsiVykonawcy w zalenosci od jego maliwosci oraz

grubgici warstwy, wymaganego wskiaika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wielicd godzinnej produkcji
otaczarki. W kadym przypadku zostanieyty walec ogumiony lub mieszany.

Efekty osagane proponowanym zestawem walcéw musg doktadnie sprawdzone na odcinku probnym przed
dopuszczeniem do bezpedniego wykonawstwa.

3.4. Sprzt mechaniczny

Uzyty przez Wykonawge sprzt mechaniczny do wykonania warstwyawicej z betonu asfaltowego, musichy
sprawny technicznie i uzyskakceptagj Inzyniera.

4. TRANSPORT

Transport mieszanki powinien spekfiaastpujace warunki:

- do transportu mieszanki moa wywat wytacznie samochodéw samowytadowczych,

- czas transportu nie e przekraczéajednej godziny,

- samochody powinny charakteryzaigk duza pojemndcia, tj. min. 10 Mg,

- powierzchng wewrgtrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nafespryska w niezlydnej ilosci srodkiem
zapobiegajcym przyklejaniu s mieszanki,

- samochody mugzby¢ wyposaone w plandeki, ktdrymi przykrywagsmieszank w czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny liydostosowane do wspoétpracy z uktadarkczasie roztadunku, kiedy to
uktadarka pcha przed splvywrotke.

Zaleca s} stosowanie samochodow z podwojnyseiankami skrzyni, wypos@nej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-MJ0MO0. "Wymagania ogoélne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Projektowanie asfaltu twardolanego na wayrstiszaca:

a) Za przygotowywanie receptur odpowiada Wykonawtiary przedstawia je kynierowi do zatwierdzenia.
Receptury powinny kiyopracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptgaolamczéniej przez lizyniera i
przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tychiematow.

Receptury powinny kiyyopracowane przez Laboratorium Wykonawcy w opananastpujace zrodia:

- zalazenia materialowe gje w PZJ,

- wytyczne niniejszej specyfikacji,

- zasady projektowania betonu asfaltowego a:ksdonej odpornii na odksztatcenia trwate - Zeszyt 48
IBDIM W-wa 1995,

- norma BN-73/6771-03 - Projektowanie mas betasfaltowego,

- wyniki wykonywanych petnych i niepetnych badimateriatow.

b) Rodzaje betondéw asfaltowych do zaprojektowania

Przewiduje si zastosowanie nagtujacych rodzajow asfaltéw twardolanych:

Asfalt twardolany o uziarnieniu 0/20 mm wg tablidy 2 str. 10 Zeszyt Nr 48 — IBDiM 1995 r. na warstw

Wiazaca — grubdci 5 cm.
Krzywe uziarnienia betonu asfaltowego
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¢) Wymagania dla asfaltow twardolanych na wagsmazaca lub wyréwnawcz

Cechy mechaniczne :

- stabilng¢ wg Marshalla w +60C, nie mniej ni -11 kN,

- odksztalcenia wg Marshalla 2:54.0 mm,

- modut sztywnéci wg metody petzania pod olgeniem statycznym 0.1 MPa, po 1 h,
+ 4 C, nie mniej ni -16,0 MPa.

Cechy fizyczne:

- wskanik zag:szczenia warstwy, nie mniejzi98 %,

- zawart@¢ wolnych przestrzeni: 4;8 %,

- stopiéi wypetnienia wolnych przestrzeni lepiszczem, nieosj niz 75 %,

Uziarnienie i zawart@& kruszywa tamanego

Okreslenie Beton asfaltowy
srednioziarnisty

Zawarta¢ frakcji (%):

>2mm 59+ 75
< 0,075 mm 4+7
Zawarta¢ kruszywa tamanego (%):

ogo6tem 100

w tym frakcji > 2 mm 100

Zawarta¢ lepiszcza

llos¢ lepiszcza naley przyja¢ po analizie cech kilku zaprojektowanych wariantdeszanek, ok&onych na
bazie zasobdw prébnych. Przyjmeojoptymaln ilos¢ asfaltu, naley wzia¢ pod uwag nastpujace cechy:

- ggstas¢ pozorn,

- stabilna¢,

- osiadanie,

- zawart@¢ wolnej przestrzeni w mieszance,

- zawartd¢ wolnej przestrzeni w mieszance wypetnionej asfalte

5.2.2. Wytwarzanie asfaltow twardolanych
Wymagania ogélne

Wymagania odninie lokalizacji wytworni i warunkéw prowadzenia plgkeji oméwiono w p. 3.1. niniejszej
specyfikacji.

Zar6b prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji wykona w obecid Inzyniera kontrola produkcg w postaci
zarobu prébnego.

Otaczarka musi zostaaprogramowana zgodnie z zatwierdzogceptug robocz. Najpierw zostanie
wykonany zaréb prébny na sucho, tj. bez udziatisiEza, w celu dokonania kontroli dozowania krusayw
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zgodndci skladu granulometrycznego z projektow&nzywa uziarnienia. Dopuszczalne tolerancje dla
kruszywa powinny b§ zgodne z p. 5.2.4. niniejszej specyfikacji. Prpkiuszywa nalgy pobra po oprénieniu
zawartgci mieszalnika.

Po sprawdzeniu skladu mieszanki mineralnej, 2yaleykona: petny zaréb prébny z udziatem lepiszcza wdlo
przewidzianej w recepturze. Sprawdzenie zawariepiszcza w mieszance ngstje w wyniku
przeprowadzonej ekstrakcji. Najewykona minimum dwie ekstrakcje probek o masie minimum §mow
kazda. Dopuszczalna tolerancja dla asfaltu zgodnignkigm 5.2.4.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia dopuszczalinglerancii, naley dokona korekty w uradzeniach
otaczarki i powtorz§ kontrok zarobu.

Pozytywne przeprowadzenie préby powinno zéog@twierdzone przez hyniera.
Odcinek prébny

Odcinek prébny naley wykona w warunkach maksymalnie ziatinych do wystpujacych na drodze. Mana
wykorzysta& do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe.

Odcinek prébny powinien méedtugas¢ min. 50 m i musi b§ tak zaprogramowany, aby ustalvarunki pracy
calego zespotu maszyn dla gggiiccia wymaganych parametréw technicznych. Wykonadinka prébnego
powinno zosté potwierdzone przez hyniera. Zagszczenie powinno odbywaic zgodnie z zaplanowanym
schematem prz€j walcow, uwzgtdniajacym szeroké¢ pasa roboczego i zgodnie z ustalonymi parametrami
zag:szczania:

czestotliwaoscei, sity wymuszajcej, liczby przej¢, predkosci przejazdu.

Kontrola laboratoryjna w trakcie wykonywania odcink a prébnego

W czasie kontroli naley:

- wykon& ekstrakog przynajmniej dwéch prébek o wadze, co najmniej §moOw kada,

- na bazie pobranej mieszanki przygotéwavie serie po trzy probki (w pewnym o¢lsie czasu) dla oksienia
sredniej gstasci pozornej oraz badania stabifiedi odksztatcenia metadViarshalla,

- kontrolow& temperatuf mieszanki w czasie rozkladania i zagczania,

- kontrolow& prawidtowa¢ i ilos¢ przywatowa,

- jesli w dyspozyciji laboratorium jest izotopowy mierrgkstasci, nalezy na bieaco sledzic zmiany gstcsci
warstwy i na bazie tych wynikéw, potwierd4ub skorygowa ilos¢ przywatowa poszczegdélnych walcéw,

- na biezaco kontrolowa grubai¢ zag:szczanej warstwy,

- na biezaco ocenid uzyskiwara makrostruktug warstwy,

- po catkowitym wystygriciu warstwy wyci¢ min. 6 prébek w celu okékenia stopnia jej zagzczenia poprzez
poréwnanie gstasci pozornej tych prébek zegtascia pozorry, wzorcowych prébek Marshalla, przy czym
wszystkie badane probki musasihgna¢ wymagane zaggzczanie,

- okresli¢ nasikliwosé,

- skontrolow& grubgi¢ na wycktych prébkach.

W przypadku nieoggniccia wymaganych parametréw, odcinek prébny haf@owtorzy¢, dokonuac korekty w
zalazeniach.

Zamawiajcy wyznaczy laboratorium sprawige nadzér nad odcinkiem prébnym.

5.2.3. Produkcja mieszanek

Produkcja mieszanki nie zosté rozpoczta na wniosek Wykonawcy, po wyeniu zgody przez kyniera.
Wykonawca opracuje harmonogram pracy otaczarkewaapcy ciagtos¢ produkcji i uktadania mieszanki.
Bez wanej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykana nie mae rozpocaé¢ produkciji.

A. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opraijac go na bazie receptury laboratoryjnej.Zgtan
do zaprogramowania nawamnia poszczegoélnych frakcji kruszywa oraz wypeireaiclepiszcza. Sktad mieszanki
nalezy umieici¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora iz@d.

Kruszywo musi b§ suche i sypkie, bez zanieczyszcpowstatych w czasie transportu i sktadowania.
Temperatury gotowej masy, kruszywa i lepiszcza paoeego do mieszalnika muszatlgisle przestrzegane i
powinny wynost: dla asfaltu w zbiorniku powinien byodgrzewany w sposéb gredni, z ukladem
termostatowania, zapewniajy utrzymanie statej temperatury z tolerancjs® C.

Min. i max. temperatura mieszanki mineralno-asfaétppowinna wynosi dla polimeroasfaltu — wg wskaza
producenta polimeroasfaltu.

36



Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakashieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nszej od wymaganej powinnadpgotraktowana jako odpad produkcyjny.

B. Dozowanie sktadnikéw

Dozowanie powinno odbywssig przy wyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszczabjgtosciowe
dozowanie lepiszcza. Nie dopuszczarscznego sterowania odwaniem sktadnikow.

Nalezy zagwarantowadozowanie sktadnikéw z napujaca doktadndcia:

- kruszywozx2.5 %,

- wypetniacz£1.0 % w stosunku do masy zarobu,

- lepiszczet0.3 % bezwzgldnej zawartéci asfaltu przewidzianej w sktadzie mieszanki wssttku do masy
zarobu.

5.2.4. Mieszanie skladnikéw mieszanki

Do mieszalnika nals podawa sktadniki w nasfpujacej kolejnaci: kruszywo grube, kruszywgednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszarapiszcze.

Mieszanie sktadnikow powinno odbydvaie do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod wdgim wyghdu
i konsystenciji, a wszystkie ziarna powinnylpatkowicie otoczone lepiszczem. Wggdnego zarobu ustalasi
tak, aby wykorzystapojemnd¢ mieszalnika.

Dopuszczalne odchylenia od zadmego sktadu. Dopuszcza siastpujace odchylenia od zaten
produkcyjnych (receptury):

- zaw. Nadziarna - < 8,0 %,

- na sicie # 10 3,5 %,

- na sicie # 6,3 £3,0 %,

- na sicie # 2,0 £3,0 %,

- na sicie # 0,42+2,0 %,

- na sicie # 0,18+1,5 %,

- na sicie # 0,075+1,2 %,

- lepiszcze +0,3 %.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki

A. Warunki ogolne

Uktadanie mieszanki na warstwviazaca powinno odbywaé si¢ w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych,
tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperatyspevyzej 10° C.

Za kazdorazow, zgodh Zamawiajcego, prace magby¢ prowadzone w temperaturze powy5° C. Zabrania si
uktadania mieszanki w czasie deszczu. Prace powigdprowadzone dziatkami roboczymi o dhégo
minimum 300 m.

B. Grubosé uktadanych warstw:

asfalt twardolany 0/20 mm na warsgtwiazaca grubgci 5 cm.

5.2.6. Ukfadanie

Przed przysipieniem do uktadania powinnabwyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczong
uzyciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienia dla czujnikéw automatyiadarki. Przed
przystpieniem do uktadania, wdzenia robocze uktadarki nalepodgrzé. Uktadanie mieszanki powinno
odbywa si¢ w sposéb aigly, bez przestoju z jednostajpredkoscia 2+4 m na minut.

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajddsia mieszanka.

Geosyntetyk w rejonie przyczotkéw najeukltada na warstwie wyréwnawczej gr. 2 cm skropionej d@sfalw
ilosci 2 kg/ nf.

5.2.7. Wykonywanie ztzy

Po ustawieniu kragznikdw — przed przygpieniem do uktadania warstw bitumicznych, w celbezpieczenia
styku pomegdzy kraveznikiem a warstwami bitumicznymi nalg przykleic w spos6b zalecany przez producenta
taSme uszczelniajca zgodnie z pkt. 2.6. tego rozdziatu.

Ztacza poprzeczne, wynikgje z kaica dziennej dziatki, naky wykona® przez rbwne obecie, a nasfpnie
przyklejenie tamy uszczelniajcej okrelonej w pkt. 2.6.

Wymaga s uktada& warstwy bitumiczne uktadagko szerokéci przekroju poprzecznego jezdni mostu.

Ztacza poszczegolnych warstw, powinnylprzesunite o okoto 20 cm wzgtem siebie.
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5.2.8. Zagszczanie nawierzchni

A. Ogélne zasady
Nalezy stosowa sposob zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku préowyehestosowaniu do
konkretnego zestawu spta.

B. Zageszczenie mieszanki
Przy zagszczaniu mieszanki naig przestrzeganasgpujacych zasad:

- zag;szczanie powinno odbywaie zgodnie z ustalonym schematem piéeyalca, w zalénosci od szerokéci
zag:szczanego pasa roboczego, gégbaktadanej warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnigynikami
osiagnietymi na odcinku prébnym,

- zag:szczanie nalgy prowadzé poczawszy od krawdzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym, w celu uniknicia zjawiska fali przed walcem,

- rozpoczyna watowanie walcem gtadkim, a ngghie ogumionym przy niskim éiieniu w oponach,
podwyzszajc je w miae watowania,

- manewry walca naky przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag;szczonym,

- zabrania si postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkos¢ przejazdu walca powinna dyednostajna w granicach:24 km/h na pocgku i w granicach 4 6
km/h w dalszej fazie walowania,

- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadiialezy rozpoczyné od dolnej krawdzi ku gorze,

- zabrania si uzywania walcow ogumionych ze zgtymi lub bieznikowanymi oponami i nie posiadaych
mozliwosci zmiany cénienia.

Walce wibracyjne powinny posia¢laakres cgstotliwosci drga w przedziale 33 35 Hz.

5.2.9. Efekt kdacowy

Ulozona i zagszczona warstwa, ma charakteryz6wsi nastpujacymi cechami:

- jednorodnécia powierzchni,

- réwnai¢ - nieréwndci nie mog przekracz&6 mm,

- iloé¢ miejsc wykazujcych odchylenia nie nmi@ przekracz&al5 na 1 km pasa ruchu oraz 2 na jednym
hektometrze,

- grubai¢ warstwy (tolerancjab mm),

- szerokdé¢ warstwy (tolerancj&5 cm),

- zawart@¢ wolnych przestrzeni (5 9 %).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogbl

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowizany jest do wykonania petnego zakresu hadabudowie. Laboratorium Wykonawcy
musi by wyposaone w niezbdng aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie bati&ontrolnych
przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolneephuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego
(badania zgromadzonych materiatéw) poprzez etapwudprodukcja i wbudowanie mieszanek),do bada
koncowych (jakd¢ wykonanej nawierzchni).

6.3. Badania jakdci rob6t w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzystematyczne badania kontrolne i dostarézgpie
raportow dla layniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykeay z czstotliwoscia gwarantuaca

zachowanie wymadgjakasci robot.

Czestotliwos¢ bada w czasie budowy przedstawiono pmji

L.p. Wyszczegolnienie bafla Czestotliwos¢ badah
1 Penetracja asfaltu

2 Wiasndci kruszywa dla kadej dostawy
3 Zawartg¢ asfaltu

4 Uziarnienie mieszanki mineralnej codziennie
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5 Stabilnég¢ wedtug Marshalla

6 Nasiakliwo §¢ w przypadkach watpliwych

7 Zag:szczenie warstwy

8 Zawartgd¢ wolnych przestrzeni codziennie na dwéch prébkach
9 Grubg¢ warstwy

10 Uksztattowanie sytuacyjno-wysalaowe na bieaco

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wazacej

6.4.1. RGwnéc¢ warstwy wihzacej

Powierzchnia warstwy powinna dyéwna i uksztattowana zgodnie z zaaiami przekazanymi wraz ze
zleceniem cgstkowym. Pomiaru nieréwroi w kierunku podtanym dokonuje i dla warstwy wizacej
planografem w sposobagjty. Nieréwndaci poprzeczne naby mierzy¢ 4-metrova fata co 100 metrow.
Nieréwnaici dla warstwy wizacej nie powinny przekracgé® mm.

6.4.2. Niweleta warstwy wracej
Niweleta warstwy wizacej powinna by zgodna z zalgeniami przekazanymi wraz ze zleceniergstkowym.
Tolerancja dla niwelety warstwy wiacej wynosiz10 mm.

6.4.3. Szerok& warstwy wazacej

Szerokd¢ warstwy wizacej nie mae sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz 5 cm. Szeroké
warstwy wizacej powinna by wigksza od szerokoi warstwyscieralnej o co najmniej grubé warstwy
scieralnej lub o wart@ wskazan w zalazeniach przekazanych wraz ze zleceniegst@wym.

6.4.4. Grubé&¢ warstwy wizacej

Grubas¢ warstwy wazacej Wykonawca powinien miergynajp&niej 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej
w dwéch losowo wybranych punktach na#tej dziatce roboczej i nie rzadziegpmv jednym punkcie na kde
600 nf.

Przed odbiorem nawierzchni, Wykonawca sprawdzi gitilvarstwy nawierzchni w obecém Inzyniera
przynajmniej w trzech losowo wybranych punktachzlaie rzadziej i w jednym punkcie na kade 1000 r
Dopuszcza sitolerancg grubdci warstwy+5 mm.

6.4.5 Wymagania dotygze zagszczenia

Wykonawca zobowizany jest do badania zgezczenia wykonanej warstwy ayacej nawierzchni. Wykonuje
si¢ to poprzez wyeicie probki z gotowej nawierzchni po jej zagczeniu i ostygeciu. Do wyckcia probek
powinno s¢ uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktdra wycina cylindryczm@bki w stanie nienaruszonym. Naje
pobra losowo min. dwie prébki przy dziennej dziatce déigj 500 m i cztery prébki przy dzialce dhrej.
Wskaznik zag:szczenia oblicza siprzez poréwnanieegtasci pozornej probki wyeitej z nawierzchni do
gestaici pozornejredniej wzorcowej probki zagzczonej wg metody Marshalla i wyeask w procentach. Do
oceny zagszczenia odcinka przyjmujecsiredna z dwéch prébek.

Powyzsza procedura wymaga przedstawienia przez Wykanapasobu wyeicia probek bez naruszania
izolacji lub usungcia skutkow jej ewentualnego naruszenia.

Dopuszcza giinne metody badaezag:szczenia po akceptacji ich przezyniera.
Wymagany wskanik zag:szczenia wynosi dla warstwy avacej 98 %.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w SST D-M.00@0Wymagania ogélne".
Jednostl obmiarow jest:

- dla nawierzchni - m(metr kwadratowy) warstwy witacej, z asfaltu twardolanego,
- dla wzmocnienia nawierzchni -“rimetr kwadratowy) utbonego wzmocnienia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0'Wymagania ogolne”.

Inzynier oceni wyniki bad@&i pomiaréw przedigone przez Wykonaveczgodnie z niniejsg SST. W przypadku
stwierdzenia usterek, zgnier ustali zakres robdt poprawkowych do wykonaaisVykonawca wykona je na
koszt wkasny w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogoblne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Platng¢ za 1 M wykonanej warstwy wiizacej naley przyjmowa zgodnie z obmiarem, atestem Producenta
materiatéw i ocefpjakosci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiardvada laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzg@megz Irkyniera receptury laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie bitumem krawnikéw i urzadzei obcych,

- mechaniczne rozienie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet i spadkami poprzecznymi,
zag:szczenie, obecie i posmarowanie kraylzi,

- uporzidkowanie terenu po zakozeniu robét,

- przeprowadzenie niegbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfijkac

Cena ut@enia 1 M wzmocnienia nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- roztazenie tkaniny wzmacniagej na bazie wtokna szklanego,

- uporzdkowanie terenu po zakozeniu robot,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectzmigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-01100Kruszywo mineralne. Kruszywo skalned®at, nazwy, okrédenia.

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamdn nawierzchni drogowych.

BN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamyethm mas bitumicznych.

BN-73/6771-03 Projektowanie mas betonu asfaltowego.

Zasady projektowania betonu asfaltowego ogkezonej odporni na odksztatcenia trwate - zeszyt nr 48
IBDIM W-wa 1995.

Tymczasowe Wytyczne Techniczne ,Polimeroasfaltygdme” Zeszyt nr 54 serii Informacje, Instrukcje IBD
Warszawa 1997.
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D - 05.03.13. NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MASTYKSOWO-G RYSOWEJ (SMA)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacfihtecznej (SST) s wymagania dotyce wykonania i
odbioru robét zwizanych z wykonaniem warstwdcieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej, zwanej w
dalszym cigu mieszank SMA na obiektach mostowych zadzanych przez GDDKIA Oddziat w Zielonej
Gorze.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowadizie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogowych obiektaehynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat w
Zielonej GoOrze w ramach kontraktu;Biezace utrzymanie drogowych obiektow ikynierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Gord'.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z wykonaniem
warstwyscieralnej z mieszanki SMA wg PN-S-96025:2000 [9]

Warstwe $cieralm z mieszanki SMA mina wykonywa dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg
.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyc pétsztywnych”, IBDIM - 1997 [15] wg ponszego
zestawienia:

Klasyfikacja drog wg kategorii ruchu

kategoria ruchu I|czb1aoc(>)sl|(|(\)lz|ac§/((ejr£wych
KR1 <12
KR2 od 13 do 70
KR3 od 71 do 335
KR4 od 336 do 1000
KR5 od 1001 do 2000
KR6 > 2000

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa pelpiacza mineralnego o oktenym skiadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedaiiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gao, w okrélony sposob, spetniaga okrélone wymagania.

1.4.3.Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa aeflzawartdci grysow, zawieragca stabilizator
mastyksu.

1.4.4.Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SM@ polimer, widékno celulozowe, mineralne),
zapobiegajcy jej rozsegregowaniu.

1.4.5.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyktéaa poprawia adhegpsfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanody; maze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.6. Podioze pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.7.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.
1.4.8.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.9. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci .2 zgodne z receptaboratoryjm.

1.4.10.0Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdkci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pigargtu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robot.

1.4.11.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.12.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i definitiapodanymi
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
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1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjokt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogdblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrgone w PN-C-96170:1965 [6].
Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych wzabéci od kategorii ruchu podano w tablicy 1.

2.3. Polimeroasfalt
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje cteenie asfaltu modyfikowanego polimerami, to
polimeroasfalt musi spetiiavymagania TWT PAD-97 IBDiM [16] i posiadaprobat technicza.

Rodzaje polimeroasfaltow i ich stosowanie w zatéci od kategorii ruchu podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstaigralnej z mieszanki SMA

Wymagania wobec materiatow w
zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1 lub KR 2 KR 3do KR 6

1 | Kruszywo tamane granulowane wg HN-
B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998[4
a) ze skat magmowych i przeolianych| ki. I, Il; gat. 1, 2| KL I, 11 gat. 1

L.p. Rodzaj materiatu

b) ze skat osadowych jw. jw.?
C) z surowca sztucznegaugzle pomie-
dziowe i stalownicze) jw. kl. I; gat. 1
2 | Kruszywo tamane zwykle .
wg PN-B-11112:1996 [ 2 | Kl 1,11, gat. 1, 2 i
3 | Zwir i mieszanka K1l ]

wg PN-B-11111:1996 [ 1]

4 | Grys i zwir kruszony z naturalni
rozdrobnionego surowca skalnego
WT/MK-CZDP 84 [ 12]

WEJI' I, II; gat. 1, 2 kl. I; gat. 1

5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [ 3] gat. 1,2 -
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [ 10 ] podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia| pyly z odpylania -
laboratoryjnego popioty lotne -
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70, )
wg PN-C-06170:1965 [ 6 ] D 100 D 50, D 70
8 | Polimeroasfalt drogowy wg DE 80 A,B,C, DE 80 A,B,C,
TWT -PAD -97[16] DE15¢" AB,C, DP 80
DP 80

1) tylko pod wzgédem scieralnagci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla Kl|
gat. 1

2) tylko dolomity Kkl. I, gat. 1 w iléci < 50 % m/m we frakcji grysowej w mieszance z
innymi kruszywami, w iléci < 100 % m/m we frakcjipiaskowej oraz kwarcyt
i piaskowce bez ograniczeniadtoowego

3) preferowany rodzaj asfaltu
4) gtéwnie do cienkich warstw

2.4. Wypetniacz
Nalezy stosowa wypetniacz, spelniagy wymagania okridone w PN-S-96504:1961 [10] dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego.
Przechowywanie wypetniacza powinnatlsgodne z PN-S-96504:1961 [10].

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np.
pytu z odpylania, popiolu lotnego zegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraiegy i za zgod
Inzyniera.
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2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu naky stosowa kruszywa podane w tablicy 1.

W celu uzyskania trwatej szorséa@ warstwy $cieralnej, naley stosowdé grysy o duej odpornéci na
polerowanie. Nie zalecagsstosowad gryséw wapiennych i dolomitowych.

Skladowanie kruszywa powinno odbyévaie w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lul jgkcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrgone w PN-C-96173:1974 [ 7 ].

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa drogowy emulsj; asfaltow spetniajca wymagania okrdone w WT EmA-99 [14 ].

2.8.Srodek adhezyjny
Nalezy stosowa srodek adhezyjny spetnigly wymagania aprobaty technicznej.

2.9. Stabilizator mastyksu
Nalezy stosowéd stabilizator mastyksu (np. wiékno celulozowe, mahee, polimer) spetniagy wymagania
aprobaty techniczne;j.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

3.2. Sprat do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SNdAwinien wykazé sig

mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lubaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, wyposanej w dozownik stabilizatora,

— uktadarek do rozktadania mieszanek mineralno-asfgith typu zagszczanego,

— skrapiarek,

- walcéw stalowych gtadkickrednich, ctzkich lub bardzo eizkich,

- rozsypywarek kruszywa,

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdmg

— szczotek mechanicznych i /lub innych adzen czyszcacych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagjélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024 [5].
Transport asfaltéw drogowych m®odbywa sie w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyaep Irzyniera.

4.2.2. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt naley przewozt zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM{g [loraz w aprobacie
technicznej.

4.2.3. Wypelniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviakypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mama przewoz dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieszaih je przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zmieszanienmynm asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2.5. Mieszanka SMA
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Mieszank SMA nalery przewozé samochodami samowytadowczymi z przykryciem w ezdsansportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie piewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca s} stosowanie samochoddw termoséw z podwdéjnyaeianami skrzyni wyposane] w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przysipieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki SMA oraz wynildda laboratoryjnych poszczeg6inych sktadnikéw i
prébki materiatéw pobrane w obeaeolnzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki SMA polega na:

— doborze skltadnikéw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ikei asfaltu,

— doborze stabilizatora mastyksu,

— doborzesrodka adhezyjnego,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna i€ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez

krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmych oraz orientacyjne zawadtd asfaltu podano

w tablicy 2.
Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mailngch oraz orientacyjne zawastd
asfaltu
Rzedne krzywych granicznych MM w zaleosci od kategorii ruchu
Wymiar KR 1 lub KR 2 od KR 3 do KR 6
oczek si#, Mieszanka mineralna, mm
mm od 0 od 0 od0 od0 odO0 od 0 odO0
do 9,6 do 8 do 6,3 do4 do 12,8 do 9,6 do 8
Przechodzi przez:
16,0
12,8 100
9,6 100 90+ 100 100
8,0 90+ 100 100 45+ 60 | 90+ 100 100
6,3 45+ 80 | 90+ 100 100 35+ 48 | 45+ 75| 90+ 100
4,0 35+ 55 45+ 70 90+ 100 100 30+ 40 | 35+ 47| 45+ 70
2,0 26+ 40 28+ 40 35+ 50 90- 100 24+ 32 | 26+ 32| 28+ 35
zawartgdé 20+ 30 20+ 30 25+ 35 30+ 40 17+ 25 | 20+ 25| 20+ 25
ziaren > 2,0
(70+ 80)| (70-80) | (65-75) | (60=70) | (75+83) | (75+80)| ( 75+ 80)
0,85
0,42 15+ 24 15+ 25 17+ 27 19+ 29 12+ 21 | 15+ 22| 15+ 23
0,30 11+ 21 12+ 22 13+ 24 15+ 26 10+ 20 | 11+ 19| 12+ 21
0,18 9+ 19 11+ 21 12+ 23 13+ 24 10+ 19 9+ 18 | 11+ 20
0,15 8+ 17 10+ 19 10+ 20 11+ 21 9+18 8+ 16 10+ 17
0,075 8+ 16 10+ 18 10+ 19 11+ 20 9+ 17 8+ 15 | 10+ 16
8+ 13 10+ 15 10+ 15 10+ 15 8+ 13 8+ 13 | 10+ 13
S;ﬁg:%‘zyg‘sialtu " od 6,0 0d6,0 | 0d65 | od7,0 0d55 | 0d60 | 0d6,0
do 7,0 do 7,0 do 7,5 do 8,0 do6,8 do 7,0 do 7,0
SMA, % m/m

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinigf listalony na podstawie badprobek wykonanych wg
metody Marshalla. Prébki powinny spel@iiaymagania podane w tablicy 3 |.p. od 1 do 2. W@ warstwa
scieralna z mieszanki SMA powinna spethigymagania podane w tablicy 3 I.p. od 3 do 5.
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Tablica 3. Wymagania wobec probek laboratoryjnycty projektowaniu mieszanki SM/

Wymagania wobec MMA i warstwy z SMA
L.p. Wiasciwosci zaleznosci od kategorii ruch
KR1IUbKR2 | KR3doKR6
1 | Zawarta¢ dodatkdw (orientacyjna) w mieszance SN
% (m/m)
a) adhezyjnego, w stosunku do asf od 0,2 do O,
b) stabilizupcego, w stosunku do MM 0d 0,2do 1,
2 |Wolna przestrz& w prébkach Marshalla % (V/V
zag:szczonych
a) 2 x50 uderzé ubijaka w temp135 +5C od 2,0 do 4,0
b) 2 x 75 uderzé ubijaka w temp. 145 5°C od 3,0 do 4,0
3 | Gruba¢ warstwyscieralnej w cm o uziarnieni
od 0 mmdo 4,0m od 1,5do 2,5
od 0 mmdo 6,3 m od 2,0 do 3,0
od 0 mmdo 8,0 m od 2,5do 3,5 od 3,0 do 4,0
od 0 mmdo 9,6 m od 3,5do 4,5 od 3,5do 4,5
od 0 mmdo 12,8 m - od 3,5do 5,0
Wskaznik zagszczenia warstwy, >98,0 > 98,0
5 |Wolna przestrzé w warstwie scieralnej prze(
dopuszczeniem do ruchu, % (V. 0d25do6,

Przy projektowaniumieszanki SMA zalecas

- dla kategorii ruchu KR3 i KR4 okékenie modutu sztywn@i pelzania statycznego w temperaturz® C,
ktérego warté¢ powinna wynosi co najmniej 16 Mpi

- dla kategorii ruchu KR5 i KR6 okékenie odksztatcenia w badaniu koleinowa metod LCPC, w
temperaturze 60C, ktérego wart& po 1( 000 cykléw nie powinna przekraczalC % pocatkowe;
grubaci prébki.

Jako alternatywa do powszych metod, m@ by zastosowany koleinomierz maty (angielski) wg pohoy

podanej w ,Katalogu wzmode i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnycBDiM-2001 [17].

Temperatura badania i wyni
- dla KR3, 48 C —predkosé przyrostu koleiny 2,0 mm/h, max.ehokasé koleiny 4,0 mnr
- dla KR4 do KR6, 60C — prdkos¢ przyrostu koleiny 5,0 mm, max. gebokasé koleiny 7,0 mn

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralrydA przedstawiono na rysunkach od 1 d

NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
90 / 10
80 l 20
=
% 70 i 30
g /
v
N 60 / a0 X
d A g
‘] 50 50 @
8 I 17 e
‘§ 40 60 5%‘
N 1T |7}
& 3p e 70 §
1 I - £
20 80
4 1
10 80
0 100
0.075 015018 03 042 0,85 2 4 63896 16 25 381

128 20 315
Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineraln®ASod 0 do 9,6 mr do warstwy scieralnej
nawierzchni drogi o obgieniu ruchem KR1 lub KF
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NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10

100 0
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‘5 50 / 50 %
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£
aé 40 / 60 -g‘
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A u . o
20 80
10 90
0 100
0,075 0,150,18 0,3 042 0,85 2 4 638 96 16 25 38,1

128 20 315
Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 2.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralndjASod 0 do 8 mm do warstwycieralnej
nawierzchni drogi o obateniu ruchem KR1 lub KF

NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
90 / 10
80 11 20
o
* 70 [/ 30
£ /]
N 60 //// 0 2
g j
5 50 50 B
g / z
§ 40 / 60 o
[y]
¢ %
& 30 70 ©
20 ] 80
/o/
—
10 ] %0
0 100
0,075 0,150,18 03 042 0,85 2 4 638 96 16 25 38.1

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 3. Krzywe graniczn@ziarnienia mieszanki mineralnej SN od 0 do 6,3 mm do warstwicieralnej
nawierzchni drogi o obateniu ruchem KR1 lub KF
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 4.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralndASod 0 do 4 mm do warstwycieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniuruchem KR1 lub KR2
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100 0
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P e L
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0 100
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) ) 128 20 315
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Rys. 5. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineraln®ASod 0 do 12,8 mm do warstwicieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem od KR3 ( KR6
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Rys. 6.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineraln®ASod 0 do 9,6 mmdo warstwy scieralnej
nawierzchni drogi o obakeniu ruchem od KR3 (KR6
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Rys. 7.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralndASod 0 do 8 mm do warstwycieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem od KR3 ( KR6

5.3. Wytwarzanie mieszankiSMA

Mieszank SMA nalery produkowa& w wytworni mieszanek mineral-asfaltowycl, zachowujc zasady
okreslone w OST D05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowe

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w sposob i w stiach okrélonych w rececie.

Stabilizator powinien by dozowany do mieszalnika rownoémé z goacym grysem. Zalecaeiautomatyczn
dozowanie dodatkow.

Tolerancje dozowania skltadnikow mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, waljlie przeptywomierze
lecz nie wecej niz £ 2 % w stosunku do masy sktadni

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob gedni, z uktadem termostatowania, zapevatian

utrzymanie statej temperatury z toleran« 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrc

- diaD50 od 145C do 168C,

- diaD 70 od 140C do 168C,

- dlaD 100 od 135C do 168C,

- dla polimeroasfaltu wg wskaza producenta polimeroasfal
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Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepdrdodaniu wypetniacza uzyskata
wiasciwa temperatu. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wicej niz 3¢° C
od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.
Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wy&os
- zD500d 14BC do 186 C,
- zD700d 138C do 178C,
-z D 1000d 13%C do 168 C,
-z polimeroasfaltem - wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.
Temperatug mieszanki SMA uzalmia st od wiaciwosci stabilizatora.

5.4. Przygotowanie podiga

Podizze (warstwa wyréwnawcza, warstwaagica lub stara warstwécieralna) powinno mie odpowiedni
profil, powierzchnia powinna ldysucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzapieczyszcze (kurzu,
btota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Nieréwnaici podiaza pod warstw scieralm nie powinny by wieksze od:

- dladrég klasy A, SiGP 6 mm,

- dladrég klasyGizZ 9 mm,

- dladrdog klasy L i D oraz placow i parkingéw12 mm.

W przypadku gdy nieréwrigi podiaza 51 wigksze od podanych, podie naley wyrowna poprzez frezowanie
lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roziaeniem mieszanki SMA, podie naley skropt emulsp asfaltowy lub asfaltem uptynnionym w
ilosci ustalonej w SST.

Powierzchnie czotowe krawmikéw, wtazow, wpustéw itp. umlzer powinny by pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniggym okr&lonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

5.5. Warunki przystapienia do robd6t

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA moby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niezai od+10°

C. Nie dopuszcza siuktadania mieszanki SMA na wilgotnym poziip podczas opadoéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (> 16 m/s).

5.6. Zardb prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki SMA jest zobemany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera kontrolnej produkcji wedtug zasad atomych w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”.

5.7. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpgciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia czyayty sprzt jest wigciwy,

- okreslenia grubéci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed g&gzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubgei warstwy,

— okreslenia potrzebnej liczby prz&j walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich materiatéw oraz spitz, jakie keda stosowane do wykonania warstwy

nawierzchni.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcimi@nego przez kyniera.

5.8. Wykonanie warstwyscieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna ldywbudowywana uktadaskwyposaona w uktad z automatycznym sterowaniem
grubcsci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurterph projektows. Elementy uktadarki
rozktadajce i dogszczajce powinny by podgrzane przed rozpagzem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné tigsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
w pkt 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbyinsic bezzwtocznie, zgodnie ze schematem gézeplca ustalonym na
odcinku prébnym.

Zageszczenie naley rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni kusrodkowi. Wskanik zag:szczenia utgonej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.

W celu poprawy szorstkoi powykonawczej warstgnalezy posyp& grysem od 2 mm do 4 mm lub grysem
lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1 % m/m), adl od 1 do 2 kg/rh Grysy naléy rozsypywa na goaca
mieszank SMA bezpdrednio po utéeniu i przywatowa.

Ztacze robocze powinno byrowno obacite i powierzchnia obetej krawedzi powinna by posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzyleptesmag asfaltowo-kauczukow Sposdb wykonywania @tz roboczych
powinien by zaakceptowany przezayniera.

Za zgod Inzyniera, nawierzchgimozna odda do ruchu zaraz po jej wykonaniu.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3lpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykérntzadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przadst wyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Cezstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw w czasie wykonywania nawierzchni z @k SMA podano w
tablicy 4.

Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z ek SMA

L Wyszczegolnienie bada Czestotliwosé bada.
P y 9 Minimalna liczba badana dziennej dziatce
roboczej
1 [Skfad i uziarnienie mieszanki SMA pobranej| w 1 prébka przy produkcji do 300 Mg
wytwaorni 2 probki przy produkcji ponad 300 Mg
2 | Wigciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikdw mieszanki SMA dozaghi
6 | Temperatura mieszanki SMA Ay pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki SMA jw.
8 | Wiasciwosci probek mieszanki SMA jeden raz dziennie
L.p. 1il.p. 8 — badania mady¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [9]

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonanatrakcji wg PN-S-0400: 1967 [8]. Wyniki powinny by
zgodne z receptlaboratoryjm, z toleranci podam w tablicy 5. Dopuszcza giwykonanie bada innymi
réwnowanymi metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawa#t sktadnikéw mieszanki SMA wzgllem zaprojektowanego sktadu przy badaniu
pojedynczej prébki metadekstrakcji, % m/m

o ) Mieszanki do nawierzchni drog
L.p. Sktadniki mieszanki o kategorii ruchu

KR1lubKR2 | KR 3doKR6
1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkagh
#mm: 12,8; 9.6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 50 4.0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkac¢h £30 120
#mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 - -
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach
#0,075 mm 20 *15
4 | Asfalt +0,5 +0,3

6.3.3. Badanie wiziwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wigiwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

6.3.5. Badanie wigiwosci kruszywa
Przy ka&dej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki SMA

50



Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skglowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypteyi SST.
6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powiniené¢byokonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchng. Pomiar nalgy wykona& przy wyciu termometru bimetalicznego z doktadoa + 2° C, a
temperatura powinna bygodna z wymagarnw recepcie.

6.3.8. Sprawdzenie wygdu mieszanki SMA

Sprawdzenie wyghu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej yglg w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Widciwosci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢ wolng przestrzé na prébkach zagzczonych metadMarshalla. Wyniki powinny by zgodne z
recepi laboratoryja.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wigiwosci nawierzchni z mieszanki SMA

6.4.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow podaje tablica 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z mieszanki

SMA

L.p. Wyszczegolnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km

2 | Rownd¢ podiuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubdato 10 m

3 | Réwnda¢ poprzeczna warstwy nie rzadzieggio 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 km

5 | Rdne wysokeciowe warstwy E;rc&::ﬂrfgg)écl:(t:qi;\ftfgi podinej i poprzecznej oraz usytuowania
6 | Uksztaltowanie osi w planié budowy

7 | Gruba¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3000 m

8 | Zlacza podtune i poprzeczne cala diugioztacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena ggta

11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z ¥dego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@énia osi w planie naty wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szerokg& warstwy
Szerokd¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentagcprojektowy z tolerancg + 5 cm.
6.4.3. ROwné&¢ warstwy

Nieréwndici podtwzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931434 pie powinny by wigksze od:
- drogiklasy A, SiGP - 4 mm,

- drogaklasy GiZ- 6 mm,

- drogaklasy L i D oraz place i parkingi - 9 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach pawby zgodne z dokumentacprojektows z tolerancy +
0,5 %.

6.4.5. Redne wysokéciowe warstwy
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny kiyzgodne z dokumentacprojektowe z toleranci = 1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektova z tolerancg 5 cm.
6.4.7. Grub&¢ warstwy
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Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z tolerangj + 10 % (nie dotyczy bardzo cienkich
i cienkich warstw), a:

- dla bardzo cienkich warstw od 1,5 do 2,5 cm, toleja+ 5 mm,
- dla cienkich warstw od 2,5 do 3,5 cm, tolerancamm.

6.4.8. Zhcza podhane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidiovgoi wykonania zicza podiinego i poprzecznego polega na ¢oginach. Zjcza
powinny by réwne i zwazane.

6.4.9. Krawdz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i wdzeniach w jezdni powinna wystagvad 3 mm do 5 mm
ponad ich powierzchai Warstwa niecbramowana powinnacbwyyprofilowana, a w miejscach gdzie zaszia
koniecznd¢ obckcia, pokryta asfaltem.

6.4.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy powinien migjednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszgzh st i
spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy pombge usunéte.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z mieszaBMA.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0QQWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagyrojektovs i SST jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:208J0daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” 9kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy nawierzchni z mieszanki SMA obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— oczyszczenie podia,

— skropienie podiza,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na jste wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kredzi urzadzeh obcych i krawznikow,

- roziozenie i zagszczenie mieszanki SMA,

— posypanie grysem i przywalowanie,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectamie;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywatunalne do nawierzchni
drogowych.Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierz(
drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawienzch
drogowych. Piasek

4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznewla stalowniczego
do nawierzchni drogowych

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakue
i transport
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6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do naveienni
drogowych

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody bada mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

9. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaé.
Wymagania

10. PN-S-96504:1961 Drogi  samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwied nawierzchni planografer
i tata.

10.2. Inne dokumenty

12. WT/MK-CZDP 84. Wytyczne techniczne oceny j&kogryséw izwiréw kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przmmrgch do nawierzchni drogowych. CZDP,
Warszawa, 1984

13. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszankiAsS@W-SMA 95). Informacje, instrukcje - zeszyt 49,
IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulgtltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60
IBDiM, Warszawa, 1999

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podetm i potsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

16. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfditygowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje -
zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997

17. Katalog wzmocniei remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnydBDIM, Warszawa, 2001

18. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43299 r., poz.
430)

INFORMACJA AKTUALIZACYIJNA O ASFALTACH WPROW ADZONYCH NORM A PN-EN
12591:2002 (U)

Niniejsza aktualizacja OST zostata wprowadzonatdsosvania przez General®yrekci Drog Krajowych i
Autostrad pismem nr GDDKIiA-BRI 3/211/3/03 z dnia03309-22.

1. Podstawa zmian

W 2002 r. decyzj prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego zagtatygta, metod notyfikacji (bez
ttumaczenia), do stosowania w Polsce norma PN-E®122002 (U), okrdajace metody badai wymagania
wobec asfaltéw drogowych.

Norma ta klasyfikuje asfalty w innym podziale ropweym niz dotychczasowa norma PN-C-96170:1965.
Asfalty, zgodne z PN-EN 12591:2002 ()dostpne w Polsce od pogtku 2003 r.

Norma PN-EN 12591:2002 (U) nie uniemda dotychczas stosowanej normy PN-C-96170:1965wla
przywotania w dokumentach kontraktowych normy PNg1-70:1965 ma ona zastosowanie, pod warunkiem
pozyskania asfaltu produkowanego wg PN-C-96170:1965

2. Zmiany aktualizacyjne w OST

Niniejsza informacja dotyczy stosowania asfaltowRi-EN 12591:2002 (U) w OST, wydanych przez GDDP
w 2001 r., uwzgldniajacych zatgenia ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni dalych i potsztywnych”
(KTKNPP), GDDP - IBDiM, Warszawa 1997:

D-04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

D-05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu lanego

D-05.03.12 Nawierzchnia z asfaltu twardolanego

D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-gmej (SMA)

D-05.03.22 Nawierzchnia z asfaltu piaskowego.

Niniejsza informacja dotyczy réwniennych OST uwzgldniajacych roboty z wykorzystaniem lepiszcza
asfaltowego.

ocogRrNE

3. Zalecane lepiszcza asfaltowe

W zwiazku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Insti@atiawczy Drog i Mostéw w porozumieniu z
Generala Dyrekcp Drog Krajowych i Autostrad uaktualnit zalecenisbdou lepiszcza asfaltowego do
mieszanek mineralno-asfaltowych w ,Katalogu typotvkonstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych”
ktory byt podstaw opracowania OST wymienionych w punkcie 2.

Nowe zalecenia przedstawia tablica 1.
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Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszarmperalno-asfaltowych wedtug przeznaczenia mielsiza
i obciazenia drogi ruchem

Typ mieszanki Tablica zat. A Kategoria ruchu
i przeznaczenie KTKNPP KR1-2 KR3-4 KR5-6
Beton asfaltowy do podbudowy Tablica A 50/7d 35/50 35/50
35/50
Beton asfaltowy do warstwy wiacej . DE30 35/50
Tablica C 50/70 A,B,C DE30
DES8O0 AB,C
AB,C DP30
DP30
DP80
Mieszanki mineralno-asfaltowe do warstégeralnej
(beton asfaltowy, mieszanka SMA, mieszanka MNU) 50/70 50/70
Tablica E DES0 | DE3o | DESO
ABC | ABC | ABC
DE150 | Deso | DPE80
ABcC' | aBct | ABC

Uwaga:' - do cienkich warstw
Oznaczenia:

KTKNPP - Katalog typowych konstrukcji nawierzchmidgatnych i pétsztywnych,

SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,
MNU - mieszanka o nieggitym uziarnieniu,
35/50

50/70

DE, DP

Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warsza®297

4. Wymagania wobec asfaltow drogowych

- asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zpsfjiacy asfalt D-50 wg PN-C-96170:1965,
- asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zpsijiacy asfalt D-70 wg PN-C-96170:1965,
- polimeroasfalt wg TWT PAD-97 Tymczasowetyegne techniczne. Polimeroasfalty drogowe.

W zwiazku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Insti@atiawczy Drog i Mostéw w porozumieniu z
Generaln Dyrekcp Drog Krajowych i Autostrad ustalit wymagane wdavosci dla asfaltow z dostosowaniem

do warunkow polskich - tablica 2.

Tablica 2. Podziat rodzajowy i wymagane $davosci asfaltow drogowych o penetracji od<)1 mm do
330x0,1 mm wg PN-EN 12591:2002 (U) z dostosowaniem dounkow polskich

L.p. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania | 20/3( 35/50| 50/70| 70/100 | 100/150 160/220| 250/330
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 | Penetracjaw 2% | 0,1mm P1l\|4-2EGN 20-30| 35-50| 50-70| 70-100| 100-150160-220| 250-330
Temperatura ° PN-EN

2 micknienia C 1427 55-63| 50-58| 46-54| 43-51 | 39-47 | 35-43| 30-38
Temperatura zaplg- PN-EN

3 nu, nie mniej ni C 29592 240 | 240 | 230 230 230 220 220
Zawarta¢ sktadni- PN-EN

4 | kéw rozpuszczal- | % m/m 12592 99 99 99 99 99 99 99
nych, nie mniej ri
Zmiana masy po

5 [starzeniu (ubytek |% m/m| PN-EN 0,5 0,5 0,5 0,8 0,8 1,0 1,0
lub przyrost) nie 12607-1
wiecej niz
Pozosta’ra PN-EN

6 |penetracja po % 1426 55 53 50 46 43 37 35
starzeniu, nie mniej
niz
Temperatura

7 | micknienia po °c Pl’\'4'2E7N 57 | 52 | 48 | 45 41 37 32
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starzeniu, nie mnigj
niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawartgé
8 |parafiny, % 12%6%’\'1 22 | 22 22| 22 | 22 | 22 | 22
nie wiecej niz )
Wzrost temp.
9 | mieknienia po °Cc P1N4—§7N 8 8 9 9 10 11 11
starzeniu, nie
wiecej niz
Temperatura PN-EN Nie
10 |tamliwosci, nie °C 12593 ok- -5 -8 -10 -12 -15 -16
wiecej niz resla
Sie
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D - 05.03.15a. WYPELNIANIE SZCZELIN BITUMICZN A MASA ZALEWOW A

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teclanigj ST § wymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t
zwiagzanych z napraavszczelin bitumicznej nawierzchni jezdni, przez idzczelnienie na drogowych obiektéw
inzynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziakiina Gora.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowandaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji rob6t na obiektach mostowych admiaigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra w raimac
kontraktu:

,,Biezace utrzymanie drogowych obiektow iynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia naprawylsg nawierzchni
bitumicznych wszystkich typow i rodzajéw przez wirpenie i uszczelnienie szczelin bitumigzmas
zalewowvg miedzy kraweznikiem a nawierzchgibitumiczry jezdni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pegknigcie nawierzchni - utrata ggtosci warstwyscieralnej lub warstwycieralnej i warstw riej lezacych
wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczef) Wystpienia w nawierzchni (tylko w warstwie
scieralnej lub 4cznie z warstwami tej lezacymi) napezen rozciagajacych wigkszych od jej granicznej
wytrzymalaici na rozciganie.

1.4.2. Peknigcie termiczne - utrataggtosci warstwyscieralnej, w postacigknigcia o ksztatcie przekroju
poprzecznego zlionego zazwyczaj do litery ,V”, 0 jego przebiegu gtaliniowym i prostopadiym do osi
jezdni (mkniecie spowodowane jest skurczem termicznym mieszame&ralno-asfaltowych warstwy
scieralnej).

1.4.3. Pekniecie odbite - przeniesienie (przenikecie) do warstw powierzchniowycleknie¢, ktére wysipity
wczesniej w podbudowie (wykonanej z materialéw mineralmyzwhzanych spoiwami hydraulicznymi).
Pekniecie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nigtdarny ksztatt w przekroju prostopadtym do jego
przebiegu.

1.4.4. Uszczelnienie sfkan - spos6b naprawy nawierzchni bitumicznej polegana przywrdceniu szczelfm
warstwyscieralnej wzdta linii utworzonej przez gknigcie, a take na utwierdzeniu ziaren kruszywa
znajdupcych sg przy jego brzegach (kraziach isciankach).

1.4.5. Zalewa asfaltowa - specjalny materiat asfaltowysswany najogciej na gogco, do uszczelniania
peknie¢ | wypetniania (wyagtych) szczelin, ktéry po wypetnieniu zachowuje pedaczelnéé i elastycznéé
oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w negmych temperaturach aganych przez nawierzchni
bitumiczry w okresie zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) - roztwér gruntagy, sktadajcy sk ze specjalnych substancji nanoszonych na
bocznescianki szczeliny (pkniecia) w celu zwekszenia przyczeproi zalewy asfaltowej do tycétianek.
1.4.7. Frezowanie gknie¢ - poszerzanie istniggych pknig¢ warstwyscieralnej specjalnfrezarky (palcowa
lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowdaankach, o przekroju zldbnym do prostoknego, o
szerokdci od 12 do 15 mm i gbokasci okoto 25 mm.

1.4.8. Lanca gogcego powietrza - uszizenie umeliwiajace podgrzanie do temperatury od 150 do°Z50
waskiego strumienia spronego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) wéitbod 2,5 do 4,0 Aimin. Shiy do
oczyszczania gfxan z zanieczyszczei stabo zwizanych, z resztnawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i
nadtopienia lepiszcza spajeggo ziarna mieszanki mineralno-asfaltowegciankach i krawdziach gknigcia.

1.4.9.Pozostate okrdenia podstawoweaszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigaine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudw ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Zalewa asfaltowa
Do uszczelniania podimych i poprzecznych ggan, jak rownie: niezwiazanych spoin roboczych w warstwach
scieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nyaktosowa zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem
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odpowiednich polimerdéw termoplastycznych np. typpdimeru SBS), posiadgje bardzo dolarzdolng¢
wypetniania spkan i szczelin, nisk sptywnai¢ w temperaturze +68C, bardzo dolarprzyczepnéé doscianek, a
takze dobn rozcagliwos¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posig&daprobat techniczia wydary przez uprawniomjednostk.

Zalewa asfaltowa powinna odpowig&daymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej, a w przypadku ich
braku lub niepetnych danych, powinna taharakterystyki zgodne z pészymi wskazaniami:

1) zdolndg’ wypeiniania spkan i szczelin (na cafej b. dobra
WySOoKasci)

2) temperatura mknienia PiK > 85C

3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag

4) sptywna¢ w temperaturze 6@ po 5 godzinach <5mm

5) odporné¢ na dziatanie wysokiej temperatury <10°C
(przyrost temperatury rgknienia PiK) =

6) Zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze
165° C/5 godz. < 1% wag.

7 odporné¢ na uderzenia w niskich temperaturach

3 sparod badanych 4 kul nie

wg badania prébek uformowanych w kule powinny wykazywa dladéw

oziebionych do temperatury -2C i

opuszczonych z wysokoi 250 cm uszkodzé
8) penetracja (stiiem) w temperaturze +26 <130 j.Pen.
9) wydtuzenie wzgtdne w temperaturze -2Q >215%

Poszczegolne partie i rodzaje zalewy powinng fiskadowane oddzielnie w pojemnikach i zabezpieezonzed
mozliwosciag wymieszania i zanieczyszczenia.

Przy wyborze masy zalewowej najezwrdocié uwag;, aby przeznaczona ona byla do wypetniania
szczelinzadanej szerokei. Dla wybranej masy zalewowej Wykonawca przedstgwobag technicza wydary
przez IBDiM.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwgkszapcy przyczepn&t zalewy asfaltowej décianek szczeliny, naty stosowa w
przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiadavymaganiom okrdonym przez producenta zalewy oraz poséaaiarobat
technicza.

Gruntownik naley sktadowa& w pojemnikach, w sposéb zabezpiegegjgo przed zanieczyszczeniem, z
zachowaniem przepiséw przeciviaoowych.

2.4. Materialy do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszierea, a w zwizku z tym zapobieenia przyklejaniu
sig goracej zalewy do opon samochodowych, aglposyp& wierzch wypetnienia (zalegy suchym,
drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. niezbrylongementem wg PN-B-19701 [2] lub sychiezbrylorn
maczka kamienn wg PN-S-96504 [3]).

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstlakgtury naprawianych skan, to zamiast cementu lub
maczki kamiennej naley uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub mieszaokingj granulowanej wg PN-
B-11112 [1]. Kruszywo do posypywania zalewy w siiceeh p:kniecia powinno pochodziz jednegarédia
dla catego wykonywanego zadania. Stosowane krusppmonno by co najmniej klasy Il.

Cement i mczka kamienna do posypywania zalewy powinng $iktadowane w zamkgtiych, szczelnych
workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zaggzczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanie
cementu powinno kyzgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [4], acaki kamiennej z PN-S-96504 [3].
Kruszywo powinno b§ sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpiegzayi je przed zawilgoceniem i
wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniggych waskich gknie¢ (< 6 mm) naley stosowa frezarki mechaniczne (z frezami
palcowymi lub tarczowymi), zapewnigie wykonanie poszeraegodnie z ich przebiegiem o statej,
dostosowanej do potrzeb wymaganepgkasici i szerokdci o pionowychsciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonyckkpie¢ nalezy stosowd szczotki mechaniczne (nggzane silnikiem)
wyposaone w wirugce dyski, csrednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowyidh)(6 mm) i szerokii 10
lub 12 mm. Moc silnika naglzapcego szczotkpowinna by wicksza od 10 kW.
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3.4. Lance gogcego powietrza

Do czyszczenia i osuszeniakpn o rozwartdci wiekszej od 8 mm naky stosowa lance gogcego powietrza
zasilane spzonym powietrzem o énieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajiw goracego powietrza o temperaturze
od 150 do 250C w ilosci od 2,5 do 4,0 Afmin. Zrédtem ciepta podgrzewgjego spgzone powietrze jest palnik
opalany ptynnym gazem propan-butan.

3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalestosowa jedynie uradzenia (kotly) wyposane w pdredni (olejowy) system
ogrzewania i zapewnigje chgte jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. Sysigrmewania powinien Iy
wyposaony w sprawny, termostatowany systenéredniego ogrzewania oleje#irodiem ciepta
(automatycznie sterowanym) jest palnik opalany pyn gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezaskzyszczone szczathmechanicza scianki pekniecia
(szczeliny), staa specjalne wtryskarki, zapewniag rownomierne pokrycigianek cienk warstwa srodka
zZwiekszapcego przyczeprio zalewy doscianek gkniecia.

Przy matym zakresie rob6t, gruntownik #ma nanosi pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypetniania spkan zalewg

Przygotowane do wypetnianiagiania mog by¢ zalewane gaica zalewa asfaltowa zalewarkami, tj.
mechanicznymi urgdzeniami przesuwanymgeznie wzdtd zalewanej szczeliny. Ugdzenia te mogposiadéa
niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litréw kruszywa) ktérych zalane gkniecia s natychmiast posypywane
kruszywem.

Przy duych zakresach robét nalestosowa specjalne kotty o pojemsoi co najmniej 150 litréw (zalewy),
wyposaone w system automatycznego podgrzewania i mieszahewy oraz w systemsoieniowego
podawania gaicej zalewy wysokoénieniowym wezem i lan@ zalewajca do szczeliny. W dolnej g&ci lanca
musi by wyposaona w odpowiedni zawér regulgly ilos¢ podawanej zalewy do kodwki wprowadzajcej
zalewve do szczeliny.

System dinieniowego podawania garej zalewy do lancy mie by jednowezowy lub dwuvezowy. W okresie
chtodéw zaleca sistosowanie systemu dwaaowego, ktéry jest eizszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania
zalewy, zdarzacego st przy systemie jednogowym.

Urzadzenia zalewafe stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysyesh i podgrzanych gado
nadtopienia asfaltu przy kragziach gknigcia) lan@ goracego powietrza, powinny bywyposaone w
specjalne kacowki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (ekggci okoto 50 mm, szerokei 60, 80, 100
lub 120 mm i dtugéci okoto 200 mm). W tej skrzyneczce nataitrzymywa staty (zblzony do gérnego)
poziom gogcej zalewy (przez gote jej uzupetnianie w miarzuzycia) i przesuwéja (osiowo) wzdta
uszczelnionegogkniecia. Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniahiaigt.

Przy matym zakresie uszczelfjealeve asfaltowa mazna nalewa recznie, przy pomocy np. konewek.
Urzadzenie zalewafe, eczne lub mechaniczne, powinno zapsindwnomierne wypetnienie odpowiednio
przygotowanego gkniccia do poziomu powierzchni warstwgieralnej z niewielkim meniskiem wgtym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materialem sypkim

Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalgrkelie¢ drobnoziarnistym materiatem sypkim.
Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzorgznie, ktére g czesto wyposaone w zhiorniczki z
materialem wysypugym sk przez regulowanszczelir, posypywanie nagbuje mechanicznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélioe”.

4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna bytransportowana w dostarczanych metalowych pojeaahiKkhobokach - wiadrach z
pokrywa, o pojemnéci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 68 mm) talkowanej od wewtrz blachy, z
zamkneciem (deklem - przykrywd) zabezpieczagym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich
szczelnych workach (10, 20 lub 30 litréw pojeréripz tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszczansi
zalewie w trakcie jej podgrzewania do temperatobyoczej nie wptywaic na pogorszenie wdaiwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien b§ transportowany w dostarczonych szczelnych pojeaafikKod 20 do 30 litrow), z
tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze veziyl na fatwopalng, gruntownik powinien b§ transportowany z
zachowaniem przepisOw przecivgaoowych.

4.4. Transport materialdw do posypywania zalewy

Cement nalgy przewoz¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienn, workowara mazna przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem.
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Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiaasgrtymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania raft
W czasie wykonywania rob6t zggianych z napraavspgkan, nie mog wystpowa opady atmosferyczne, a
temperatura powietrza w trakcie wypetnianiaks zalewy bitumiczm nie powinna by nizsza od +5C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelnianiapekan

Rozr&nia sk nastpujace metody uszczelnianiagan:

a) uszczelnianie pasmowe, polega na wypelnianiu gaca zalewa przestrzeni mgidzy oczyszczonymi,
podgrzanymi i nadtopionymi laac gorcego powietrza, sciankami gkniecia, z jednoczesnym
uformowaniem nad gknieciem paska zalewy o grufim okoto 1,5 mm i szerokoi zaleznej od stopnia
degradacji nawierzchni przyknieciu.

Przy niespkanych krawdziach warstwycieralnej obok gkniecia, wystarczy uformowanie pasma zalewy o
szerokdci od 60 do 70 mm, Zgrzy widocznych wioskowatych, zapatizowanych gknieciach obok
zasadniczegoghniccia, naley zwiekszy¢ szeroké¢ uszczelniajicego pasma nawet do 20 cm.

Przy wikszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokékmiecia naley wyfrezowa uszkodzone
fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (orekesci walca frezujcego 300, 350 lub 500 mm) i
odbudowé warstwe nowa mieszank mineralno-asfaltowo zblizonym sktadzie do sktadu i wdeiwosci
istniejacej warstwyscieralnej, a po jej zagzczeniu i ostygrciu wyfrezowa szczeliny (szer. od 12 do 15
mm i gkbokasci 25 mm) nad istnigtym pgknigciem i uszczeldi je metod opisan nizej (5.3.b lub 5.3.c).
Po uformowaniu paska garej zalewy nalgy posyp& go materialem suchym, czystym drobnoziarnistym
(cementem, atzka kamienn, piaskiem famanym lub mieszanirobry granulowan o uziarnieniu od 1 do
2 mm). Nie powinno gistosowd kruszywa o uziarnieniu wkszym od 2 mm ze wzgdlu na tworzenie si
widocznych nieréwngxi na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziamii od 1 do 3 mm gacej
zalewy w poprzecznychegnieciach, dodatkowe nieréwio w kierunku podtanym, spowodowane
uszczelnianiem, wzrogrz 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie sfikan poszerzonych frezagk
Spekania o rozwartéci scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlégjtpeknigé poprzecznych
mniejszej od 4 metrow przy rozwastd scianek mniejszej od 6 mm), przed wypetnieniem iotagh zalewva,
nalezy poszerzy frezarky mechaniczg do szerokéci co najmniej 12 mm, na @dokas¢ 25 mm.
Poszerzonegkniccie naley doktadnie ocz§ci¢ mechaniczg szczotlg z wirujacym dyskiem z drutéw
stalowych, a nagpnie (jesli wg zalecé producenta lub aprobaty technicznej zachodzi pakezeba)
zagruntowa gruntownikiem (roztworerdrodka zwekszajcego przyczeprig). Po odparowaniu
rozpuszczalnika z gruntownika najezala® szczelir goraca zalews do poziomu powierzchni warstwy
scieralnej, jgli roboty uszczelniajce wykonywaneasw porze letniej kiedy wyspuja wysokie temperatury.
Przy temperaturachzszych, ale zawsze powsj +5°C, naley pozostawd nad gknieciem menisk widsty
by umazliwi ¢ wyciskanie zalewy, w porze gmego lata, do poziomu powierzchni warstégieralnej.

¢) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stsi@awjak metoda opisana w punkcie 5.3.b, lecz
zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczgsia poszerzonychegknigé oraz powlekania
gruntownikiem scianek poszerzonegoghniccia, stosuje si lanc goracego powietrza, ktér czysci sig
poszerzone ¢kniccie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jegmanek i krawdzi, co zapewnia bardzo dabr
przyczepné&t zalewy doscianek i krawdzi peknigcia.

Tak przygotowane poszerzongkpiecia & wypetniane metagdpasmow, jak w pkt 5.3.a.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzyékgorobaty techniczne na materiaty i wymagane
wyniki bada materiatdw przeznaczonych do wykonania napraviapi przedstawd je Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robo6t naky badd@ szerokéc¢ i glgbokas¢ oraz czysté spekan po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem
nalery sprawdzt, czy oczyszczongianki sgkania nie zawierajzadnych niezwizanych okruchéw mieszanki
mineralno-asfaltowej, ziaren kruszywa, pytow oft6w wilgoci, a take sladéw i plam olejowych. Jeli
wystepuja jakiekolwiekslady wilgoci naley je usumé lanc, goracego powietrza. Plamy olejowe naje

wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.
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Jezeli §cianki oczyszczonegosRniecia s pokrywane gruntownikiem nalg sprawdzé dotykiem czy naniesiona
warstewkasrodka zwekszapcego przyczeprié nie zawiera nieodparowanychastek rozpuszczalnika
(zagruntowanécianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazyvedjawéwscierania gruntownika).
Nalezy stale sprawdzamakroskopowo bargvi konsystengj zalewy oraz wskazania czujnikow temperatury
zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiektpliwosci nalezy pobra& do dwéch jednolitrowych,
czystych metalowych puszek (z przykrywkami) prébddiewy i dostarczyje wraz z kopi $wiadectwa badania
(producenta) do wigiwego laboratorium celem wykonania bad@antrolnych.

Po zalaniu gknig¢ nalezy wizualnie sprawdZziprawidtowas¢ ich wypetnienia zalew

Jezeli goraca zalews posypano materiatem drobnoziarnistym, to iaprawdzé makroskopowo czy materiat
ten rownomiernie pokrywa zalapowierzchng spekania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest 1m (metr) naprawionych ggn.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OglIne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne”.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, SST i wymaganiami kyniera, j&li
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktow 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

- frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,

- poszerzenie gfan frezarky na wymagam szerokéc i giebokasé,

- oczyszczenie sfian i usungicie sladéw i plam olejowych,

- zagruntowanidcianek spkan gruntownikiem,

- wypehienie szczelin bitumicarmasg zalewows wymaganej szerokoi i gigbokaci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena uszczelnienia 1 me@ania nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- dostarczenie materiatléw i sgta na budow,

- frezowanie uszkodzonych fragmentow nawierzchni,

- poszerzenie sfan frezark,

- oczyszczenie sfian i usungicie sladéw i plam olejowych,

- zagruntowanidcianek spkan gruntownikiem,

- wypeknienie szczelin bitumicarmas zalewows wymagane] szerokoi,
- wykonanie naprawy zgodnie z SST i ewentualnie zalizani Irzyniera,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie spgi z placu budowy,

- upratniecia terenu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywadamdo nawierzchni
drogowych

2. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnegluw Sktad, wymagania i
ocena zgodriei

3. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacaigany do mas
bitumicznych

4. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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D - 06.01.01. UMOCNIENIE STQZKOW | SKARP

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towe] Specyfikaciclirécznej § wymagania dotyegce wykonania i odbioru
robét zwhzanych z wykonaniem umocnienia Ztéw i skarp na obiektach mostowych administrowanyctez
GDDKIA Oddziat w Zielonej Goérze

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimenetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifa
robot pt. ,,Biezace utrzymanie drogowych obiektéw iynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Goéra”.

1.3. Zakres robét obgtych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyenbdt zwhzanych uzupetnieniem stikdw ziemi wraz z
zag:szczeniem i umocnieniem i obejmuj

- obsianie traw

- darniowanie

- kostly granitovg

- ptytami zurowymi

- ptytami zurowymi (materiat z odzysku)

- kostk brukowa betonowy typu polbruk gr.6 cm na podsypce cementowo-piasiko

- kostk brukowg betonowy typu polbruk gr.6 cm (materiat z odzysku) na pgie cementowo-
piaskowej

- ptytkami betonowymi 35x35x5 cm nalpgpce cementowo-piaskowej

- ptytkami betonowymi 35x35x5 cm (nmrédez odzysku) na podsypce cementowo-piaskowe;j
- ptytkami betonowymi 50x50x7 cm nalpgpce cementowo-piaskowej

- ptytkami betonowymi 50x50x7 cm (nmrédez odzysku) na podsypce cementowo-piaskowej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.R6w - otwarty wykop, ktéry zbiera i odprowadza wod

1.4.2.Darnina - pfat lub pasmo wierzchniej warstwy glepyzeranietej i zwiazanej korzeniami rdinnosci
trawiaste;.

1.4.3. Darniowanie - pokrycie darmnpowierzchni korpusu drogowego w taki sposob, absnitha w sposéb
trwaly zwiazata st z podizem systemem korzeniowym. Darniowaniezlkchowe wykonuje si na plask,
pasami poziomymi, uktadanymi wedach réwnolegtych z przewganiem szczelin porgizy poszczegolinymi
ptatami. Darniowanie w krat(krzyzowe) wykonuje si w postaci paséw darniny uktadanych padekn 45,
ograniczajcych powierzchnie skarpy o bokach np. 1,0 x 1,ktbre wypetnia s ziemi roslinnag i zasiewa
trawng.

1.4.4.Ziemia urodzajna (humus) - ziemiasliana zawierajca co najmniej 2 % &ci organicznych.

1.4.5. Humusowanie - zespét czynsmd przygotowujcych powierzchri gruntu do obudowy &innej,
obejmujcy dogszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi zagej z jej grabieniem (bronowaniem) i
dogeszczeniem.

1.4.6. Moletowanie - proces umbwiajacy dog:szczenie ziemi urodzajnej i wytworzenie bruzd,
przeprowadzany np. za pomowalca o odpowiednio uksztattowanej powierzchni.

1.4.7. Hydroobsiew - proces obejmgy nanoszenie hydromechaniczne mieszanek siewng@akow
uzyzniajacych i emulsji przeciwerozyjnych w celu umocniehialogicznego powierzchni gruntu.

1.4.8. Brukowiec - kamié narzutowy nieobrobiony (otoczak) lub obrobiony wztalcie nieregularnym i
zaokgglonych krawdziach.

1.4.9.Prefabrykat - element wykonany w zaktadzie przeowsgm, ktéry po zmontowaniu na budowie stanowi
umocnienie rowu lulicieku.

1.4.10.Biowtéknina - mata z widkna bawetnianego lub baveplodobnego, wykonana techailwtdkninows z
réwnomiernie rozmieszczonymi w czasie produkcji iomami traw i rdlin motylkowatych, staaca do
umacniania i zadarniania powierzchni.

1.4.11. Geosyntetyki - geotekstylia (przepuszczalne, palowe materiaty, wytworzone techniktkacks,
dziewiarslk lub wtdkninowa, w tym geotkaniny i geowtdkniny) i pokrewne wyrolgk: georuszty (ptaskie
struktury w postaci regularnej otwartej siatki wetvanie pokczonych elementéw), geomembrany (folie z
polimerow syntetycznych), geokompozyty (materialyjozane z rénych wyrobow geotekstylnych),
geokontenery (gabiony z tworzywa sztucznego), gedgptaskie struktury w postaci siatki z otworamnacznie
wigkszymi niz elementy skladowe, z oczkami patonymi weztami), geomaty z siatki (siatki ze struktur
przestrzens), geosiatki komoérkowe (z ¢ tworzcych przestrzennstruktue zblizona do plastra miodu).
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1.4.12. Mulczowanie - naniesienie na powierzchrgruntu $ciotki (np. sieczki, stréyn, trocin, torfu) z
lepiszczem w celu ochrony przed wysychaniem i @rozj

1.4.13.Hydromulczowanie - sposdb hydromechanicznego namiganieszaniny (o podobnych parametrach jak
uzywanych do hydroobsiewu), w sktadzie ktérej niemagion traw i rélin motylkowatych.

1.4.14. Tymczasowa warstwa przeciwerozyjna - warstwa naigraehni skarp, wykonana z ptynnych osadéw
sciekowych, emulsji bitumicznych lub lateksowychpwitokniny i geosyntetykdéw, dofaie zabezpieczaga
przed erozj powierzchniow do czasu przegia tej funkcji przez okrywroslinna.

1.4.15.Ramka Webera - ramka o boku 50 cm, podzielona druté zytka na 100 kwadratow, kdy o
powierzchni 25 crf do okrdlania procentowego udziatu gatunkéwilio, po obsianiu.

1.4.16.Pozostate okrgenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi

w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbokt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogdblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav OST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp zisev obgtymi niniejszy OST %
- darnina,

- ziemia urodzajna,

- nasiona traw,

- brukowiec,

- mech, szpilki, paliki i pale,

- kruszywo,

- cement,

- zaprawa cementowa,

- elementy prefabrykowane.

2.3. Darnina

Darning nalezy wycina z obszaréw potmnych najblkej miejsca wbudowania. @iie naley przeprowadza
przy wyciu specjalnych ptugéw i krojow. Platy lub pasmgcwtej darniny, w zalenosci od gruntu na jakim
beda uktadane, powinny méeszerokdéé¢ od 25 do 50 cm i gruldé od 6 do 10 cm.

Whycigta darnina powinna léyw krotkim czasie wbudowana.

Darnir, jezeli nie jest od razu wbudowana, ngleuktada warstwami w stosy, stranporostu do siebie, na
wysokai¢ nie wigksz niz 1 m. Ulazone stosy winny by utrzymywane w stanie wilgotnym w warunkach
zabezpieczagych darnir przed zanieczyszczeniem, napgyprzez 30 dni.

2.4. Ziemia urodzajna (humus)

Ziemia urodzajna powinna zawiér&o najmniej 2 % c&ci organicznych. Ziemia urodzajna powinnaéby
wilgotna i pozbawiona kamieni gkszych od 5 cm oraz wolna od zanieczysaaziecych.
W przypadkach wtpliwych Inzynier maze zlect wykonanie badaw celu stwierdzeniaze ziemia urodzajna
odpowiada nagpujacym kryteriom:
a) optymalny skiad granulometryczny:
- frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 - 18 %,
- frakcja pylasta (0,002 do 0,05 mm)20 - 30 %
- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm)45 97,0
b) zawarté fosforu (ROs)> 20 mg/m,
c) zawarté potasu (KO)> 30 mg/m,
d) kwasow&é pH=5,5.

2.5. Nasiona traw

Wybér gatunkéw traw naky dostosowé do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Zalest stosowa
mieszanki traw o drobnym,egtym ukorzenieniu, spelnigje wymagania PN-R-65023:1999 [9] i PN-B-
12074:1998 [4].

2.6. Brukowiec

Brukowiec powinien odpowiadavymaganiom PN-B-11104:1960 [1].
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2.7. Mech

Mech wywany przy brukowaniu powinien byvysuszony, posiadaltugie wtdkna - nie zanieczyszczone taaw
lis¢mi i ziemia.

Sktadowanie mchu polega na uktadaniu go w stosypitybmy. Wysoké¢ stosu nie powinna przekraéza m.
2.8. Szpilki do przybijania darniny

Szpilki do przybijania darniny powinny bywykonane z gaki, zerdzi lub drewna szczapowego. Szpilki
powinny byt proste, ostro zaciosane. Grabszpilek powinna wynoéiod 1,5 do 2,5 cm, a diugbod 20 do 30
cm.

2.9. Kruszywo

Zwir i mieszanka powinny odpowiadavymaganiom PN-B-11111:1996 [2].
Piasek powinien odpowiadavymaganiom PN-B-11113:1996 [3].

2.10. Cement

Cement portlandzki powinien odpowiadaymaganiom PN-B-19701:1997 [7].
Cement hutniczy powinien odpowiadaymaganiom PN-B-19701:1997 [7].
Sktadowanie cementu powinnodzgodne z BN-88/6731-08 [12].

2.11. Zaprawa cementowa

Przy wykonywaniu umocnierowéw i sciekdw naley stosowd zaprawy cementowe zgodne z wymaganiami
PN-B-14501:1990 [6].

2.12. Elementy prefabrykowane

Wytrzymatai¢, ksztalt i wymiary elementéw powinny bygodne z Aprobata techniegndeklaracja zgodriai.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania umochienia techniczno-biologicznegowinien wykazéa sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

- réwniarek,

- ew. walcow gtadkichzebrowanych lub ryflowanych,

- ubijakéw o ¢cznym prowadzeniu,

- wibratoréw samobimych,

- plyt ubijapcych,

- ew. sprgtu do podwieszania i podgjania,

- hydrosiewnika z egnikiem oraz ospkzu do agrouprawy (np. widki okrzowo-piekcieniowej, brony
chwastownika - zgrzebta, watowtoki),

- cysterny z waglpod cknieniem (do zraszania) oraziy do podlewania (miejsc niedephych).

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

4.2.1.Transport darniny

Darnire mazna przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih przed obsypaniem
sig ziemi ralinnej i odkryciem korzonkdw trawy oraz przed innywmszkodzeniami.
4.2.2. Transport nasion traw

Nasiona traw mina przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed
zawilgoceniem.
4.2.3.Transport brukowca

Brukowiec mana przewoz dowolnymisrodkami transportu.
4.2.4.Transport mchu

Mech mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieszgh go przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
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4.2.5.Transport materiatéw z drewna

Szpilki, paliki i pale mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegaaih je przed
uszkodzeniami.
4.2.6.Transport kruszywa

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywaradmiernym zawilgoceniem.
4.2.7.Transport cementu

Cement nalgy przewoz¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08 [12].
4.2.8.Transport elementow prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane moa przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegagih je
przed uszkodzeniami.
Do transportu ména przekazaelementy, w ktérych beton aginat wytrzymatai¢ co najmniej 0,75 R

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Humusowanie

Humusowanie powinno ldywykonywane od goérnej kraazi skarpy do jej dolnej kragdzi. Warstwa ziemi
urodzajnej powinna sga poza gora krawedz skarpy i poza podri@ skarpy nasypu od 15 do 25 cm.
Grubas¢ pokrycia ziemi urodzajm powinna wynosi od 10 do 15 cm po moletowaniu i zagczeniu, w
zalezndéci od gruntu wysipujacego na powierzchni skarpy.

W celu lepszego powkania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na pozdgbeni skarpy naley wykonywa
rowki poziome lub pod &em 30 do 4% o gkbokdsci od 3 do 5 cm, w odgbach co 0,500 1,0 m. Uta:om
warstwe ziemi urodzajnej nafsy zagrahé (pobronowa) i lekko zagsci¢ przez ubicieg¢czne lub mechaniczne.

5.3. Umocnienie skarp przez obsianie trawi roslinami motylkowatymi

Proces umocnienia powierzchni skarp i rowdéw popidegianie nasionami traw idlin motylkowatych polega
na:
a) wytworzeniu na skarpie warstwy ziemi urodefprzez:
- humusowanie (patrz pkt 5.2), lub,
- wymieszanie gruntu skarpy z naniesionynaidasnisciekowymi za pomag osprztu agrouprawowego,
aby uzyské zawartd¢ czsci organicznych warstwy co najmniej 1 %,
b) obsianiu warstwy ziemi urodzajnej kompozydjaamsion traw, rélin motylkowatych i bylin w ilgci od 18
g/m? do 30 g/m, dobranych odpowiednio do warunkéw siedliskowychdgaju podiga, wystawy oraz
pochylenia skarp),
€c) naniesieniu na obskrpowierzchn¢ tymczasowej warstwy przeciwerozyjnej (patrz pk#)5metod
mulczowania lub hydromulczowania.
W okresach posusznych nafesystematycznie zraszavody obsiane powierzchnie.

5.4. Tymczasowa warstwa przeciwerozyjna

Tymczasowa warstwa przeciwerozyjna dmia zabezpiecza przed erppowierzchniow do czasu przegia tej
funkcji przez okryw roslinna.

Tymczasowa warstwa przeciwerozyjnazady wykonana z biowtdkniny, geosyntetykéw, z ptynnyasadow
sciekowych, emulsji bitumicznych lub lateksowych npetody mulczowania lub hydromulczowania.
Mulczowanie polega na naniesieniu na powierzglgnuntusciotki (np. sieczki, stréyn, trocin, substratu torfu)
z Iir?ziszczem (np. emulsjasfaltows) w celu ochrony przed wysychaniem i eegzjyv ilosci od 0,03 do 0,05
kg/nr.

Zaleca s wykonanie tymczasowej warstwy przeciwerozyjnejwyprofilowanych skarpach, ktére jeszcze w
stanie surowym powinny By niezwlocznie zabezpieczone przed egozjViasciwe umocnienie skarp,
przewidziane w dokumentacji projektowej, powinno y¢bwykonywane w optymalnych terminach
agrotechnicznych.

5.5. Darniowanie

Darniowanie nalgy wykonywa wczesmn wiosny do kaica maja oraz we wrieiu, a w razie konieczioi w
pazdzierniku.

Powierzchnia przeznaczona do darniowania powinné Hdgktadnie wyréwnana, a w uzasadnionych
przypadkach pokryta warstvwiemi urodzajne;j.

W okresach suchych powierzchnie darniowanezyaimlewa woda w godzinach popotudniowych przez okres
od 2 do 3 tygodni. Mina stosowé inne zabiegi chronte daf przed wysychaniem, zaakceptowane przez
Inzyniera.
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5.5.1. Darniowanie kaichowe

Dam uklada s pasami poziomymi, rozpoczynajod dotu skarpy. Pas dolny powiniencbhyparty o element
zabezpieczapy podstaw skarpy. W przypadku braku zabezpieczenia podstskaypy, dolny pas darniny
powinien by zagkbiony w dno rowu lub teren naeflokas¢ od 5 do 8 cm. Pasy darniny nateuktada tak, aby
cisle przylegaty do siebie, ale nie zachodzity na isielPowstate szpary nale wypeinic odpowiednio
przycietymi kawatkami darniny. Utzong darnire nalery uklepa drewnianym ubijakiem tak, aby darnina od
strony korzeni przylegalgisle do podiaa.

Wykonujac darniowanie pod koniec okresu wegetacji oraz keapgch o nachyleniu bardzo stromym, pfaty
darniny naley przybi szpilkami, w ilgci nie mniejszej rii 16 szt./m i nie mniej ni 2 szt. na ptat.

5.5.2. Darniowanie w krat

Umocnienie skarp przez darniowanie w krawykonuje s¢ na wysokich nasypach (powsj 3,5 m).
Darniowanie w krat nalezy wykonywa pasami nachylonymi do podstawy skarpy patdin 45, krzyzujacymi
sie w taki sposob, aby tworzyly nie pokryte darnkwadraty (okienka), o wymiarach zgodnych z dokutaej
projektows i SST. Ulaone w krag ptaty darniny naley uklepa& ubijakiem i przybé do podiada szpilkami.

Pola okienek powinny liyobsiane mieszankraw spetiajca wymagania PN-R-65023:1999 [9].

5.6. Brukowanie

Umocnienie brukowcem stosuje $irzy nachyleniu skarp wigzym od 1:1,5 oraz w celu zabezpieczenia przed
silnym dziataniem strumieni przeptyvaagj wody.

5.6.1.Przygotowanie podia

Podtaze pod brukowiec naly przygotowa zgodnie z PN-S-02205:1998 [10].

5.6.2.Podkiad

Podktad pod brukowiec stanowi warstwa kruszywa abgici od 10 cm do 15 cm. Podklad z grubszego
kruszywa naley uktad& ,pod sznur”, natomiast z drobniejszego kruszywajaakgo st wyréwnywa
przecihganiem laty, ,pod taf'. Po utazeniu podktadu naley go lekko uklepé, ale nie ubija.

5.6.3.0brzeza betonowe

Krawezniki betonowe stosuje esido umocnienia podstawy skarpy. Krganiki uktada s¢ ,pod sznur” tak, aby
ich gorne krawdzie wystawaly ponad projektowany poziom dna lukargk. Krawezniki uktada sg
bezpdrednio na wyréwnanym podta lub na podkiadzie z kruszywa.

5.6.4.Palisada

Palisad (obramowanie powierzchni brukowanej) stosujers gruntach stabych, plastycznych,epsiacych
pod naciskiem skrajnych brukowcow lub krganikow.

Pale naley wbija¢ ,pod sznur” réwno z poziomem gornej warstwy brugaerokdé¢ szczelin midzy palami nie
powinna przekraczal cm.

5.6.5.Uktadanie brukowca

Brukowiec naley uktada na przygotowanym podktadzie wg pktu 5.6.2. Brulemwvuktada si ,pod sznur”
naciagniety na palikach na wysoké od 2 cm do 4 cm nad projektowany poziom powienzchlktadanie
brukowca nalgy rozpoca¢ od uprzednio wykonanych oporéw-kramikow. W przypadku gdy dokumentacja
projektowa takich oporéw nie przewiduje, nalev pierwszej kolejnfci, po linii obwodu umocnienia, ulg¢
brukowce najwiksze. Brukowiec nalgy uklad& tak, aby szczeliny mdlzy sisiednimi warstwami mijaly sii
nie przekraczaty 3 cm, a napkiszy wymiar brukowca byt skierowany w podktad.

Po utaeniu brukowca szczeliny nale wypetnic kruszywem i powierzchaiubi¢ do osagnigcia wymaganego
poziomu. W przypadku ukfadania brukowca na podk&adzkruszywa i mchu, szczeliny najedoktadanie
wypetic mchem, a nagpnie kruszywem i powierzchfiubi¢ do osignigcia wymaganego poziomu.

W przypadku uktadania brukowca na zaprawie cemenvpiaskowej rozieonej na podkiadzie z kruszywa,
szczeliny nalgy wypeinic zapraw cementowo-piaskoav 0 stosunku 1:2. W okresie agania zaprawy
cementowo-piaskowej powierzcknbruku naley ostont matami lub warstw piasku i utrzymywé w stanie
wilgotnym przez co najmniej 7 dni.

5.7. Ukladanie elementow prefabrykowanych

Typowymi elementami prefabrykowanymi stosowanynai dinocnienia skarp i rowowa:s

- plytami a&urowymi

- plytami a&urowymi (materiat z odzysku)

- kostlq brukows betonowy typu polbruk gr.6 cm na podsypce cementowo-piagko

- kostla brukows betonowy typu polbruk gr.6 cm (materiat z odzysku) na pgpade cementowo-
piaskowej

- pltytkami betonowymi 35 x 35 x 5 cm na podsypcmertowo-piaskowej

- ptytkami betonowymi 35 x 35 x 5 cm (materiat zgsku) na podsypce cementowo-piaskowej

- pltytkami betonowymi 50 x 50 x 7 cm na podsypcmertowo-piaskowej

- ptytkami betonowymi 50 x 50 x 7 cm (materiat zgsku) na podsypce cementowo-piaskowej

Podiare, na ktérym uktadaneetla elementy prefabrykowane, powinnodhgag:szczone do wskaika Is = 1,0.

Na przygotowanym podin naley utozy¢ podsypl¢ cementowo-piaskoav o stosunku 1:4 i zagci¢c do
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wskaznika Is =2 1,0. Elementy prefabrykowane naleuktad& z zachowaniem spadku podhego i rzdnych
scieku zgodnie z dokumentagprojektows lub SST.

Spoiny pom¢dzy ptytami naley wypetnic zapraveg cementowo-piaskoyo stosunku 1:2 i utrzymywaw stanie
wilgotnym przez co najmniej 7 dni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3lpkt 6.

6.2. Kontrola jakosci humusowania i obsiania

Kontrola polega na ocenie wizualnej jdkbwykonanych robét i ich zgodéa z SST, oraz na sprawdzeniu daty
waznosci $wiadectwa wartéci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

Po wzejciu raslin, taczna powierzchnia nie pamietych miejsc nie powinna kdywieksza nk 2 % powierzchni
obsianej skarpy, a maksymalny wymiar pojedynczyietzatrawionych miejsc nie powinien przekracga2 nf.

Na zard@nigtej powierzchni nie magwystpowa wyziobienia erozyjne ani lokalne zsuwy.

6.3. Kontrola jakosci darniowania

Kontrola polega na sprawdzeniu czy powierzchnianidavana jest rowna i nie ma widocznych szczelin i
obsung¢, czy poszczegolne ptaty darniny nie wymiéaja sig barwy charakteryzujca jej nieprzydatné oraz czy
szpilki nie wystad ponad powierzchai

Na powierzchni ok. 1 fn nalezy sprawdzt doktadndé przylegania poszczegélnych ptatéw darniny do siebi
do powierzchni gruntu.

6.4. Kontrola jakosci brukowania

Kontrola polega na rozebraniu ok. 7 mowierzchni zabrukowanej i ponownym zabrukowaryim tsamym
brukowcem. Scistos¢ ulozenia uwaa sk za dostateczn jesli przy ponownym zabrukowaniu rozebranej
powierzchni zostanie nie wgej niz 4 % powierzchni niezabrukowane;j.

6.5. Kontrola jakosci umocnien elementami prefabrykowanymi

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- wsk&nika zagszczenia gruntu w korycie - zgodnego z pktem 5.7,

- szerokéci dna koryta - dopuszczalna odchytk& cm,

- odchylenia liniicieku w planie od linii projektowanej - na 100 npdszczalne: 1 cm,

- réwndci gornej powierzchricieku - na 100 m dopuszczalny piait mierzony tag 2 m - 1 cm,
- dokfadnéci wypetnienia szczelin radzy prefabrykatami - petnagdokasé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest:

- m? (metr kwadratowy) powierzchni skarp i skdw dla umocnié prefabrykatami i darniowania
- m? (metr szécienny) dla uzupetnienia ziemi obsiania traw

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1frumocnienia skarp i stB6w obejmuje:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie i wbudowanie materiatéw,
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ew. piekgnacja spoin,

uporzdkowanie terenu,

przeprowadzenie baflapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
utozenie prefabrykatéw,

wykonanie obrzey betonowych,

pielegnacja spoin,

uporzdkowanie terenu,

przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
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M - 20.01.02. UMOCNIENIE STOZKOW | SKARP GEOWLOKNIN A

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SS3 wymagania dotyee wykonania i odbioru robét zagwianych z wykonaniem
umocnienia stekdw i skarp geowtdknindla obiektéw mostowych administrowanych przez G®Oddziat
Zielona Gora.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosowedizie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogowych obiektaclynierskich i ich dojazdach administrowanych przez
GDDKIA O\Zielona Géra w ramach kontraktyBiezace utrzymanie drogowych obiektéw idynierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddz. Zielona Gora”.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia i zalecenia zawarte w niniejszej Speagiiikobejmuj wszystkie czynnii umazliwiajace i majce na
celu wykonanie wszystkich robét zwanych z umocnieniem geowtdkaintacznie z wykonaniem
przygotowawczych robét ziemnych. Obejmuje praceazane z dostayv materiatdw, wykonawstwem i
wykonczeniem rob4t umacnigjych i wykonywanych na miejscu:

e wyrdéwnanie i zagszczenie podita gruntowego

« ulozenie warstwy separacyjnej z geowtokniny

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sgodne z obowkzujacymi polskimi normami i okrdeniami
podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00.

1.4.1. Geowtéknina -materiat geotekstylny barwy biatej, nietkany z w&ik cietych laczonych mechanicznie
metod iglowania, poddany powierzchniowo dwustronnie dlmetermiczne;.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w Specyfikaciji D-M-00.00.00.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
SST oraz poleceniamizgniera.

2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pade D-M-00.00.00.
2.2. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarpzlebw sy objetych niniejsa specyfikacy sa:

2.2.1. Geowtoknina

Geowtdknina polipropylenowa przeznaczona do wykstayia w zaprojektowanych konstrukcjach powinné by
wykonana z 100% witbdkien polipropylenowychetgich, faczonych mechanicznie przez igtowanie, poddana
powierzchniowo obrébce termicznej (kalandrowani@eowtoknina winna by mickka, nietamliwa i
nieulegagca trwatym zagiciom. Geowldknina polipropylenowa, stosowana zgedami przeznaczeniem i
zaleceniami winna Wy odporna na czynniki klimatyczne drodowiskowe spowodowane zastosowaniem
materiatow, technologii, warunkéw klimatycznych ksploatacyjnych dopuszczanych w budownictwie
komunikacyjnym. Geowtdknina nie me ulegaé biodegradacji, powinna KBy odporna na dziatanie
mikroorganizméw (grzyby, p#g), czynnikow srodowiskowych jak grunty organiczne, cement, legsz
bitumiczne i produkty ropopochodne, posiadara odporngé na promieniowanie UV. Materiat powinien by
odporny na dziatanie wszystkich naturalnie wgsfacych w gruncie i wodzie zwikow alkalicznych, kwasow,
oraz oleju i benzyny.

Kazda rolka powinna posiadatykietke zawierajica nastpujace dane:

- hazwa producenta,

- 0znaczenie typu wyrobu,

- wymiary rolki: diuga¢, szerokeéc,

- masa rolki.

Nalezy zastosowéageowtoknirg 0 nas¢gpujacych parametrach:

- gramatura 200 g/m
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Parametry mechaniczne i hydrauliczne geowtdkniny:

Parametr Wart@ Metoda badania
Wytrzymatdié na rozcaganie [KN/mf
e Wwszerz pasma 212,5
o wzdhw pasma >10,5 PN-1SO 10319:1996
Odksztaicenie przy zerwaniu [%6]
e wszerz 65
o wzdiuz 65 PN-1SO 10319:1996
Opor na przebicie CBR [N] =>2150 PN-EN I1SO 12236:1998
Umowny wymiar poréw 090 [mm] 0,12 Pr PN-EN ISO 12956
Grubai¢ przy nacisku 2 kPa [m] 1,6 PN-EN 964-1:1999
Przeptyw wody prostopadly do ptaszczyzny geotkaniny
[10-3xmV/s] przy obeizenil?: Pr IBDiM PB-TG-02/2000
e 2kPa 2,0
» 200 kPa 0,3

1) wyznaczone przy poziomie ufftd 95 %

2) dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganyrtosgi nie mog przekroczy +23 %

3) dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganyetoégi nie mog przekroczy +30 %

4) dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganyehoégi nie mog przekroczy +20 %

5) dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganyetoigi nie mog przekroczy -30 %, + bez ogranicze

Geowtdknina uayta jako wzmocnienie (warstwa separacyjna/filtraayjpowinna b§ produkowana zgodnie z
wymaganiami okrdonymi w normie jakéciowej ISO 9001. Geowtdknina powinna posiédaak CE instytuciji
certyfikujacej.

Geowldknina, dostarczana w rolkach opakowanych wosaczela folie, maze byt sktadowana bez
specjalnego zabezpieczenia. Geowlokmalezy chront przed zamoczeniem wad przed dziataniem skea.
Przy skltadowaniu geowtdkniny naleprzestrzegazalecé producentdéw. Rolki magby¢ wytadowane ¢cznie
lub za pomog zurawi i tadowarek.

3. SPRZET
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

3.1 Sprat do wykonania robét.

Sprzt i spos6b wykonania rob4t powiniendgaakceptowany przezayniera.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.
4.1. Transport materiatow

Materialty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenisedrz
uszkodzeniami. Transport materiatu kamiennego lugeminien by zaakceptowany przezdyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne

Ogoblne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w Specyfikacji D-M-000ID.
5.2. Prace wsgpne

Przed przysipieniem do whaciwych robét wykonawca ma oboyziek sprawd zgodnd¢ rzeczywistej ildci
robét obgtych przedmiotow specyfikacy, z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowe].

Wszelkie odsipstwa od Dokumentacji winny byodnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym
przez Imtyniera, co khdzie stanowd podstaw do korekty ilgci robét w Ksgdze Obmiaru. Powierzchnia
wykopOw oraz uksztattowanej skarpy powinn& fypiwelowana a wymiary wykopoéw powinny bygodne z
wymogami zawartymi w dokumentacji techniczne;.
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5.3 Utazenie geowtdkniny

Geowtoknire pod narzut kamienny nale uklad& na wczéniej oczyszczonym, wyréwnanym oraz
zag:szczonym podtu pasami rownolegle do osi koryta. Kolejne pasygébkniny nalery ukltada z zaktadem
0 szerokéci min 0,5 m. Ukladanie paséw najerozpoca¢ od podstawy skarpy. Geowtdkrimalezy rozktada
recznie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Obowhzki wykonawcy

Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Kontrola jakosci rob6t

Kontrola polega na sprawdzeniu:
» ulozenia warstwy separacyjnej z geowtokniny zgodnieymagami specyfikaciji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogoblne zasady obmiaru rob6t

Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w D-M-00.00\89magania ogolne”.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest 13 (metr kwadratowy) utzenia geowtokniny
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagagine". Roboty uznaje ¢sza wykonane zgodnie z
SST, Dokumentagj Projektows i wymaganiami layniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i kontrole
prowadzone wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1 Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci.

Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsei podano w D-M-U-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2 Cena jednostki obmiarowe;j.

Wykonanie umocnienia geowlokninptaci st za 1ni (metr kwadratowy) wykonanego umocnienia. Cena
jednostkowa obejmuje:
= wykonanie niwelacji podim,
utozenia geowtdkniny zgodnie z wymogami specyfikacji,
dostarczenie wszystkich materiatow podstawowyabmpcniczych,
zastosowanie niezbinego sprau,
oczyszczenie spgiu i miejsca robot, odwiezienie materialdbw odpadolvya miejsce zaakceptowane
przez Ireyniera,
= monta, demonta i przemieszczanie w oldrsie budowy urzdzen towarzysacych, wykonanie badai
pomiaréw zgodnych z ST.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
10.1 Normy

PN-B-12074:1998Urmzenia wodno-melioracyjne. Umacnianie i zadarmiapbwierzchni giowtoknin
Wymaganiai badania przy odbiorze
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D - 06.01.03. UMOCNIENIE SKARP MATERACAMI GABIONOWY MI

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejsymagania dotycce wykonania i odbioru umocnienia
skarp materacami siatkowo-kamiennymi (gabionowymilzanych z,BIE ZACYM UTRZYMANIEM
OBIEKTOW IN ZYNIERSKICH NA TERENIE ODDZIALU GDDKIA ZIELONA GORA”

1.2. Zakres stosowania
Ogodlna Specyfikacja Techniczna stanowi ohaujica podstaw opracowania Specyfikacji Technicznej
stosowanej jako dokument przetargowy i kontrakt@nay zlecaniu i realizacji robot opisanych w purkiil.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikagiytz zasad prowadzenia robot aganych z wykonaniem
budowy muru oporowego z konstrukcji siatkowo-kamigri obejmuy :
- uleenie geowtdkniny
- montamateracy gabionowych
- wbudowanie materacy w niejprzeznaczenia
- wypelnienie materacy kanmeni
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Materac gabionowy - kosz z siatki stalowsgéciokatnym oczku i podwéjnym splocie drutéw,
wypetniony kamieniami i zamketly od géry wiekiem z takiej samej siatki.
1.4.2. Pozostate okdlenia podstawoweaszgodne obowazujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST D-M-00.00.00: ,Wymagania Ogélne”
1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogodlne wymagania dotygz robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiokt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow.
Warunki ogolne stosowania materiatow, polzyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00

2.2 Rodzaje materiatow

2.2.1 Materiaty siatkowe
Do budowy umocnii nalezy uzyé materacy gabionowych, wykonanych z siatki staloove]
szeciokatnych oczkach i podwojnym splocie drutéw. Drut stey z ktérego wykonano siatk
powinien by zabezpieczony przed koragtopem cynkowo-aluminiowym galman i dodatkowa
powtoka z PCW. Kosze powinny léytaczone drutem o tym samym zabezpieczeniu antykangayjak
drut z ktérego jest wykonana siatka, lub zszywkaenstali nierdzewnej o wytrzymait 1700 MPa.
Dla zastosowanego wyrobu naygrzedstawi DEKLARACJE zgodndci z odpowiedry Aprobat
Techniczna.
ZABRANIA si¢ stosowania siatki o pojedynczym splocie — ogroitresy i siatki o prostotnych
oczkach.

Wymiary materacy: 4 x 2 x 0,30 m (L x B x H) lumanzgodne z dokumentadechniczi - materace
powinny posiadaprzegrody poprzeczne co 1,0 m

Wymiary oczka siatki 6 x 8 cm

Grubgé¢ drutu @ 2,2/3,2 mm

powtoki antykorozyjne GALAMAC (MIN. 230g/f) + PCW

2.2.2 Kamien

2.2.3 Do wypetienia koszy i materacy najeuzy¢ twardych, niezwietrzatych i odpornych na dziatanie
wody i mrozu kamieni. Maogto by¢ zaréwno otoczaki jak i kamigamany. Minimalny wymiar
pojedynczych kamieni nie me byt mniejszy od wymiaru oczka siatki- czyli 60 mm .\Wajksze
uzywane kamienie nie powinny przekra¢Za5-krotnego wymiaru oczka siatki. Dla zachowania
odpowiedniej elastyczioi materaca naky uklad& co najmniej dwa kamienie na grébomateraca

2.2.4 Geowidknina

Na styku materacy z gruntem nafeutozy¢ geowtdknire techniczm z polipropylenu o nagpujacych
parametrach:

- sita przy przebiciu (metoda CBR) - min. 3850 N

- wytrzymalai¢ rozcaganie: wzdta/wszerz pasma wyrobu kKN/m min. 24/24

- wydluzenie: wzdhd pasma wyrobu % mon. max 100/40

71



- wodoprzepuszczaléé w ptaszczygnie geowtokniny przy nacisku 20kPa min.7,6*1&sn
- masa powierzchniowa gfrok. 325

3. SPRZET

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprgu

Og6lne warunki stosowania spta podano w ST D-M-00.00.00

3.1.Sprz¢t do wykonania robot

Montaz taczenia materacy gabionowych ama wykong recznie przy ayciu szczypiec, obgow i dzwigni do
zamykania wieka, lub w sposéb zmechanizowany pzggiu specjalnej zszywarkecznej lub o nagdzie
pneumatycznym, zaciskgjej prefabrykowane zszywki. Do napetniania matetaayieniami mana stosowéa
tadowarki lub koparki chwytakowe. Kamienie na widogch powierzchniach materacy najeiktada recznie.

4. TRANSPORT

4.1 Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogolne warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00

Materace naley transportowa jako fabrycznie sktadaneydzone w pakiety po kilkadziegisztuk o 4cznej
masie kilkuset kg. Drut da¢zenia koszy transportowany jes¢dach po 25 kg, a zszywki w opakowaniach
kartonowych po 300 lub 600 szt. Pawye elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu pod
warunkiem zabezpieczenia przed uszkodzeniami, wesgidndci dotyczy to powtok chrontych drut przed
korozja.

Kamien transportowany jest luzem.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
0Ogblne warunki wykonania robét podano w STME0.00.00
5.2. Montaz i wbudowanie materacy
Monta koszy i materacy natg przeprowad@ w nastpujacego schematu:
- rozty¢ i rozciagnaé kazdy materac na twardej ptaskiej powierzchni
- zagt i podnig¢ do pionu boki materaca i przegrody weavane tak aby uzyskaregularny
prostopadician o wymaganej wysoKoi
- palczy¢ wszystkie stykajce s¢ boki i przegrody zszywag je drutem lub zszywkami w #oi
podanej przez producenta
- materac up¢ w miejscu wbudowania na odpowiednio przygotowamadiazu i pohczye z
gsiednimi materacami zszywaaj wszystkie stykage st krawedzie
- materace napétnioktadnie kamieniami tak aby nie powstaty pustki
- przytpy¢ wieko materaca lub siatkozwijam z rolki i przyszy je do gérnych krawdzi wszystkich
scianek pionowych z ktérymi wiekoesstyka (boki i przegrody
wewgtrzne)
Mocowanie wieka najewykon& drutem lub zszywkami w sposéb podany véoie.
Uktadanie pod wody
W przypadku konieczrigi ,topienia” materacy (ukladanie pod wgdalezy:
- pojedynczy materac zmontéwaypetnic kamieniami i przyszywieko na ptaskim terenie w
pobtiu miejsca wbudowania
- w trakcie monta materaca usztywhjego przegrody wewtrzne réwnolegte do nich boki giami
ze stali zbrojeniowej
- za pomadinek stalowych lub facuchéw podwiesi materac za gty usztywniajgc do ramy stalowe;j
o wymiarach takich samych jak enat
- ramstalova wraz z podczepionymi materacem uhidzwigiem nad miejsce budowania i powoli
opuszczgj utozy¢ materac obok wbudowanych wéneej
- uleone materace ppizy¢ miedzy sob zszywajc stykapce st krawedzie
- podczas ukladaniad¢ienia materacy pod waha gebokasci przekraczajcej 1 m naley uzy¢
nurka.
Prace nalezy prowadzi¢ z zachowaniem odpowiednich przepiséw BHP.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakéci robot.
Ogodlne zasady kontroli jalod rob6t podano w ST D-M-00.00.00
Kontrola polega na sprawdzeniu:
- rdnych oraz wskaika zagszczenia gruntu pod materacami
- materiatéw tj. materacemken geowtéknina
- monta | wbudowania materacy a szczegdhkigoprawndci taczenia wszystkich
kragdzi, geometrii konstrukcji, doktadéoi wypetnienia (zgodnie zAT-15-5961/03
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7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g0Ine zasady rob6t podano w ST D-M-00.00.00

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkobmiaru jest M(metr szécienny) umocnienia materacami gabionowymi.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-000.00

Roboty uznaje sza wykonane jeeli ;3 zgodne z ST i DokumentadpProjektowa oraz gdy wszystkie
pomiary i kontrole prowadzone wg pkt 6 daty wynikizytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyece podstawy ptatnéci podano w ST D-M-00.00.00
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j:
Cena 1 f(metra széciennego) umocnienia skarp materacami siatkowo-&anyimi obejmuije:
- wykonanie niwelacji pozi
- uf@nia geowtékniny
- monta wbudowanie materacy w miejsce wbudowania
- dostarczenie wszystkichterialtdw podstawowych i pomocniczych
- zastosowanie nigdiego spratu (dzwigow, srodkdw transportowych) i konstrukgji
pomochniczych (trawersy)
- 0czyszczenie sjuzi miejsca robot
- odwiezienie materiatédpadowych
- monta demonta i przemieszczanie w oldsie budowy urzdzen towarzysacych
- wykonanie badiapomiaréw zgodnych z ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

1.PN_B-01080:1984  Kamialla budownictwa i drogownictwa

2.PN-EN 10002:1998 Metale - préba rageinia

3.PN-EN 10244-2:2003 Drut stalowy i wyroby z drutu

4. PN-EN 10245-1 Drut stalowy wyroby z drutu

5.PN-EN 10223-3 Siatka z drutu stalowego o oczlaertiokatnych przeznaczona do celéw technicznych

10.2. INNE DOKUMENTY

6.Aprobata Techniczna IBDIM nr AT/2003-04-1453
7.Aprobata Techniczna ITB nr AT-15-5961/2003
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D - 06.01.04. ROBOTY ZIEMNE TOWARZYSZACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej szczegdtowej spéeagii technicznej (SST) as wymagania dotycce
wykonania i odbioru robét ziemnych towarzysygch robotom mostowym.

1.2. Zakres stosowania OST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zieica
i realizacji rob6t na drogach krajowych.

1.3. Zakres robd6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzasad prowadzenia rob6t ziemnychaainych z
wykonaniem i odbiorem naprawianych skarp izktow w zakresie:

a) naprawy lokalnie uszkodzonych skarp izktow,

b)  profilowania i uzupetniania zam uszkodzonych skarp i stiedw,

c) $cinania zawygonych skarp lub wykonanie rowkéw odptywowych,

1.4. Okredlenia podstawowe
Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupalaipotazone poza pasem drogowym.

Odkiad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwieziegia)ntu pozyskanego w czasignania skarpy, a
nie wykorzystywanego do ich uzupetnienia.
Wskaznik zageszczenia gruntu- wielkos¢ charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okéna wg wzoru:
Is = pd/pds
gdzie:py - gzstai¢ objetosciowa szkieletu zagzczonego gruntu (Mgfn
Pgs- maksymalna ¢stas¢ objetosciowa szkieletu gruntowego (Mg/m3) przy wilgofeboptymalnej,
okrélona w normalnej probce Proctora, zgodnie z PN-B814[1], shiaca do oceny zagzczenia
gruntu w robotach ziemnych, badana zgodmerny BN-77/8931-12 [6].

Wskaznik réznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalnéé gruntdw niespoistych, ok§lena wg
Wzoru:

U = dso/ dho

gdzie: @, - srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60 %tgrgmm)
dyo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10 %tgr(mm).

Mieszanka optymalna- mieszanka gruntu rodzimego z innym gruntem pef@acym skfad granulometryczny
i wiasciwosci gruntu rodzimego.

Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” fild.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjokt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam OST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw stosowane do robot ziemnych
2.2.1. Grunty

Na uzupetnianie skarp i stiodw mog by¢ stosowane:

- rozdrobnione skaly,

- zwiry i mieszanki, wg PN-B-11111 [2],

- piaski, wg PN-B-11113 [3],

- zuzle wielkopiecowe wg PN-B-23004 [4] i innguzle metalurgiczne ze starych hatd (nierozpadowe)
drobnoziarniste lub gruboziarniste po uprzednimdrobnieniu oraz zbadaniwe nie zawieraj zadnych
elementéw szkodliwych dlarodowiska naturalnego. Zaleca sitosowaniezuzli, ktérych okres sktadowania
wynosi co najmniej 2 lata.
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2.2.2. Mieszanka gliniastpraskow:

Do uzupetiania skarp i stkow maze by stosowana optymalna mieszanka glini-piaskowa o ramowym
sktadzie uziarnienia wedtug tablicy 1. Krzywa upiania mieszanki powinna posiadaziarnienie cigte i leze¢
w obszarze ok&onym na rysunku

Tablica 1. Ramowy sklad uziarnienia optymalnej méeski gliniast-piaskowej

L.p. Wiasciwosé Wymaganig
1 | Zawarta¢ frakcji zwirowej (powyzej # 2 mm), % od 0 do 10
2 | Zawartac¢ frakcji piaskowej (od 0,05 do 2,00 mm) | od 70 do 85
3 | Zawarta¢ frakcji pytowej (od 0,002 do 0,6 mm), % | od 12 do 2B
4 | Zawarta¢ frakcji itowej (powyzej 0,002 mm), % od 3 do 7
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Rys. 1. Obszar uziarnienia optymalnej mieszankiiggitc-piaskowe

2.2.3. Mieszanka gliniastowirowa
Optymalna mieszanka gliniastevirowa powinna mié ramowy sktad uziarnienia wg tablicy a jej krzywa
uziarnienia powinna posiaélaiziarnienie cigte i leze¢ w obszarze ok&onym na rysunku ;

Tablica 2. Ramowy sklad uziarnienia optymalnej méeski gliniast-zwirowej

Wymiary oczek Przechodzi przez sito, %
kwadratowych
sit (mm) na warstw dolm na warstw gorra
40 - 100 - .
20 100 70 - 100
2 90 30 90 40
0,05 25 10 25 10
0,002 7 4 7 4
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Rys. 2. Obszar uziarnienia optymalnej mieszankiigstc-zwirowej

2.2.4. Mieszanka gruntéw z kruszywami odpadov

Do uzupetnienia skarp i stkow mazna rownie: stosowé mieszank gruntu z
- odpadami kruszywa tamanego (frakcji od 0 do 4; @b ®; od 0 do 12; od 0 do mm),
- zuzlami paleniskowymi hutniczymi po zakozeniu procesu ich rozpadu (frakcja od 0 do 31,3.

2.2.5. Destrukt z frezowania nawierzchni bitumiczn
Do uzupetnienia poboczy moa stosowé&destrukt o granulacji od 0 do mm.

2.3. Wymagania dla gruntéw i mieszane

Materiaty wyszczegélnione w pktach od 2.2.1 do£2@winny mi€ odpowiednio zrénicowane fakcje, a ich
wskaznik réznoziarnistéci powinien spetni@warunek wyraony wzorem

U= %0/ le >5
O ile nie przewidziano tego inaczej w SST, przyd&tmaterialu Wykonawca powinien sprawgézia odcinku
prébnym i uzysk&zgod: Inzyniera nezastosowanie tego materiatu.

2.4. Woda

Nalezy stosowé wode odpowiadajca wymaganiom PI-B-32250 [5]. Bez bada laboratoryjnych mazna
stosowa pitna wode wodochgowa.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M30.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do naprawy skarp i stkow powinien wykazé sig mazliwoscia korzystania :

nastpujacego spretu:

- rowniarek do profilowania przekroju poprzeego poboczy,

- tadowarek czotowych i chwytakowych do zatadunkunguy

- walcéw statycznych gtadkich i ogumionych wielokokmk lub walcév
wibracyjnych do 5 ton,

- plytowych zagszczarek wibracyjnyc

- przewanych zbiornikbw navode wyposaonych w uradzenia do rGwnomiernego
i kontrolowanego rozpryskiwania wody oraz w pompyrpetniania zbiorniké
wod,

- szczotek mechanicznych.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagélne” pkt 4.
4.2.Srodki transportu do wykonania robot

Do wykonania robét Wykonawca zapewni dowoldeodki transportowe (np. samochody skrzyniowe,
samochody samowytadowcze lukagmiki z przyczepami). Preferujeesstosowaniesrodkdw transportowych
samowytadowczych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@00,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.3. Przygotowanie naprawy

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca jest zobawany, w zalenosci od charakteru wykonywanej
naprawy, dokona

a) usunicia z naprawianych powierzchni zanieczysiczakich jak gadzie, kamienie, ficie z drzew,
skoszenia trawy i chwastow,

b) odwodnienia naprawianych powierzchni w pemlu stwierdzenia zastoisk wodnych, przez wykopanie
rowkéw odwadniajcych,

c) spulchnienia powierzchni lub rozdrobnieniarrdny w przypadkach niegzbinych przy wykonywaniu
scinki,

d) spulchnienia powierzchni skarp nabgtkas¢ od 2 do 3 cm przy ich uzupetnianiu dla dobregoazeuia
warstw,

e) spryskania wadpowierzchni naprawianych w przypadku nadmiernighego gruntu poboczy.

5.4. Naprawa lokalnie uszkodzonych skarp i stkow

W celu dokonania naprawy lokalnych zggen w skarpach i stitkach Wykonawca wykona napujace roboty:

a) dokona spulchnienia gruntu w miejscu napraaygkbokas¢ od 2 do 3 cm (w obrysie uszkodzenia) oraz
(w przypadku konieczrigi) dokona nawilgocenia gruntu podég

b) wypelni ubytek gruntem oraz dokona jegoezagzenia wibratorami ptytowymialo uzyskania wskaika
zag:szczenia okrdonego wg BN-77/8931-12 [6], co najmniej 0,98 maksynego zagszczenia wg normalnej
préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1],

c) wyréwna naprawiane miejsce do spadku pogresgn zgodnego ze spadkiem istqiego pobocza.

Do napraw Wykonawca powinierzyf jeden z materiatbw wyszczegoélnionych w pkcie 2yty grunt do
naprawy powinien posiadavilgotnos¢ optymalr i by¢ zaakceptowany.

5.5. Wykonanie uzupetnienia i profilowania skarp istozkow

Przed przysipieniem do wykonania uzupetnienia skarp Wykonawg&oma czynnéci okreslone w pkcie 5.3
niniejszej specyfikaciji.

Na uzupetnienie skarp Wykonawcayje gruntdow opisanych w pktach od 2.2.2 do 2.2Zgadnionych z TIM.
Uzywany grunt powinien posiadaptymalr wilgotnos¢.

Grunt powinien b§ réGwnomiernie rozktadany na catej szerédioskarpy oraz profilowany do wymaganego
spadku i zagszczany.

Wskaznik zag:szczenia uzupetnionych poboczy powiniert bgodny ze wskiikiem zagszczenia podanym w
pkcie 5.4.

5.6.8cinanie zawyzonych poboczy

Przed przysipieniem doscinania zawyen Wykonawca wykona czyndoi okreslone w pkcie 5.3 niniejszej
specyfikacji.

Wykonawca wykondgcinanie skarp za pomgeowniarek lub ¢cznie (mana wy¢ tez innych maszyn, jak np.
koparek frezujcych, tadowarek, spycharek).

Przy niewielkim zakresie rob6t, pobocze zma $cinat recznie, stosujc do tego celu oskardy i topaty. W
odstpach od 5 do 10 m nalg wykon& bruzdy, nadajc im ustalony spadek poprzeczny przy pomocy
odpowiedniego szablonu i libelli.Nadmiar gruntu sizgnego zescinania naley odwiezé¢ poza torowisko
drogowe ladz wykorzysta do pokrycia ubytkéw w skarpach lub poboczach wiekszych spadkach). de
material uzyskany zeciecia mae zawierda $rodki chemiczne do zwalczanidliskosci zimowej oraz
zanieczyszczone pyly z jezdni, wéwczas powinief itychmiast umieszczony:

- na wysypisku publicznym lub skiadowisku srigm, uradzonym zgodnie z warunkami wydanymi przez
wihasciwe wtadze ochronyrodowiska,

- w zagtbieniach terenu polmnych na niegytkach albo w innych miejscach, gdzie powoli zaaracé
swoje szkodliwe wigciwosci w sposob nie zagrajacy srodowisku.
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Spos6b i miejsce wywozu materiatu, uzyskanegosa@eania poboczy, powinny byokrelone w SST i
zaakceptowane przezzyniera.

5.7. Wykonanie rowkow odptywowych w zawgonych poboczach

Rowki odptywowe (odwadniage) w poprzek skarpy wykonujezsdy:

- istnieje dorana potrzeba uswggia lokalnych zastoisk wodnych,

- nie przewiduje siw najblizszym czasie catkowitej naprawy skarp.

Przekréj poprzeczny rowka powinien dyrdjkatny lub trapezowy. Dno rowka powinno migochylenie
podiuzne, co najmniej 1%. Rowki wykonujezgiccznie przy uyciu oskardéw i topat.

5.8. Roboty wykaiczeniowe

Po wykonaniu rob6t okseonych w pktach 5.4, 5.5 i 5.6 Wykonawca jest zob@any do usurtia gruntu ze
skarp, jéli w trakcie robét grunt zostat tam przesgtyi

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robdot Wykonawca jest zobamany do przeprowadzenia badagruntéw
proponowanych dozycia na uzupetnienia poboczy oraz opracowania skiaszanki optymalnej i uzyskanie
akceptacji layniera.

6.3. Czstotliwos¢ i zakres badai i pomiaréw

W czasie rob6t Wykonawca jest zobarany do:
- badania uziarnienia mieszanki optymalnepapnniej raz dziennie,
- badania wilgotri@i gruntéw i mieszanki optymalnej co najmniej razethnie,
- badania wskaika zagszczenia gruntu co najmniej dwa razy na 1 km
uzupetnianychscinanych poboczy,
- pomiaréw spadkéw poprzecznych co najmnieg dazy na 100 m,
- pomiarow rowngei podtwznej i poprzecznej poboczy co 50 matdtmetrova.
Dopuszcza ginastpujace tolerancje:
- spadkdéw poprzecznych 1 %, przy czym spadek pobocza niezmby mniejszy od 4 % i vekszy od 7
%,
- dla pomiaréw rowniei podhwnej i poprzecznej - préwit maksymalny pod tatnie mae przekroczy 15
mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogdélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow, wykonanych robét jest f{metr szécienny).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-0@@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, SST i wymaganiami kyniera, jgli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefameftug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 mirob6t przy naprawie poboczy obejmuije:
a) przy lokalnych naprawach skarp iz&kw:

- oznakowanie robot,
- przygotowanie podia,
- dowdz gruntu,
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- roztazenie gruntu w miejsce uszkodzenia,
- zagszczenie gruntu i wyréwnanie powierzchni,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych,
- roboty wyk@czeniowe,
b) przy uzupetnianiu skarp i st@dw:
- oznakowanie robdét,
- przygotowanie podia,
- dowdz gruntu,
- rozcielenie gruntu i jego wyprofilowanie zgodne z doientaci,
- zagszczenie poboczy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych,
roboty wyk@czeniowe,
C) przyscinaniu skarp:
oznakowanie robdét,
- przygotowanie podia,
wykonaniescinki,
- odwoz nadmiaru gruntu,
- zagszczenie poboczy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych,
- roboty wyk@czeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-04481:1998 Grunty budowlane. Badania praivektu

2. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywaurshe do nawierzchni drogowycAwir i
mieszanka

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywairehe do nawierzchni drogowych; Piasek

4. PN-B-23004:1988 Kruszywa mineralne. Kruszywaczte. Kruszywa zuzla wielkopiecowego
kawatkowego

5. PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda d@bétv i zapraw

6. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkéka zagszczenia gruntu.
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D - 06.04.01. ROWY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji tecznigj (OST) § wymagania dotyee wykonania i odbioru
robot zwizanych z remontowaniem i utrzymaniem rowow.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi ohaujica podstaw opracowania szczegotowe] specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetayg kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdda
drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca st wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogadajskich i gminnych.

1.3. Zakres robd6t obgtych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zeanych z oczyszczaniem,
pogkbianiem oraz profilowaniem dna i skarp rowu.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Réw - otwarty wykop o gbokasci co najmniej 30 cm, ktéry zbiera i odprowadza wod
1.4.2.ROw przydrany - row zbierajcy wock z korony drogi.

1.4.3.R6w odptywowy - row odprowadzgjy wock poza pas drogowy.

1.4.4.ROw stokowy - row zbieragy wodk sptywapca ze stoku.

1.4.5.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjokt 1.5.

2. MATERIALY
Materiaty nie wystpuja.

3. SPRZAET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

3.2. Sprat do wykonywania rob6t remontowych i utrzymaniowych

- koparka podsbierna,

- spycharka lemieszowa,

- réwniarka,

- zag:szczarka ptytowa wibracyjna,
- fopaty, szpadle, siekiery.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagiélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatdw
Przy wykonywaniu rob6t okéonych w niniejszej OST nima korzysta z dowolnychérodkdw transportowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie rowu
Oczyszczenie rowu polega na wybraniu namutu namegjo przez wag $cigciu trawy i krzakéw w ohgbie
rowu.

5.3. Pogebianie i wyprofilowanie dna i skarp rowu

W wyniku prac remontowych nalg uzyska& podane porkj wymiary geometryczne rowu i skarp, zgodne z

PN-S-02204 [1]:

- dla rowu przydrenego w ksztalcie:

a) trapezowym - szeroké dna co najmniej 0,40 m, nachylenie skarp od 1db,3:1,3, gtbokas¢ od 0,30 m do
1,20 m liczona jako rhica poziomow dna i nszej kravedzi gérnej rowu;

b) trojkatnym - dno wyoksglone tukiem kotowym o promieniu 0,50 m, nachyleslearpy wewastrznej 1:3,
nachylenie skarpy zewtrznej od 1:3 do 1:10, gbokas¢ od 0,30 m do 1,50 m liczona jakozmica
pozioméw dna i riszej kravedzi gérnej rowu;
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¢) optywowym - dno wyokiaglone tukiem kotowym o promieniu 2,0 m, kredzie gérne wyokyglone tukami
kotowymi o promieniu 1,0 m do 2,0 m, nachyleniergkawewretrznej 1:3, a skarpy zewtiznej od 1:3 do
1:10, gkbokas¢ od 0,30 m do 0,50 m liczona jakaznica pozioméw dna i nszej kravedzi goérnej rowu;

- dla rowu stokowego - ksztalt trapezowy, szeggkidna co najmniej 0,40 m, nachylenie skarp od 1db,5.:3,
gtebokas¢ co najmniej 0,50 m. Réw ten powinienébgddalony co najmniej o 3,0 m od kredei skarpy
drogowej przy gruntach suchych i zwartych i co nagno 5,0 m w pozostatych przypadkach.

- dla rowu odptywowego - ksztalt trapezowy, szekgkina co najmniej 0,40 m,efokas¢ minimum 0,50 m,
przebieg prostoliniowy, na zatamaniach trasy tudokve o promieniu co najmniej 10,0 m.

Najmniejszy dopuszczalny spadek pamiyrowu powinien wynosio,2 %; w wyjtkowych sytuacjach na

odcinkach nie przekraczaych 200 m - 0,1 %.

Najwigkszy spadek podimy rowu nie powinien przekracza

a) przy nieumocnionych skarpach i dnie

- w gruntach piaszczystych - 1,5 %,

- w gruntach piaszczysto-gliniastych, pylastychO %,

- w gruntach gliniastych i ilastych - 3,0 %,

- w gruntach skalistych - 10,0 %;

b) przy umocnionych skarpach i dnie

- mat trawiash - 2,0 %,

- darnim - 3,0 %,

- faszym, - 4,0 %,

- brukiem na sucho - 6,0 %,

- elementami betonowymi - 10,0 %,

- brukiem na podsypce cementowo-piaskowej - 15,0 %.

5.4. Roboty wykaiczeniowe

Namut i nadmiar gruntu pochoglzgo z remontowanych rowow i skarp rglevywiezé poza obgb pasa
drogowego i rozplantowaw miejscu zaakceptowanym przez Inspektora

SposO6b zniszczenia pozostatopo usungte] raslinnosci powinien by zgodny z ustaleniami SST lub
wskazaniami layniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Pomiary cech geometrycznych remontowanego rowskarp
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podaje tablica 1.

Tablica 1.

L.p. Wyszczegoblnienie Minimalna egtotliwos¢ pomiardw
1 | Spadek poditny rowu 1 km na kade 5 km drogi
2 | Szeroké¢ i giebokas¢ rowu 1raz na 100 m
3 | Powierzchnia skarp 1raz na 100 m

6.2.1. Spadki poditne rowu

Spadki podtane rowu powinny b§ zgodne z dokumentagcprojektovs, z tolerangj + 0,5 % spadku.
6.2.2. Szerokg i gigbokas¢ rowu

Szeroka¢ i glebokas¢ rowu powinna by zgodna z dokumentacprojektows z toleranci £ 5 cm
6.2.3. Powierzchnia skarp

Powierzchng skarp naley sprawdza szablonem. PrZevit migdzy skarp a szablonem nie powinien
przekracza 3 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest m (metr) remontowanego rowu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, SST i wymaganiami ltyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m remontowanego rowu obejmuije:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- oczyszczenie rowu,

— pogkbianie i profilowanie rowu,

— Scigcie trawy i krzakow,

— odwiezienie urobku,

- roboty wykaiczeniowe,

— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej.
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D - 07.05.02. REMONT BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacphtecznej § wymagania techniczne dotyce montau
nowych barier ochronnych na dojazdach i na obiéktirogowych administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosowettize jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na obiektach mostowyatiministrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra
ramach kontraktu;Bie zace utrzymanie drogowych obiektéw iynierskich administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Gora” .

1.3. Zakres robd6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t zwanych z remontem barier
ochronnych stalowych instalowanych przy drogachipabych.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Remont barier ochronnych stalowych - zabwegionywane w ramach utrzymania drog, polegejna
naprawie lub wymianie elementow barier w celu pmyaenia petnych funkcji petnionych przez bagier

1.4.2. Pozostate okilenia & zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” $DD-07.05.01 ,Bariery ochronne stalowe”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjokt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padam OST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Wymagania dotycace materiatow

Wymagania dotyce materialéw do remontu barier ochronnych staldwymowinny odpowiadawarunkom
podanym w OST D-07.05.01 ,Bariery ochronne stalop/et’2.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

3.2. Wymagania dotycace sprztu do remontu barier ochronnych stalowych

Wymagania dotyce sprgtu do wykonania remontu barier ochronnych stalowywwinny odpowiadéa
warunkom podanym w OST D-07.05.01 ,Bariery ochrostadowe” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagjélne” pkt 4.

4.2. Wymagania dotycace transportu elementéw do remontu barier ochronnyis stalowych

Wymagania dotyce transportu elementéw do wykonania remontu ba@mronnych stalowych powinny
odpowiadé warunkom podanym w OST D-07.05.01 ,Bariery ochmstalowe” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Zasady wykonania robét przy remoncie barier deronnych stalowych

Wykonanie robét przy remoncie barier ochronnyclositgch powinno odpowiadawarunkom podanym w OST
D-07.05.01 ,Bariery ochronne stalowe” pkt 5 orgelsia warunki podane w dalszymagu.

5.3. Roboty przygotowawcze

Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia barieryakresie stwarzagym zagraenie dla uczestnikow ruchu,
naleey usura¢ z korony drogi elementy stwaraeg zagraenie, a miejsce to nalg zabezpieczy przez
odpowiednie oznakowanie.
Przed przysipieniem do wykonania robdt remontowych rglekresli¢:
a) rodzaj bariery, ktory ulegt uszkodzeniu,
b) dtugs¢ uszkodzonej bariery,
c) elementy iich liczly ktéra ulegta uszkodzeniu (prowadnica, pasy pvofd, stupki, elementy montawe,
elementy paiczeniowe, fundamenty),
d) elementy kwalifikujce st do naprawy na miejscu,
e) elementy wymagaje zdemontowania i wymiany na nowe,
f)  kolejna¢, sposob i termin wykonania rob4t remontowych.
Spos6b naprawy natg uzgodné z Irzynierem.

5.4. Rodzaje robét remontowych i sposob ich naprawy

Nastpujace usterki wykonanych barier ochronnych stalowyghmagaj napraw lub wymiany uszkodzonych
elementow, gdy:

- stupek nie jest osadzony w sposob trwahgmuncie lub fundamencie wzglnie jest podwiszony,
obnizony lub odchylony od pozycji pionowej (ustavatupek w prawidtowym polgeniu),

- brak jest stupka i ew. fundamentu, wagiie stupek jest zgly, skrecony lub ziamany (ustawinowy
stupek),

- fragment prowadnicy jest odksztatcony nggiaty, skrecony lub gknicty (wymienié kompletne elementy
prowadnicy z uszkodzonymi przektadkami, veggiikami, pasem profilowymirubami, podktadkami, obejmami
stupka itp.),

- brak jest elementéw moaaych prowadni¢ i stupki oraz elementéw odblaskowych (uzupélkliementy i
taczniki mocujice elementy prowadnicy muzy sol oraz ze stupkami, wysgnikami, przektadkami itp. oraz
brakupce elementy odblaskowe),

- elementy barieryaskorodowane (odrdzewi pomalowa lub wymient),

- elementy barieryazabrudzone (umdybarier).

Naprawa bariery powinna naygywat do zasad monta, zgodnych z instrukgj producenta bariery oraz
zawier@ elementy tego samego typu co bariera pierwotnaze®plnie naley przestrzega nastpujacych
zalecé:

- zachowywa dopuszczalne odchyiki odledgtm miedzy stupkami, wynikajce z wymiaréw wydtzonych
otworéw w prowadnicy+ 11 mm,

- zachowywéadopuszczalne édice wysokdci stupkéw + 6 mm,

- przy montau prowadnicy typu B,aczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, naktadajc nastpny odcinek
na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie zukikiem ruchu pojazdow.

Wszelkie odsipstwa od wymienionych wymaggowinny by zaakceptowane przezzymiera.

Malowanie bariery powinno odpowiadlavymaganiom podanym w OST D-07.06.03 ,Remont ogeddz
drogowych i ekranéw akustycznych” pkt 5.

Uszkodzone elementy zakwalifikowane do wymianydpmontau powinny by odwiezione przez Wykonawc
W miejsce uzgodnione z ignierem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robot remontowych Wykonawca powinien:

- uzyska wymagane dokumenty dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@wv
(dotyczy aprobat technicznych, certyfikatow, dektgir zgodndci itp. materiatdw przewidzianych dazycia
przy remoncie),

- wykon& badania wiéciwosci materiatdow przewidziane w OST D-07.05.01 ,Bayiechronne stalowe”,

- przedstawidokumenty oraz ew. wyniki batianzynierowi do akceptacji.

6.3. Zasady kontroli jakoéci rob6t przy remoncie barier ochronnych stalowych

Zasady kontroli jakéci rob6t przy remoncie barier ochronnych stalowysdwinny odpowiad& warunkom
podanym w OST D-07.05.01 ,Bariery ochronne stalop/t’6.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows remontu barier ochronnych stalowych (demeatamontau barier) jest m (metr).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolgrang pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- znakowanie terenu robot,
- roboty rozbiérkowe przy demonta
- transport zdemontowanych elementow,
- monta nowych elementéw,
- transport zdemontowanych i nowych elementd

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i inne dokumenty zwrane z remontem barier ochronnych stalowych ol wediug OST D-
07.05.01 ,Bariery ochronne stalowe” pkt 10.
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D — 08.05.01a. NAPRAWASCIEKU Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW
BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji tecznigj & wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwiagzanych z wykonaniem naprawiciekéw z prefabrykowanych elementéw betonowych pabyektach
inzynierskich administrowanych przez GDDKIiA Oddziaglina Gora.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji rob6t na obiektach mostowych admiostanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géraramach
kontraktu:,Bie zace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Géra”.

1.3. Zakres robé6t obgtych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem i odbiorem naprawégieku skarpowego, przykraanikowego, midzyjezdniowego i terenowego,
polegaijicej na rozebraniu element@aieku w miejscu uszkodzenia i ponownym ichzehoiu z ewentualnym
dodaniem nowych materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Sciek — zagtbienie o gtbokasci do 30 cm z umocnionym dnem, zbiexag i odprowadzage wod.

1.4.2.Sciek przykrawgznikowy — element konstrukcji jezdni, shey do odprowadzenia wod opadowych z
nawierzchni jezdni i chodnikéw do odbiornikéw (ianalizacji deszczowej).

1.4.3.Sciek midzyjezdniowy - element konstrukcji jezdni, &loy do odprowadzenia wéd opadowych z
nawierzchni, na ktérym zastosowano przeciwne spaoiiizeczne, np. w rejonie zatok, placéw itp.

1.4.4.Sciek terenowy — element zlokalizowany poza jezdaob chodnikiem, stacy do odprowadzenia wod
opadowych z nawierzchni jezdni, chodnikbw oraz f[eglego terenu do odbiornikbw sztucznych lub
naturalnych.

1.4.5.Sciek z elementéw betonowych seiek skarpowy, przykragznikowy, migdzyjezdniowy lub terenowy,
wykonany z prefabrykatow betonowych, ksztaltu desteanego do lokalnych warunkéw splywu wod
opadowych.

1.4.6.Naprawa (remont estkowy) scieku — naprawa pojedynczych uszkowlzeieku o diugéci do okoto 10 m.
1.4.7.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagarig6lne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow
Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, paude D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Materialy do wykonania rob6t powinny dyggodne z ustaleniami ST

2.2.2.Elementyscieku

Do naprawy (remontu gstkowego)cieku z elementow betonowych natauzy¢:
— elementy uzyskane z rozbiorki, nagtag s¢ do ponownego wbudowania,
— nowe elementy, zagiujace istniejce elementy uszkodzone, o podobnych wymiarach,adydg i ksztalcie.
2.2.3.Materialy pomocnicze do wykonanieieku
— piasek na podsypk
— cement do podsypki,
— woda,
— materialy do remontu podta i tawy podsciekiem,
— materialy do wypelnienia spoin i szczelin.
2.2.4. Materialy do ewentualnej naprawy elementasiadujcych zesciekiem
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Przy naprawie fragmentow konstrukcji jezdnisiadupcych zesciekiem, jak krawznik, obrzee lub
nawierzchnia, naley stosowé materiaty naprawcze, odpowiadeg wymaganiom odpowiedniej specyfikacji
technicznej, np. ST D-08.01.01a [6], D-08.03.04}aP-05.03.17 [3], D-05.03.18 [4] itp.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pk} 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaie mazliwoscia korzystania
ze sprztu dostosowanego do prztgj metody robdét, jak:
— dragi stalowe, tomy, szczotki, skrobaczki, konewkipadle, topaty, ew. mtotki pneumatyczne — do robot
rozbiérkowych,
— sprzt do nowego ulzenia elementdwcieku, odpowiadary wymaganiom OST D-08.05.01 [8].

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalie” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty sypkie mena przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataraidlmiernym zawilgoceniem.

Elementyscieku powinny by zabezpieczone przed przemieszczaniemsszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt 5.

5.2. Uszkodzenigcieku podlegapce naprawie

Naprawiescieku podlegaj uszkodzenia obejmage:

— zapadngcia i wyboje powierzchnicieku,

— znieksztalcenia zwzane z lokalnym podnoszeniene giowierzchniscieku, np. pod wptywem zmian
temperatury w spoinach zalanych zapra@mentowo-piaskoyy

— ostabienia stateczia elementéwécieku przy ich wykruszaniu siub wymywaniu materiatu w spoinach,

— elementy pknicte lub uszkodzone powierzchniowo,

— inne uszkodzenia, deformagie powierzchri scieku w spos6b odbieggy od jej prawidtowego stanu.

5.3. Zasady wykonywania robot
Sposéb wykonania robét powiniendzgodny z ST.
Wykonanie naprawycieku obejmuje:
1. roboty przygotowawcze
— wyznaczenie zakresu robaét,
— rozebranie uszkodzonego fragmentieku z oczyszczeniem i posortowaniem materialuskagego z
rozbiérki,
— ew. napraw podiaza lub elementéw konstrukcyjnych pédekiem,
2. ponowne wykonanigcieku
— spulchnienie i ewentualne uzupetnienie wedgie wymiar podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej
przygotowaniem,
— utozenie elementdwcieku z wypetnieniem spoin,
— pielegnacg spoin i roboty wykéczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

5.4.1.Wyznaczenie odcinkécieku przeznaczonego do naprawy

Odcinekscieku przeznaczony do naprawy (remontgstizowego) powinien obejmowaaty fragment
uszkodzony i cgs¢ do niego przylegaga w celu tatwiejszego powkania odcinka naprawianego z istagjm.
Odcinek uszkodzony natg oznaczy i oczysci¢ z blota,smieci itp.

Odcinek przeznaczony do naprawy (remontastkmwego) akceptuje Zleceniodawca

5.4.2.Rozebranie uszkodzonego fragmesttieku z oczyszczeniem i posortowaniem materiatu

Przy elementackcieku z prefabrykatéw betonowych amych na podsypce piaskowej i spoinach
wypetnionych piaskiem, rozbiégkmozna przeprowadzirgcznie przy pomocy prostych nadzi pomocniczych
jak diuta, haczyki, mtotki brukarskie, adji stalowe, fomy itp.

Rozbidrlk; scieku utzonego na podsypce cementowo-piaskowej i spoinaglelmionych zaprawcementowo-
piaskowy (co jest przypadkiem znaczniegéeiej spotykanym) przeprowadza gwykle dagami stalowymi,
lomami itp. i rownig mazna wy¢ miotkbw pneumatycznych.

Szczeliny dylatacyjne wypetnione zalewami asfaltowjub masami uszczelnigymi nalery oczysci¢ za
pomoa haczykéw, szczotek stalowyckcenych lub mechanicznych, diut, topatek itp.
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Stwardniad stay podsypk cementowo-piaskoavusuwa si catkowicie, po jej rozdrobnieniu na fragmenty i
wywozi ha miejsce skladowania.

Materiat$cieku z prefabrykatéw betonowych otrzymany z roghidadajcy sk do ponownego wbudowania,
nalezy doktadnie oczici¢, posortowa i skladowa w miejscach nie kolidagych z wykonywaniem robét.
Pozostaly materiat, nie przydatny do robot paleywiez¢ na miejsce sktadowania.

5.4.3.Ewentualna naprawa podii elementéw konstrukcyjnych pédiekiem

Po usunjciu elementdvécieku z prefabrykatéw betonowych i ew. podsypkiesmiza si stan elementow
konstrukcyjnych (np. fawy betonowejwvirowej itp.) i podi@a gruntowego. 38 sa one uszkodzone, nale
zbad# przyczyny uszkodzenia i usatnje w spos6b zapewnigly stabilnd¢ konstrukcjiscieku.

Uszkodzon fawg betonovy oczyszcza gido miejsc o dobrej wytrzymadoi i uzupetnia mieszankbetonovy tej
samej klasy co stary beton (zwykle B15 lub B10)zkdglzor tawe zwirowa uzupetnia i nowym materiatlem
(np.zwirem, pospotk) o uziarnieniu zbfionym do materiatu dotychczasowego, a ¢ase zagszcza si
polewapc wodh. Wykonanie tawy powinno odpowiaélavymaganiom OST D-08.01.01+08.01.02 [5].
Obnizone podtae gruntowe naley zasypé warstwami, takim samym gruntem jak w ista@jm podtau.
Wskaznik zag:szczenia gruntu podia powinien wynosi co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.
W przypadku potrzeby przeprowadzenia dosgo wyréwnania podia na niewielkiej powierzchni moa, po
akceptacji Inspektora wyréwa@o chudym betonem o zawaitonp. od 160 do 180 kg cementu na3 m
betonu.

5.5. Ponowne wykonanidcieku

5.5.1.Podsypka

W przypadku uktadania element@aieku z prefabrykatow betonowych na podsypce piagkao naley ja:

— albo spulchni, w przypadku pozostawienia jej przy rozbiérce palb

— uzupetné piaskiem, w przypadku uswgia zanieczyszczonej gornej warstwy starej podsygkiasipnie
ubic¢.

Podsypk cementowo-piaskoanalery wykona jako nove warstwe konstrukcyjm pod elementanticieku z

prefabrykatow betonowych.

Uktadaniescieku na podsypce cementowo-piaskowej zalecagkonywa przy temperaturze otoczenia nie

nizszej ni +5° C. Dopuszcza siwykonaniescieku jeli w ciagu dnia temperatura utrzymuje sv granicach od

0°C do +5°C, przy czym jéli w nocy spodziewaneaprzymrozki to powierzchaiscieku naley zabezpieczy

materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matamstomy, papitp.). Sciek na podsypce piaskowej zaleca

sig wykonywa w dodatnich temperaturach otoczenia.

5.5.2.Zastosowanie materiatu odzyskanego i nowego

Do naprawy naley uzy¢, w najwikszym zakresie, elementgieku z prefabrykatow betonowych otrzymane z

rozbiorki, nadajce s¢ do ponownego wbudowania. Pozostate, brataiplementycieku naley uzupetné

materialem nowym, odpowiadg@ym wymaganiom OST D-08.05.01 [8]. Zalecarsie miesza materiatu

nowego z materiatem odzyskanym, lecz wykonywaiich oddzielne odcinkicieku.

5.5.3.Niweletascieku

Niweleta gbrnej powierzchni naprawianegieku powinna b§ dostosowana do pozostatych nie naprawianych

odcinkéw w celu zachowania prawidtowych warunkovwyspr wody. Najmniejszy dopuszczalny spadek

podiuzny naprawionegécieku powinien wynosi0,2 %. Nie dopuszczaesnaprawy, ktéra spowodowataby

zastoiska wodne na nowym odcindaieku.

Elementyscieku z prefabrykatow betonowych patme obok urzdzeh infrastruktury technicznej (np. kratek

sciekowych) powinny trwale wystawad 3 mm do 5 mm powgj powierzchni tych urdzen.

5.5.4.Ulozeniescieku z prefabrykatéw betonowych

Typ prefabrykowanego elementu betonowego powinigrzlgodny z decyazjlnspektora (przykiady

prefabrykatow podano na rys. 2.4).

Ustawienie prefabrykatow me by wykonane na podsypce piaskowej tylko w przypadkly, taka podsypka

jest podsciekiem istniegcym. Zaleca sijako regut utozeniescieku na podsypce cementowo-piaskowej, zwykle

grubaici 5 cm lub innej grubiei ustalonej w dokumentacji projektowe;.

Podsypk cementowo-piaskoav(zwykle 1:4) nalgy przygotowa w betoniarce, a naginie rozcieli¢ na tawie.

Na zagszczonej warstwie podsypki najeutozy¢ prefabrykaty betonowe, zachowajprojektowan niwelet

scieku.

Pohkczenie elementdvcieku z jezdry, krawgznikiem lub chodnikiem, @i dokumentacja projektowa nie ustala

inaczej, powinno bywykonane przez wypetnienie szczeliny np. zapraementowo-piaskoai/lub asfaltova

mas zalewowy (przyktad na rys. 2.3).

Przy wykonywaniu nowych odcinkéseiekow z prefabrykatow betonowych zalecastosowd rozwigzania

konstrukcyjne podane w katalogach KPED [10] i KSIWP[9], w tym w zadczniku 2 niniejszej specyfikacji.

5.5.5. Spoiny i szczeliny

Szerokd¢ spoin i szczelin dylatacyjnych pogdizy elementamicieku z prefabrykatow betonowych naje

zachowa taka sam, jaka wystpuje na starym odcinkicieku.

Spoiny wypelnia i, jesli dokumentacja projektowa, SST lubzimier nie ustala inaczej:

a) piaskiem, jéli sciek jest na podsypce piaskowej,

b) zapraw cementowo-piaskoay jesli sciek jest na podsypce cementowo-piaskowej,
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c) ew. asfaltow mag zalewows,
indywidualnych.

Szczeliny dylatacyjne (zwykle wygtujace co kilkadziegit metréw nad szczelintawy betonowej)
powinny by wypetnione drogowymi zalewami kauczukowo-asfaltavijyub syntetycznymi masami
uszczelniaicymi, okr&lonymi w OST D-05.03.04a [2]. dié sciek sisiaduje z nawierzchpibetonow, to
szczelinyscieku powinny by zgodne ze szczelinami nawierzchni w zakresiedkhllzacji i szerokgci.

Chac ograniczy okres wykonywania robét, moa wywaé cementu o wysokiej wytrzymaioi
wczesnej do podsypki cementowo-piaskowej i wypeliaispoin zaprawcementowo-piaskoay

Sciek na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinarpetmjonymi zapraw cementowo-piaskoay
po jego wykonaniu naky pielggnowa przez przykrycie warstywwilgotnego piasku i utrzymywanie jej w stanie
wilgotnym przez 7-10 dni w przypadku cementu o ralrmaj wytrzymaiéci wczesnej i 3 dni w przypadku
cementu o wysokiej wytrzymadoi wczesnej.

spetniagca wymagania aprobaty technicznej, w przypadkach

5.6. Wykonanie naprawy elementowsgsiadujacych zesciekiem

Jeli do zakresu robét naprawczych naldragmenty uszkodzonych elementéw konstrukcji fezak
kraweznik, obrzeze, nawierzchnia to wykonanie ich naprawy powinnpadada wymaganiom odpowiedniej
specyfikacji technicznej,

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykadiczeniowe powinny byyzgodne z ST. Do rob6t wykozeniowych nalie prace zwizane
z dostosowaniem wykonanych robot do istoggh warunkow terenowych, takie jak:
- odtworzenie elementdéw czasowo ustyth, np. utagenie chodnika, kragznika, wyréwnanie pobocza itp.,
- niezlzdne uzupelnienia zniszczonej w czasie robéirmoosci, np. zatrawienia,
- roboty poradkujace otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIfi] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyskad wymagane dokumenty, dopuszceza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasw
(ew. aprobaty techniczne, certyfikaty zgoélrip deklaracje zgodriei, ew. badania materiatbw wykonane
przez dostawcow itp.),

— ew. wykon& wilasne badania wdaiwosci materialtdw przeznaczonych do wykonania robétedéne przez
Inspektora

— sprawdzé cechy zewgtrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowah.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw, ktore naley wykona w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie rob6t

S , R Wartdsci
L.p. Wyszczegdlnienie robot @€sgtotliwos¢ bada dopuszczalne
1 | Lokalizacja i zgodng granic Wg pktu 5
terenu robét z dokumentacj lraz i dokumentac;ji
projektowa projektowe;j
2 | Roboty rozbiérkowe Ocenaagia Wg pktu 5
3 | Ew. naprawa podi@ i elementéw
. o Jw. Jw.
konstrukcyjnych podciekiem
4 | Podsypka Jw. Jw.
5 | Utozeniescieku Jw. Jw.
6 | Wypetnienie spoin Jw. Jw.
7 | Roboty wykdczeniowe Jw. Jw.

Przy odbiorze technicznym wybudowanysiekéw sprawdza si
a) pochylenie podizne — dopuszczalne odchytki wynasz 0,05 % spadku; na dnigieku nie powinny

wystgpowa’ zastoiska wody;

b) szerokdc i gigbokas¢ scieku; dopuszczalne odchyiki wynasz 2,0 cm.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest m (metr) wykonanegaieku.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@00QWymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, SST i wymaganiami ltyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
— ew. naprawa podia i tawy,
— wykonanie podsypki.
Odbiér tych rob6t powinien kfyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaigaogdlne”
[1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatdoi podano wOST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m naprawgieku obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatéw i spta,

— wykonanie robét rozbiérkowych,

— ew. napraw podiaza i tawy,

— wykonanie podsypki, ut@niescieku, wypetnienie spoin wedtug wymagdokumentacji projektowej, SST i
specyfikacji technicznej,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprau.

Cena wykonania 1 m naprawgieku nie obejmuje robét pomocniczych, np. robdirasczych nawierzchni,

kraweznika, obrzea, ktére powinny b§ ujete w innych pozycjach kosztorysowych.

10. INNE DOKUMENTY

3.2.Katalog szczeg6téw drogowych ulic, placow i parkawiejskich (KSDUPPM) Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987

3.3.Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPECBRBDIM-Transprojekt, Warszawa 1979-1982
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ZAL ACZNIKI

ZAt ACZNIK 1

ZASADY STOSOWANIA SCIEKOW
(wg PN-S-02204:1997 Drogi samochodowe. Odwodnidng)

1.1. Zastosowaniesciekow
Scieki stosuje i
a) jako standardowe rozgianie odwodnienia szczelnych nawierzchni drog rezatach zabudowanych, przy
czym:
— w przekrojach ulicznych lokalizujecsje przy krawdzi jezdni jakoscieki przykraweznikowe,
— na placach postojowych lokalizujez §e przy zewntrznej ich krawdzi jakoscieki przykraveznikowe
lub z dala od tej kragdzi jakoscieki nawierzchniowe (natdzyjezdniowe),
b) dla zasipienia rowoéw przydrznych jakoscieki przydrane (terenowe), lokalizag je przy krawdzi korony
drogi.

1.2. Rodzajesciekow

Scieki przykraveznikowe wykonuje si z materiatu nienagkliwego w ksztalcie:

a) trojkatnym, jako przedizenie jezdni do krawgznika; obliczeniow szerokdéé¢ scieku przyjmuje si wtedy
jako réwry 50,0 cm,

b) korytkowym, zagibienie nie powinno hyglebsze nt 5,0 cm i szersze hi30,0 cm.

Scieki nawierzchniowe (ndzyjezdniowe) wykonuje siz materiatu nienagkliwego w ksztaicie:

a) trojkatnym na koszowym zatamaniu spadku nawierzchni;cabliiovs szerokéé scieku przyjmuje si
wtedy jako réwa 100,0 cm,

b) korytkowym, zagtbienie nie powinno hygtebsze nit 3,0 cm i szersze h50,0 cm.

Scieki skarpowe, przydeme (terenowe) wykonujeesiv ksztalcie:

a) trojkatnym, o pochyleniu skrzydta wewtnznego od 1:3 do 1:10, a skrzydia zewnnego od 1:3 do 1.5 i
gtebokasci do 30,0 cm,

b) korytkowym, o zagibieniu h < 30,0 cm i szerokai co najmniej 6 h.

1.3. Wymagania eksploatacyjne

Scieki powinny by wykonane z materiatow nieprzeiiwych na podbudowie zapewnigiej trwatdié
konstrukcji w przypadku najazdu kotami pojazdéw.

Najmniejszy dopuszczalny spadek panih dnascieku wynosi 0,2 %.

Woda plyrycasciekami nie powinna méepoziomu wyszego od jego najiszej gérnej krawdzi.
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ZAt ACZNIK 2
PRZYKLADY SCIEKOW
Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

Rys. 2.1Sciek przykrawgznikowy typu tréjlatnego (wg [9]
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D - 09.01.03. KOSZENIE TRAWY | NISZCZENIE CHWASTOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagghtéczne] s wymagania dotyee wykonania i odbioru
robot zwhzanych zkoszeniem traw, niszczeniem chwastow na, skarpastach, stekach umocnionych w
sasiedztwie obiektdw mostowych administrowanych pra@DKiA Oddziat w Zielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosowedizie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogowych obiektaclynierskich i ich dojazdach administrowanych przez
GDDKIA O\Zielona Géra w ramach kontraktyBiezace utrzymanie drogowych obiektéw idynierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddz. Zielona Goéra”.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét zwanych z koszeniem traw i
niszczeniem chwastéw na poboczach, skarpach, romazhw otoczeniu mostu w bezpednim gsiedztwie
drogowego obiektu itynierskiego.

- robotami przygotowawczymi,

- koszeniem traw i chwastow kosiarkami lub gpgm mechanicznym,

- wycieciem trawy i krzewow w miejscach niedgstych,

- chemicznym niszczeniu chwastow w miejscu wskazapyzez Zamawiagego.

1.4. Okredlenia podstawowe

Standard utrzymania obiektu mostowego - zespdt vganeokreslajacy poziom bigacego utrzymania

inzynierskich obiektéw drogowych i ich wyposia w zalenosci od funkcji i obcizenia ruchem.

Pozostale okienia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.1

Przestrzé pomostowa — strefa pod ustrojensmgm mostu,

Srodki chwastobojcze — chemiczéeodki (herbicydy) do niszczenia chwastow nanych uprawach np.: na
trawnikach

Samosiew — rdiny rozmn@one samoczynnie z nasion drzew i krzewdw w miejscaepaadanych.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 1.5.Wykonawca
rob6t jest odpowiedzialny za wykonanie prac orakodé& stosowanych materialdbw zgodnie z SST oraz
poleceniami Zamawiagego.

2. MATERIALY

Do selektywnego lub catkowitego hamowania rozwaj Iniszczenia chwastow, naje stosowd srodki
chwastobojcze (herbicydy) aktualnie dgste na rynku i odpowiadgje

Polskim normom np. BN-75/6054-02, BN-76/6054-04,-BN6054-06, BN-79/6054-08, BN-79/6054-09, BN-
79/6054-10

Aprobatom technicznym wydanym przez uprawnione gstii. Przechowywaniérodkéw chwastobdéjczych
powinno by zgodne z PN-C-04657.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprat do koszenia trawy i niszczenia chwastow

Wykonawca przygpujacy do koszenia trawy i niszczenia chwastow powinigykaza& sie mazliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:

1. Kosiarek

- kosiarki trawnikowej spalinowej, do koszenia naiejszych powierzchniach,

- kosiarki wysegnikowej do koszenia na skarpach i z&ch,

- kosiarkizytkowej, spalinowej lub elektrycznej, do koszeniamiejscach niedogpnych,

- opryskiwacza spetu przystosowanego do chemicznego zwalczania cbhwast
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.80ymagania ogélne” pkt 4.

4.2.Srodki transportu
Do przewozu skoszonej trawy, chwastéw i zanieczgzenazna wyé dowolnego sprgu transportowego.
Przy transporcie herbicydéw najestosowa si¢ do wymagé PN-C-04657.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w Specyfikadyi-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze Wykonawca wykonuje przed ocozgciem koszenia, najlepiej wczeswiosr.
Do robot tych zalicza si

- wybranie z trawy kamieni, gruzu, puszek metalowycde innych zanieczyszaze
- wygrabienie Kci, ktére spadty z drzew,
- rozgarnécie kretowisk,

- wywo0z zebranych zanieczyszdzea wysypisko publiczne lub sktadowiska wtasneupgodnieniu miejsca
wywozu z Inspektorem.

5.3. Koszenie traw i chwastow

Koszenie traw i chwastéw na poboczach, skarpastaab oraz w otoczeniu mostu powinnatbyykonywane
dwukrotnie, pierwsze w okresie wiosennym, drugletrim. Rozpocgcie i zakaiczenie pierwszego koszenia
traw i chwastow powinno Bywykonane w takim okresie, aby nie dépid do wysypu nasion chwastow w
wyniku ich przekwitng¢cia. Termin rozpocgia koszenia powinien BByuzgodniony z Inspektorem. Koszenie
traw i chwastow naley wykona , w zalenaosci od takich czynnikéw, jak:

- charakteru isynierskiego obiektu drogowego,

- standardu utrzymania danego obiektu,

- nakzenia ruchu,

- wystpowania obszaréw zabudowanych,

Zamawiajcy maze zwikszy¢ lub zmniejszy czestotliwos¢ koszenia traw na obiektach.

W pierwszej kolejnéci powinny by koszone trawy i chwasty w miejscach, ktére axrgsadniczy wptyw na
bezpieczastwo ruchu publicznego oraz estetyczny i wizualiyghlad obiektu i drogi.

Kolejnos¢ koszenia Wykonawca powinien uzgoélaiZamawiagcym.

Wysokas¢ trawy po skoszeniu powinna yie wigksza nk 5 cm.

Koszenie traw i chwastow na gkach i skarpach, powinno obejmoiveate staki i skarpy korpusu drogowego
na dtugdci skrzydet przyczoétkowych obiektu mostowego oradatkowo - w przypadku skarp - strefy po min.
3,0 m. licac w stror kazdego z dojazdéw. W przypadku istnienia schodéwskibkéw skarpowych, skarpy
powinny zosté wykoszone do tych elementéw oraz po ok. 1,0 m mixa

Przy braku stzkow (kiedy przeszkoda znajdujez siv wykopie), istniejce skarpy rzeki, linii kolejowej
czy drogi, powinny zosta wykoszone na szerokdd min. 3,0 m, licac od powierzchni skrzydet
przyczétkowych.

Przestrzé podmostow porasnieta trawa i chwastami, natey kosic na catej diugéci obiektu oraz na
szerokdci powiekszonej obustronnie o opaski szer@tdl,0 m. Wykoszona przestriz@owinna wychodzi po
1,0 m poza obrys gzymsoéw.

W przypadku obu tych mostow, zaklada siykoszenie w przestrzeni podmostowej, opasek §erm
wokot korpusow filarow i przyczétkow.

Koszenie traw i chwastow na skarpach ssiedztwie przepustéw, powinno obejmdweate skarpy
korpusu drogowego na diugm scianek czotowych (lub umocniy® obu glowic kadego przepustu oraz
dodatkowo:

- strefy po min. 2,0 m. wokoét umochi®bu glowic oraz ewentualnych, istrieych umocnié linii brzegowych
(Scianek szczelnych, kiszek faszynowych, koszy gabigeh itp.)

- skarpy rowow i ciekéw dochodezych do przepustu, na odc. 3,0 m diczod zakéczer przepustéw (w
przypadku braku umocnig*) W przypadku braku umocnidub scianek czotowych w strefie wlotéw i wylotéw
przepustéw, szeroké koszenia skarpy korpusu drogowego powinna obejragwaatto przepustu + 4,0 m (po
2,0 m z kadej strony otworu).

Nalezy zwrac@& uwag;, aby trawa i chwasty nie powodowaty ogranica@doczndgci i nie zastaniaty urdzen
drogowych (np. barier, znakéw) co wostworzy zagraenia dla ruchu drogowego lub utrudridrozno$é
rowow odwadniajcych. Skoszone trawy nalezagrabt, zebr& w stosy i ususgt poza granice pasa drogowego.

95



5.4. Wycigcie traw w miejscach niedostpnych

Woyciecie traw i chwastéw w miejscach niedgstych i czsciowo obsadzonych wykonujeeskosiarkami
zytkowymi réwnolegle z gtébwnym koszeniem. Dopuszci@ koszenie w tych miejscach traw, chwastéw i
jednorocznych samosiewéw kps

5.5. Chemiczne niszczenie chwastow

Chemiczne niszczenie chwastow zady¢ wykonane tylko w miejscach i preparatem zatwienyzo
przez InspektoraSrodki przeznaczone do chemicznego niszczenia cliwasie mog by¢ agresywne dla
srodowiska.

5.6. Usungcie skoszonej trawy i chwastow
Skoszone trawy zgrahizebra w stosy , wywie i spali .
Sposob usurtia wzgl. miejsce wywozu trawy i chwastow powinnyé lzaakceptowane przez Inspektora.

5.7. Bezpieczistwo robo6t i ochronasrodowiska

Zabezpieczenie rob6t prowadzonych przy odbyasan sk ruchu drogowym na lub pod obiektem
nalezy do Wykonawcy.

Nalezy pamkta¢, ze srodki chemiczne s szkodliwe dla zdrowia srodowiska, a ich nieumigine
stosowanie mge powodowa zagraenie zdrowia kzycia ludzi oraz zwiera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagimogodlne” pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania roboét

W czasie wykonywania robot nale przeprowadza ciagta kontrok poprawndci koszenia trawy, zgodnie z
wymaganiami pktu 5, w tym w szczeg6éod

- skontrolowania dopuszczalnej wysekibtrawy po jej skoszeniu,

- usungcia i zniszczenia skoszonej trawy i chwastow, zg@dnvymaganiami,

- dopilnowanie terminu pierwszego koszenia trawrzozenia chwastow, aby nie ngst wysyp dojrzatych
nasion chwastow,

- kontrolowania jakéci i ilosci srodkéw chwastobojczych przy chemicznym niszcze hiwastow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow koszenia traw jest fifmetr kwadratowy).
Jednostl obmiarow, chemicznego niszczenia chwastéw jes(metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robot podano w Specyfikadji-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

- Roboty uznaje siza wykonane gdyaswykonane zgodnie ze Specyfikadjwymaganiami Inspektora, §ié
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiaweidtug punktu 6 daly wyniki pozytywne. Odbioru
koszenia zaleca sidokong w nasgpnym dniu po wykonaniu koszenia, ze wglyl na wizualne zanikanie
robét, szczegolnie w okresie intensywnego wzrosdliry.

- Odbioru opryskéw dokonujeesiv momencie, gdy widareakcy; oprysku chemicznego nastimach.

- Podstaw odbioru jest stwierdzenie przez Inspektora w prol® odbioru robét zvazanych z koszeniem trawy
i niszczeniem chwastéw wsiedztwie okréonego drogowego obiektu mostowego.

8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
nie dotyczy
8.3. Odbiér wykonanego koszenia i chemicznego nigania chwastow

Odbioru koszenia i chemicznego niszczenia chwastéleca si dokong w nas¢gpnym dniu po wykonaniu
koszenia, ze wzgtlu na wizualne zanikanie rob6t, szczeg6lnie w o&regensywnego wzrostu iin.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhkoszenia oraz chemicznego niszczenia obejmuije:

- oznakowanie robat,

- ustalenie miejsc koszenia, oraz chemicznego rés¥a,

- dostawg i prac; sprztu do koszenia oraz chemicznego niszczenia,

- koszenie traw i chwastéw oraz chemicznego niszaze

- wyciecie traw i chwastéw oraz chemiczne niszczenie wsoaeh niedogpnych,
- grabienie i wywdz skoszonej trawy i chwastowj igpalenie,

- odtransportowanie sptu,

- kontrok i pomiary.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C-04657:1999 Srodki ochrony rélin. Pakowanie, przechowywanie i transport
BN-75/6054-02 Herbicydy. Antyperz ptynny 38

BN-76/6054-04 Herbicydy. Aminopie P, MD

BN-87/6054-06 Herbicydy. Gramoxone

BN-79/6054-08 Herbicydy. Chwastox M

BN-79/6054-09 Herbicydy. Chwastox t

BN-79/6054-10 Herbicydy. Treflan EC-2.

NougkwhpE
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D - 10.10.01c. ZIMOWE UTRZYMANIE CHODNIKOW NA OBIEK TACH
MOSTOWYCH

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowe]j specyfikaghtécznej § wymagania dotyce wykonania i odbioru
robét zwihzanych z zapobieganiem powstawania i likwidagtgkosci zimowej na chodnikach obiektow
mostowych administrowanych przez GDDKIA Oddziatldiea Géra.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosowedtize jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na obiektach mostowyath dojazdach administrowanych przez GDDKIA Oddzi
Zielona Gorav ramach kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem i odbiorem rob6t przy zwalczasiiskosci zimowej, obejmujcych:
- zapobieganie powstawaniliskosci zimowej,
- likwidacje sliskosci zimowej,
przy zastosowaniu materiatéw chemicznych, uszapych lub mechanicznych.

Akcje zwalczania §liskosci zimowej na chodnikach Wykonawca prowad#i bedzie S$ci§le wedtug

wskazdwek Zamawiajceqo.

Odsniezanie chodnikow.

- okniezanie patrolowo-interwencyjne stosuje f@ko system zasadniczy na drogach administrowapyzez
GDDKIA Oddz. Zielona Gora i polega na usuwaniu,rodpoczcia opaddw na bimco gromadzonegéniegu
na chodnikach Snieg skladowany jest na pobocze a g@asie jest usuwany.

Technika odniezania chodnikéw gciezek rowerowych jest uzataiona od ich dtugéi, szerokéci oraz rodzaju

i ilosci $niegu. Do oéniezania tego typu elementéw drogi nate uzywac przede wszystkim spgi
specjalistycznego przeznaczonego do tego celu qiagow, szczotek mechanicznych i $otkzarek
prowadzonychgcznie. Niedopuszczalne jest odktadaineegu z chodnikow $ciezek rowerowych na jezdai
Materialy uszorstniagce do wykonania ustugi na chodnikackciezkach rowerowych udogbni Wykonawcy
Zamawiajcy na skladowiskach zlokalizowanych na terenie Gddvo Drogowych. Niezédny do wykonania
ustugi sprzt na chodnikachdciezkach rowerowych zapewnia Wykonawca.

W przypadku wysipienia opadéw lub gotoledzi na polecenie Zamasgiejo, nawierzchnie chodnikow i
sciezek rowerowych oghiezy¢ i/lub zlikwidowat gotoled:, najpé&niej w ciagu dwdoch godzin od otrzymania
takiego polecenia.

Snieg, w przypadkach kiedy jest to konieczne, poginby wywozony z chodnikéw przebiegaych przez
miasta i inne obszary zabudowane. Wyemesniegu odbywa siw przypadku zalegania #ej ilosci sniegu na
chodnikach uniemdiwiajacych poruszanie sipieszych. Do zatadunku naie uzywaé tadowarek, koparek,
sniegotadowarek, a do wywozu - samochodéw samowykadgch. Snieg naley wywozié na skitadowiska
wyznaczone przez burmistrza, wojta lubzlyim podlegte.

Zebrany z chodnikéw piasek po sezonie zimowym standwtasnasé Wykonawcy i nalezy go sktadowa na
wysypisku $mieci zgodnie z ustaw z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach. (Dz. U. NrX poz. 628).

Wykonawca we wilasnym zakresie ustala z w/w miejsgavozenia sniegu i piasku oraz ponosi ewentualne
koszty zwizane z jego sktadowaniem (tzw. optétgieciowe).

Likwidacje sliskosci zimowej naley rozpoczynéd niezwlocznie po jej wysgpieniu na wyznaczonych
chodnikach

Uszorstnieniesliskosci zimowej naley rozpocza¢ niezwtocznie po stwierdzeniu wygieniasliskosci zimowe;.
Uszorstnienie nalgy powtarz& w miar usuwania z chodnikéw przez ruch i wiatr rozsypyagmmateriatu.
Zapobieganie powstawandliskosci- gotoledzi polega na uodpornieniu nawierzchrodhikéw przez pokrycie
jej srodkami obntajacymi temperatur zamarzania wodySrodki te nalgy rozsypa rownomiernie na catej
szerokdci chodnika. lldci ésrodkéw jakie naley uzy¢ zaleza od temperatury nawierzchni chodnika i od
spodziewanego opaduzawki, mgty roszacej lub deszczu w ikei od 10 do 30 gram/m

Zapobieganie powstawaniu lodowicy polega, na wyRnnanieziednych prac utatwiacych grawitacyjne
odprowadzenie wody z nawierzchni chodnika i usuwdeiiw sposéb mechaniczny, gdy zachodzi tego pbaz
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oraz usuwanie z nawierzchni chodnika topmiegosniegu lub lodu przed ohi@niem s temperatury powietrza,
ponizej 0° C. Na tak oczyszczan mokra nawierzchni chodnika, naley rozsyp@ odladzajce srodki
chemiczne. Rodzaj i iké srodkéw zalény od spodziewanego oliniatemperatury powietrza podaje tablica.
W przypadku opadu o daj intensywnéci, kiedy grubé¢ warstwy opadtegosniegu przekroczy 5 cm,
posypywanie naley powtdérzy. Niecelowe jest stosowanigodkéw chemicznych przy opadachiegu w
temperaturze ngzej od 15° C.

Usuwanie z nawierzchni chodnika lodu osazgu zlodowaciatego oraz zbitego:

Usuwanie z nawierzchni chodnika:

- lodu o grubéci warstwy do 1mm,

- zZlodowaciateganiegu o grubéci warstwy do 2 mm,

- zbitegosniegu do 4 mm,

polega na rozsypaniu na nawierzchni odlagtzajh srodkéw chemicznych w ikziach podanych w tablicy.

Przy likwidacji sliskosci zimowej, srodki chemiczne naly rozprowadaz tak, aby pokryly tylko 0,9 szerokoi
chodnika. Likwidacja oblodzenia na nie posypywamsci chodnika naspuje wskutek sptywow
wytworzonego przy odladzaniu roztworu chlorku. i@@ézowo nie nalg rozsypywa wiekszych ilgci
srodkéw chemicznych #i30 g na 1rfinawierzchni.

Usuwanie warstw grubszych znipodano poprzednio, nale wykona mechanicznie lub chemicznie i
mechanicznie.

Usuwanieswiezego opadusniegu - topatami na pobocze.

Uszorstnienie lodu i zlodowaciatego lub ubitggiegu.

Uszorstnienie lodu lub zlodowaciate§oiegu polega na réwnomiernym rozsypaniu kruszywapgdh w ilgci
60-100 g/mM jednorazowo z tymze rozsypywanie naky powtarzé w miar usuwania kruszyw przez ruch
wiatr. W przypadku zycia kruszyw o uziarnieniu grubszymerpodano, dawki rozrzutu nalg proporcjonalnie
ZWiekszye.

Uszorstnienie ubitegéniegu polega na jedno — lub dwukrotnym posypaniiagu dnia kruszywem podanym w
ilosci 100-150 g/rh nawierzchni kadorazowo. W przypadkuzycia kruszywa o uziarnieniu grubszymzni
podano, dawki rozrzutu naig proporcjonalnie zvekszy¢.

Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) athiezonego chodnika

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1frodniezania chodnika obejmuje:

- opracowanie programu wykonaniasogzania,

- ew. wykonanie prac przygotowawczych do sezonu ziegmyw tym przygotowanie sgit,

- dostarczenie spgtu do odniezania,

- niezkedne oznakowanie robot,

- wykonanie kompletnego gitego odniezania chodnika , zgodnie z wymaganiami specyfikiaejspektora

- wywozeniesniegu z miejsc okrgonych przez Inspektora

- konserwacja, naprawa i odwiezienie sjpuz

Inne dokumenty

2. Wytyczne zimowego utrzymania drog, GDDKIA — IBDiWarszawa 2006 r. (wprowadzone do stosowania
na drogach krajowych przez generalnego dyrektor®&iB)

3. Prawo o ruchu drogowym. Ustawa z dnia 20 czerw®& ¥9(Jednolity tekst w Dz.U. nr 108, poz. 908 z
2005 r. z péniejszymi zmianami)

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 31.12.200%rsprawie warunkéw technicznych pojazdéw

oraz zakresu ich niegnego wyposzenia (Dz. U. nr 32, poz. 262 z 2003 r. Zpi@jszymi zmianami)
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D - 10.10.01f. ZBIERANIE ZANIECZYSZCZE N ORGANICZNYCH
| NIEORGANICZNYCH NA OBIEKTACH I W ICH OBR EBIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacghtecznej (SST) $ wymagania dotyexe wykonania i
odbioru robo6t zwqzanych ze zbieraniem zanieczyszcoeganicznych i nieorganicznych na obiektach ictv i

obrebie.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowadzie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét na drogowych obiektaciynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat w
Zielonej Gérze w ramach kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektow iynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Goéra”

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia robét awanych z wykonaniem i
odbiorem robo6t zwizanych ze zbieraniem zanieczyszcpeganicznych i nieorganicznych na obiektach ctv i
obrebie.

Roboty utrzymaniowe obejmage zbieranie zanieczyszazeaja charakter rob6t statych niezailgch od pory

roku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00ymagania ogélne” [1] pkt
1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblfl] pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za j@kavykonanych robét oraz za ich zgodaa SST.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pamav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
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2.2. Materiaty do wykonywania robot

Materialy stosowane przy zbieraniu zanieczyséaczgowinny by zgodne z ustaleniami SST i stosowanych

aprobat technicznych IBDiM, poleceniamizimiera oraz wymaganiami zawartymi w niniejszej OST

3.SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotycgce sprztu

0Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”gki 3.
3.2 Sprat stosowany przy zbieraniu zanieczyszche
Wymaog konieczny: samochod typu lekkiego lulgeiik z przyczep do wywozu odpadow z terenu

- przyrzady reczne np. chwytaki, topaty itp.

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotycgce transportu

0Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@lne” [1] pkt 4.

4.2 Transport przy robotach zwiagzanych ze zbieraniem zanieczyszake

Do wywiezienia zebranych zanieczysztralery uzy¢ srodka transportowego sktadajbezpérednio nasrodek

transportowy lub w workach plastikowych z zachoveamiprzepiséw sanitarnych.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1.0golne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@O0®M ,Wymagania ogoine”[1] pkt 5.

5.2.Zasady wykonywania robot

Sposo6b wykonania robét przy zbieraniu zanieczysezposvinien by zgodny z wytycznymi Zamawiajego.
Prowadz¢ roboty uwzgédniajac zlecenia Zamawiagego.

Roboty powinny by oznakowane zgodnie z rozpadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wén@a 2003
roku w sprawie szczegétowych warunkéw z@zania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzadutym
zaradzeniem (Dz. U. nr 177 poz. 1729 z 2003 r.).

Prowadzenie robét nie me wywolywa przerw w ruchu drogowym. Roboty najeprowadzé z zachowaniem
bezwzgtdnie przepiséw BHP dla tego rodzaju robot.

Na czas prowadzenia robot Zadza przekae teren protokolarnie Wykonawcy.

Wykonawca robét odpowiada za przestrzeganie aktualmowinzujacych przepiséw BHP, ochroriyodowiska

oraz bezpieczsstwa ruchu drogowego.
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5.3. Zakres robot
e zebranie zanieczyszaxeorganicznych i nieorganicznych wyrzucanych przedrfinych, starych
opon, puszek, kartondéw, ztomu, suchychegatlo workéw plastikowych lub bezpednio nasrodek
transportowy,
* wywiezienie na skladowisk@mieci zanieczyszczena koszt wykonawcy.
SzczegoOtow lokalizacje obiektow okjfych zamoéwieniem Zamawigy bedzie wskazywat na bimco w
zalezndéci od wystpujacych potrzeb.
Oczyszczenie wokot obiektu obejmuje zbieranie eliszh zanieczyszcze znajduapcych si na obiekcie i
przestrzeni pod obiektem w aibie stazkdw tacznie z pasem drogowym po gérkrawedz przylegtych skarp. W
przypadku mostow - od lustra wody.
Smieci naley zbierag do plastikowych workéw, natomiast porzucone przietynbezpgrednio nasrodek
transportu.
Zebrane zanieczyszczenia rglewywozic kazdego dnia roboczego na wysypiskmieci. Zabrania si

sktadowanigmieci na poboczu lub zieleni przylegegj do obiektu.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

0Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblh pkt 6.
6.2. Kontrola wykonywania robot

W czasie wykonywania robét naleprzeprowadzakontrole zgodnéci ich wykonania z:

- wytycznymi Zamawiacego,

- wymaganiami odpowiednich OST, wymienionych w puekgininiejszej specyfikaciji.

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0®QNymagania ogdlne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

- Jednostka obmiaraywvykonanego oczyszczenia nawierzchni jezdni i cilaiim jest nf (metr kwadratowy)

8 ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane, gdy aswykonane zgodnie z ST i wymaganiami stawianymieprz
Zamawiajcego. Podstagvodbioru jest pisemne protokolarne stwierdzenieeprZamawiajcego zakaczenia

robot zwizanych ze zbieraniem zanieczyszcoeganicznych i nieorganicznych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pk} 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frob6t zwizanych ze zbieraniem zanieczyszczerganicznych i nieorganicznych
obejmuje :
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- prace przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- dostarczenie workdw, naidzi i srodka transportu,
- zbieranie zanieczyszaze

- wywOz zanieczyszcze

- odwiezienie sprgu,

- obmiary wykonanych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00Wymagania ogélne
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M - 12.01.00. POtACZENIE ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wsymagania dotyae wykonania i odbioru robét
budowlanych zwizanych z wykonaniem pazenia elementow stalowych meicgpawania, patzenia nitowe,
na $ruby, pohczenia gwintowe, patzenia kotkowe, patzenia sworzniowe na drogowych obiektach
inzynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddzialdielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Ogolna specyfikacja techniczna stosowagdeke jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizowaniu robét na obiektach mostowsdministrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona @6r
w ramach kontraktuBie zace utrzymanie drogowych obiektéw iynierskich administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Géra” .

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zawmanych z
wykonaniem i odbiorem patzer elementéw stalowych metedspawania, nitowania, nauby, gwintowania,
kotkowania i podczen sworzniowych na drogowych obiektachynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Prety stalowe wiotkie — pity stalowe o przekroju kotowym gtadkie lubbrowane grednicy do 40 mm.

1.4.2.Partia wyrobu — wizka drutéw tego samego gatunku o jednakaneginicy nominalnej, pochodea z
jednego wytopu.

1.4.3.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigane” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogo6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudw ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentagcprojektovg

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej j &Jezeli nie
zostaty okrélone w dokumentacji natg je uzgodnt z inwestorem.

2.2.2.Stosowane materiaty

Do wykonania prac zwzanych z wykonaniem pgizeh elementow stalowych metadpawania, nitowania, na
sruby mazna stosowé@nastpujace materiaty:

— drut montaowy,

— podkfadki dystansowe,

— elektrody do spawania,

— $ruby,

— nity,

— gwinty,

—  kotki,

— sworznie.

2.2.3.Jakaé¢ materiatow

Jaka¢ materiatéw okréaja normy PN-91/S-10042 [2], PN-89/H-84023.06 [3], BRH-93215 [4].
W technologicznej prébie zginania powierzchnia stajhczonego nie powinna wykazywaeknie¢, naderwa
i rozwarstwie.
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2.2.4.Zaswiadczenie o jakéi
2.2.4.1. Cechowanie

Na przewieszkach metalowych przymocowanych co nigjnpo dwie do kadej wiazki pretdw, kregéw lub
kregu, naley pod& w sposoéb trwaty:

a) znak wytworcy,

b) $rednie nominaln,

c) znak stali,

d) numer wytopu lub numer partii,

e) znak obrébki cieplnej (w przypadkugidw obrabianych cieplnie).

Ponadto kada wiazke pretéw i walcowki naley cechowa trwala czerwon farba olejm przez
malowanie kécow prtow od czota z jednej strony k@ej wiazki, natomiast na kalym kregu walcowki - pasa
0 szerokéci co najmniej 20 mm.

Nie ma koniecznii badania stali zbrojeniowej spetrjegj wymagania PN-91/S-10042 [2] (z potwierdzeniem
certyfikatem zgodnixi) lub posiadajcej aprobat techniczi (z potwierdzeniem deklaracggodndci).
Jeili ogledziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wiasnéci, nalezy odrzuct.

2.2.5.Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i ptéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalney pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ¢mnigcia

widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchnioad fiysy, drobne tuski i zawalcowania, wtenia

niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne:

— jesli mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchyfekdnicy dla walcowki i pitéw gtadkich wg PN-
82/H-93215 [4],

— jesli nie przekraczaj 0,5 mm, licac od érednicy rdzenia dla walcowki i gidw zebrowanych crednicy
nominalnej do 25 mm, £&®,7 mm dla pgtéw o wigckszychsrednicach.

2.3. Drut montazowy

Do montau pretdw zbrojenia natey uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.agatkowego Srednica drutu
wiagzatkowego powinna kiydostosowana dérednicy petow gtéwnych w ziczu, ale nie mniejszanil,0 mm.
Przysrednicach wgkszych nk 12 mm nalgy stosowa drut osrednicy 1,5 mm.

2.4. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza sistosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowytietonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych.

Nie dopuszcza sistosowania podktadek dystansowych z drewna, dabtpretéw stalowych.

2.5. Elektrody do spawania zbrojenia
Elektrody oraz inne materialy do spawania malstosowd wedtug norm przedmiotowych, odpowiednio do
gatunku stali, metody i warunkéw spawania, po atagplnzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogo6lne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélnet pk

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania prac powinien néielo dyspozycji nagpujacy sprzt:

— (gictarki,

— spawarki,

— gwintownice,

— wiertarki,

— prostowarki,

— nozyce do cgcia blach i innych elementéw stalowych,
— wysiegnik samochodowy,

— sprzt do transportu pomocniczego.

Zastosowany sper wymaga akceptacji liyniera.

Sprat uzywany przy przygotowaniu i wykonaniu prac w kon&tijach mostowych powinien spehdia
wymagania obovgzujace w budownictwie ogélnym. W szczeg&nbwszystkie rodzaje spgu jak: gitarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinnydsprawne oraz posiaéiéabryczry gwaranct i instrukck obstugi.
Sprz:t powinien spetni@wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegélnsbezpieczne dla obstugi,
powinny by specjalnie oznaczone. Sprren powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugage sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamjélioe”, pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogoblne zasady wykonywania robét podano w OST D-M30®O0 ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Spos6b wykonania rob6t powiniendggodny z dokumentacja projektewST. W przypadku braku

wystarczagcych danych mana korzysta z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji lub ustaleinwestorem.
Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu rob6t obejmayj

roboty przygotowawcze,

ciecie elementéw pod wymiar,

gwintowanie,

taczenie elementéw stalowych,

roboty wykaiczeniowe.

ogrwdPE

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkazsh Inzyniera:
— ustalé materiaty niezbdne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

Wykonawca przedstawi lynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnagmam robét
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakicheda wykonywane roboty, a tak projekt technologiczny, w
ktérym zostan m.in. okréglone miejsca i spos6hdzenia elementéw stalowychglienie zostato to podane w
dokumentacji projektowe;.

5.4. kaczenie elementéw
5.4.1.Zasadydczenia

taczenie petdw nalery wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042 [2].
5.4.2.k aczenie za pomacspawania

Do zgrzewania i spawania moby¢ dopuszczeni tylko spawacze @) odpowiednie uprawnienia.

Nie nalery spawa w temperaturze nszej niz -5°C.

Stal, w zalenosci od klasy, naley spawé przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wg PN-89/1:83L06 [3]

albo aprobaty technicznej.

W mostowych obiektach drogowych dopuszczansistpujace rodzaje spawanych poken pretow:

— czolowe, elektryczne, oporowe,

— nakfadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

— nakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryeany

— zakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— zakladkowe spoiny jednostronne - fukiem elektryaany

— czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blapidtkolista,

— czolowe wzmocnione jednostranapoiry z ptaskownikiem,

— czolowe wzmocnione dwustrogspoiry z ptaskownikiem,

— zakladkowe wzmocnione jednostrarspoir z ptaskownikiem,

— czolowe wzmocnione dwustrogspoira z miejscowym bokiem ptaskownika.
Wymiary spoin i nénosci polaczen spawanych nakg przyjmowa wg normy PN-91/S-10042 [2].
Miejsca spawania powinny Byotozone poza odcinkami krzywizn gdw. Minimalna odlegté¢ spoin

od krzywizny odgicia powinna wynosi10 d.

5.4.3.Laczenie elementéw stalowych na zaklad bez spawania

Dopuszcza sitaczenie na zaktad bez spawania. Skaxyania elementéw natg wiaza¢ miekkim drutem lub
spawa w ilosci min. 30 % skrzyowan. Diugasci zaktadow w pajczeniach elementdéw nalgoblicza: w
zaleznosci od ilosci taczonych elementéw w przekroju oraz ich wymaganegdici kotwienia wg normy PN-
91/S-10042 [2].
Dopuszczalny procent @dw taczonych na zaktad w jednym przekroju niezety¢ wickszy niz:
— dla elementowebrowanych 50 %,
— dla elementow gtadkich 25 %.

W jednym przekroju mina kczy¢ na zaktad bez spawania 100 % dodatkowych elementow
niepracujcych. Odlegté¢ w swietle elementdéwaczonych w jednym przekroju nie powinnachyniejsza ni 2
d i niz20 mm.
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5.4.4. taczenia nitowe- nitowanie polega na a@zeniu dwoéch elementéw plastycznych kotkiem (nitem)
osadzonym ciasno w specjalnie do tego wywiercomyalorach.

Typowe ksztalty nitdbw znormalizowanych (rys. 7)

| A
MV S— SO S—

Maksymalr, wartcs¢ pojedynczego nitu n&inanie obliczamy ze wzoru.

sifa /N/ Scinajyca potaczenic

(P) = _ < k.
pole przekroju poprzecznego (m?)

Do pohkczei nitowych wywa sk: stali, aluminium, miedzi, hzoéw i tworzyw sztucznych.

Polaczenia rozhczne -najcz:sciej stosowane:
— gwintowe,
— kotkowe,
— sworzniowe,
— klinowe,
— wpustowe, wielowypustowe,
— sprzyste,
— rurowe.

Pohczenia roziczne - w ktérych rozkzenie jest mdiwe i nie wiaze Sk z niebezpieczestwem zniszczenia
elementéwdczonych.

5.4.5. Pojczenia gwintowe- 53 to pohczenia, w ktorych elementenckacym jestsruba z naketka. Wyréznia
si¢ kilka podstawowych rodzajow gwintow (rys. 7)
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trOqumy |
zaokraglony petny

rys. 7/1 - gwinty trojktne

okragty przyTep'ony
rys. 7/2 — gwint okiglty

Gwinty trojkatne i okagle stosowaneasw polczeniach spoczynkowych.

tra pezowy
trapezowy niesymetryczny

rys. 7/3 — gwinty trapezowe

 prostokatny
(spegalny)

rys. 7/4 — gwint prostaitny
Gwinty trapezowe i prostakne stosowanegsw pokczeniach ruchomych.

Podstawowe wymiary patzeh gwintowych.

ok nakretka

p - skok
D,, €, - $rednica nominalna
7y i nakretk i $ruby
sruba , ' D, - srednica wewnetrzna
- : nakretki
d - srednica zewnetrzna sruby
H, h - glebokese rzezby
nakretxi i sruby
Podstawowe wymiary polaczenia gwintowego d; - srednica rdzenia $ruby

D,=d,
d

rys. 8

108



5.4.6. Poczenie kotkowe jest to podczenie roziczne spoczynkowe. Shy do ustalania wzajemnec
potazenia dwdch lub wicej elementow. Kotek miee miet ksztalt stakowy lub walcowy- gtadki lub karbowany
(rys. 9)

Jezeli kotek jest nieobaizony, nie wymaganeasadne obliczenia wytrzymadoiowe. Jéli ztacze pracuje po
obciazeniem kotek oblicza s ze wzgédu na kryterium maksymalnego dopuszczalnego nai
powierzchniowegd,, na zginani&y lub nascinaniek.

Y S
Ay A
/ // ,/ .//// 7 e ///////
i o v s vy
/ & // // / //
// // # - // / ./
ey vy
Y ayd VA
e e
i v
- / ///
o <

rys. 9

5.4.7. Pojczenia sworzniowe polaczenia roziczne ruchowe, w ktérym elementemiredniczcym jest
walcowy sworze.

Pohczenie sworzniowe zwykle wykorzystywane jest gizénia przegubow. Na przyktadzie swarZe)

umieszczony na wcisk w jednym elemencie przegupyp@czas gdy pasowanie z drugim elementem (8
luzne. Pozwala to na obrét elementu (2) ledem osi sworznia (rys. 10).

Przykladem peiczenia sworzniowego jest pokenie tloka silnika spalinowego z korbowod

Obliczenia wytrzymatéciowe pohczenia sworzniowego polegaja sprawdzeniu wytrzymadoi sworznia ne
scinanieks, a elementéw przegutzwykle na rozeiganiek, lub inne w zalgnosci od rodzaju ich obgienia

rys. 10

5.5. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byyzgodne z dokumentacprojektowa i ST. Do rob6t wykéczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonah robét do warunkéw budowy obiektu i robc
porzdkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST -M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogdlne”, pkt

6.2. Badania przed przysipieniemdo robot
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinis
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— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@av
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materiatowomgiae przez
dostawcow itp.), potwierdzage zgodné¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej spekaii,

— ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robétedéne w pkt.
2 lub przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#wykonawca przedstawi hgnierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola materiatow

Kontrola jak@ci materiatlow polega na sprawdzeniu jg&ianateriatléw na zgoddé z dokumentagj projektowa
oraz podanymi wiej wymaganiami.

W przypadku przewidywanegadzenia przez spawanie w niskiej temperaturzezgpadbadé stal na
udarnd¢. Nie naley spawa elementéw w temperaturzezazej niz -5° C.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@QV@ymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest 1 sztuka wykonanego potenia bez wzgblu na jego rodzaj.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@@0,Wymagania ogélne” [1], pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, ST i wymaganiami layniera,
jezeli uzyskaty wynik pozytywny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platrsci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatéw i spia,
— oczyszczenie, wyprostowanie, wygie i przycinanie elementéw stalowych,
— laczenie elementéw, w tym spawanie ,na styk” lub ,paklad”, pokczenia nasruby, gwintowanie,
nitowanie zgodnie z dokumentagjrojektow i niniejsz ST,
— oczyszczenie terenu rob6t z odpaddw, stapoysh wtasné¢ Wykonawcy i usuricie ich poza pas
drogowy.
Cena jednostkowa uwzglnia réwnie budowe i rozbiérke pomostow roboczych potrzebnych do
montau zbrojenia jak réwnieuzycie potrzebnych wysgnikow.
Wszystkie roboty powinny iywykonane wedtug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejsze;j
specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymeczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robo6t olkdlenych niniejsa ST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale saigprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzysge, ktore g niezlgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy
2. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcjmbewe,zelbetowe i spgzone.

Prdi@kanie
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3. PN-89/H-84023.06 Stal okienego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. rikatu

4. PN-82/H-93215 Walcowka ighy stalowe do zbrojenia betonu
5. PN-88/H-01105 Stal. Pélwyroby i wyroby hutréc Pakowanie, przechowywanie i
transpo
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M - 13.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY W OBIEKCIE MOSTOW YM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji teckanigj (OST) § wymagania dotycge wykonania i
odbioru rob6t budowlanych zwdganych z wykonaniem oraz ueniem betonu konstrukcyjnego w drogowych
obiektach izynierskich administrowanych przez GDDKIiA OddziakKina Goéra.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowandaib jako dokument przetargowy i kontraktowy priscaniu
i realizacji robét na obiektach mostowych admimoigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géreramach
kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. Zakres robo6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zamanych z
wykonaniem i odbiorem betonu konstrukcyjnego orézzeniu go w monolitycznych elementach obiektéw
inzynierskich.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych eletaeh obiektu mostowego o wytrzymédd nie
mniejszej nk wytrzymaita¢ betonu klasy B 25.

1.4.2.Beton zwykly - beton oggtaici powyzej 1,8 kg/dm wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentuaingadatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
1.4.3.Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skiadmigrzed zwizaniem betonu.

1.4.4.Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B3®asyfikujacy beton pod wzghem jego
wytrzymatdici nasciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzynsalgwarantowan R, (np. beton klasy B30
przy RC = 30 MPa).

1.4.5.Nasikliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ki@dolny jest wchtogé beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.6.Stopieh mrozoodpornéci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikigy beton pod wzghem jego
odporndci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznasganagan liczbe cykli zamraania i odmraania
prébek betonowych.

1.4.7.Stopier wodoszczelnéci — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikagy beton pod wzghem
przepuszczalriei wody; liczba po literze W oznacza dzigsokrotra zwickszory wartas¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajcego na prébki betonowe.

1.4.8.Partia betonu — ik& betonu o tych samych wymaganiach, podlggmpddzielnej ocenie, wyprodukowana
w okresie umownym — nie dtazym n# 1 miesic — z takich samych skladnikéw, w ten sam sposélbyich
samych warunkach.

1.4.9.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[i], pkt 1.5.
Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogovalmbktach igynierskich powinny b§ spetnione
wymagania podane w Rozpadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpada drogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie,
zwanym dalej Rozposzizeniem [25].

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Wytrzymatosé betonu

Beton powinien mi€ wytrzymata¢ okreslona klas zgodra z dokumentagj projektows, a take:

a) w fundamentach i podporach obiektbw mostowych, lagie i konstrukcjach oporowych, ktérych
najmniejszy wymiar jest wkszy od 60 cm, znajdagych s&é w nieagresywnyngrodowisku, z wyjtkiem
podpér mostéw nat@nych na niszege dziatanie wody i kry — nie mniejsniz B25,

b) w elementach i konstrukcjach wymienionych w pkt a):

- znajdupcych st w agresywnymrodowisku lub narzonych na niszece dziatanie wody i kry,
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- ktérych najmniejszy wymiar jest nie gkiszy niz 60 cm,

nie mniejsa niz B30,
¢) w konstrukcjach nénych przset i w elementach ich wypasania, w przepustach — nie mniegjsaz B30,
d) w konstrukcjach sgeonych — nie mniejsgniz B35.

2.3. Sktadniki mieszanki betonowej
2.3.1.Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powiniert sjosowany cement portlandzki CEM |
niskoalkaliczny:

1) do betonu klasy B25 — klasy 32,5 N,

2) do betonu klasy B30, B35 i B40 — klasy 42,5 N,
3) do betonu klasy B45 i wkszej — klasy 52,5 N,
spetniajcy wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [2].

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu @@ggteez dodatkow).

Stosowane cementy powinny charakteryzdgia nastpujacym sktadem:

1) zawartd¢ okreslona utamkiem masowym krzemianu tréjwapniowega@iCsS — nie weksza nk 60 %,
2) zawart@¢ okreslona utamkiem masowymBF + 2 X GA - nie wieksza nik 20 %,

3) zawartd¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapnioweggAG- nie wigksza nk 7 %,

4) zawartd¢ alkaliow nie powinna przekracz,6 %, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9 %.

Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejaygezeprowadzi kontrok
obejmupca:

- 0znhaczenie czasu yrania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
- oznaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-3:1996 [4].

Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami dla cementu dlarej klasy podanymi w normie
PN-EN 197-1:2002 [2].

Dla zadnej z klas cementéw nie dopuszczangistpowania grudek nie dggych st rozgnieé¢ w

palcach.

Cement naley przechowywa w sposob zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:4@Daraz BN-
88/6731-08 [5].

Do kazdej partii dostarczonego cementu must dgliczoneswiadectwo jakéci (atest) wraz z
wynikami bada z uwzgkdnieniem wymagaRozporadzenia [25] oraz ST. Kaa partia cementu przed jej
uzyciem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
2.3.2.Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powibge marki nie mniejszej aisymbol
liczbowy klasy betonu i odpowiadavymaganiom normy PN-86/B-06712 [6] dla kruszywneralnych.
Ponadto kruszywo powinno spetéiymagania okrdone w punktach 2.3.2.1i 2.3.2.2.

2.3.2.1. Kruszywo grube

Jako kruszywo grube powinny bgtosowane:

1) do betonéw klas B30 i wgzych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innycht gk@danych przez uprawnign
jednostk badawcz, o maksymalnym wymiarze ziarna nieckszym niz 16 mm, spetniace nasipujace
wymagania:

a) zawartd¢ okreslona utamkiem masowym pytdw mineralnych nie powairny wicksza nk 1 %,

b) wskaznik okreSlony utamkiem masowym rozkruszenia dla gryséw gmamych nie powinien by wigkszy
niz 16 %, dla gryséw bazaltowych i innych nie powmtsg wigkszy niz 8 %,

¢) nasikliwosé¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il niewiona by wigksza nk 1,2 %,

d) mrozoodporn& dla kruszywa marki 30 wg metody beZpeniej nie powinna kiywigksza nk 2 %, a
wg zmodyfikowanej metody bezfredniej, wg PN-B-11112:1996 [8] nie glisza nk 10 %,

e) zawartd¢ podziarna, okrdona utamkiem masowym, nie powinnachyicksza nk 5 %, a nadziarna nie
wieksza nk 10 %,

f) zawartd¢ ziaren nieforemnych nie powinnadwyzsza ni 20 %,

g) reaktywnd¢ alkaliczna z cementem oktena wg PN-91/B-06714.34 [7] nie wywolgja zwikszenia
wymiaroéw liniowych ponad 0,1 %,

h) zawart@¢ zwiazkow siarki nie powinna kiywyzsza ni 0,1%,

i) zawart@¢ zanieczyszczeobcych nie powinna liywyzsza ni 0,25 %,

j) zawart@¢ zanieczyszcZe organicznych nie powodiga barwy ciemniejszej od
wzorcowej,

k) w kruszywie nie dopuszczaegjrudek gliny,

I) dla betonéw klasy B35 i klas vrgzych uziarnienie kruszywa powinnodystalone déwiadczalnie. Do
betonu klasy B30 powinnoestosowa kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgezym sk w granicach
podanych na rysunku 1.
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Rysunek 1Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa06 mm (dla betonu klasy B30)
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2) do betonu klasy B25 zwir o maksymalnym wymiarze ziarna nie ekzym ni 31,5 mm, spetniagy

nastpujace wymagania:

a) w zakresie cech fizycznych i chemicznych dlare w normie PN-86/B-06712 [@]la kruszywa marki
30,

b) mrozoodporné wg zmodyfikowanej metody bezfredniej nie powinna hiywieksza nk 10 %,

c) zawartd¢ podziarna, okrdona utamkiem masowym, nie powinnachyicksza nk 5 %, a nadziarna nie
wieksza nk 10 %,

d) nie dopuszczasigrudek gliny,

e) do betonu klasy B25 nate stosowé kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgezym st w granicach
podanych na rysunku 2.

Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszyw&l106 mm (dla betonu klasy B25)
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2.3.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny bgtosowane piaski 0 uziarnieniu niesk8zym niz 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopakto uszlachetnionego, spetat@ wymagania:
1) w zakresie zawarfai okreslonych utamkiem masowym poszczeg6lnych frakcfitesie okruchowym:
a) ziarna nie wgksze nk 0,25 mm — (1419) %,
b) ziarna nie wiksze nk 0,5 mm — (3348) %,
c) ziarna nie wgksze nk 1 mm — (5%76) %,
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2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:
a) zawartd¢ okreslona utamkiem masowym pytéw mineralnych nie powitiya wieksza nk 1,5 %,
b) zawartd¢ okreslona utamkiem masowym zwikow siarki — nie wiksza nk 0,2 %,
c) zawart@¢ okreslona utamkiem masowym zanieczyszé€zbcych — nie waksza nk 0,25 %,
d) zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych nie powodaga barwy ciemniejszej od wzorcowej,
e) reaktywnd¢ alkaliczna z cementem oktena wg PN-91/B-06714.34 [7], nie wywohgia zwkekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1 %,
f) nie dopuszcza sigrudek gliny.

2.3.2.3. Akceptowanie poszczegOinych partii kruszyw

Przed ayciem poszczegélnych partii kruszywa do betonu &oma jest akceptacjazyniera, ktéra
powinna by wydana na podstawie:

a) swiadectwa jakéci kruszywa wystawionego przez dostawdeklaracji lub certyfikatu zgoddoi z PN-86/B-
06712 [6]) i zawierajcego wyniki peinych badiazgodnie z PN-86/B-06712 [6] oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgo reaktywngi alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badauszywa obejmujcych:

oznaczenie skltadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [9

— oznaczenie ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001 (@6tyczy kruszywa grubego),

- 0znaczenie zawaroi zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [11],

- oznaczenie zawarfoi grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych),

- o0znaczenie zawardoi pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12],

- naley prowadzé biezaca kontrok wilgotnaosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 [13] dla korygovean
recepty roboczej betonu.

2.3.3.Woda zarobowa do betonu

Wode zarobows do betonu zaleca esiczerpa z wodocagbw miejskich. Stosowanie wody
wodocihgowej nie wymaga badaWoda zarobowa dla betonu powinna odpowtaggmaganiom normy PN-

EN 1008:2004

2.3.4.Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sizastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu, zcaegdInéci:

1) domieszek uplastycznaajych,

2) domieszek uptynniagych,

3) domieszek zwkszapcych wizliwosé¢ wody,

4) domieszek napowietrzajych,

5) domieszek przyspieszajych wihzanie,

6) domieszek przyspieszajych pocatkowy przyrost wytrzymaitci,

7) domieszek opthiajacych whzanie,

8) domieszek i dodatkéw uszlachetagich,

9) domieszek i dodatkéw mineralnych,
10) domieszek baratych w betonach stosowanych do wikpenia powierzchni schoddéw i pochylni,
11) domieszek mrozoochronnych.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga siosowania domieszek tylko w uzasadnionych prziaeldl i
pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow uwmych, takich jak: zmniejszenie wytrzymédg
zwigkszenie nagkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Najetez ocent wplywy domieszek na
zmniejszenie trwakei betonu.

Domieszki do betonu powinny spetdismymagania PN-EN 934-2:2002 [24] oraz wymaganiagnedw
»Zaleceniach dotycgych stosowania domieszek i dodatkow do betondapraw w budownictwie
komunikacyjnym” [26].

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien psizaslic aprobat techniczia wydary przez IBDiM oraz
atest producenta.

2.4. Sktad mieszanki betonowej
2.4.1.Ustalanie sktadu mieszanki betonowej
Sklad mieszanki betonowej powiniendaystalony zgodnie z norPN-88/B-06250 [15] tak, aby przy
najmniejszej iléci wody zapewnri szczelne utzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez wibrowanie.
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykmey lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia
przez Ireyniera.
Sktad mieszanki betonowej powinienchystalony zgodnie z ,Rozpardzeniem” [25] i nagpujacymi
zasadami:
1) skiad mieszanki betonowej powinien przy najnsej ilagci wody zapewnrd szczelne ulkenie mieszanki w
wyniku zagszczania przez wibrowanie,
2) wartg¢ stosunku c/w nie m® by mniejsza od 2 (warké stosunku w/c nie wksza nk 0,5),
3) konsystencja mieszanki nie agoby¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PI8-88250 [15]),
sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wgdyestazka opadowego. Dopuszczag badanie
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stazkiem opadowym wycznie w warunkach budowy. Rdice midzy zalazona konsysteng mieszanki, a
kontrolowan, nie mog przekroczy = 20 % wartdci wskanika Ve-Be i+ 10 mm przy pomiarze stkiem
opadowym,

4) stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubgstalany déwiadczalnie powinien odpowiada
najmniejszej jamistei. Zawarté¢ powietrza w mieszance betonowej badana naetgtiieniona wg PN-
88/B-06250 [15] nie powinna przekradza
— wartasci 2 % w przypadku niestosowania domieszek naporagtych,

- przedziatléw wartéci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania desnék napowietrzagych,

Tablica 1. Zawart@& powietrza w mieszance betonowej z domieszkami wagitzapcymi

ZAWARTOSC POWIETRZA W %,

L.p. RoODzAJ BETONU PRZY UZIARNIENIU KRUSZYWA
0+31,5mMMm 0+16MM
BETON NARAZONY NA CZYNNIKI ) )
1 ATMOSFERYCZNE 3+5 3,5+55
BETON NARAZONY NA STALY
2 4+6 45+6,5

DOSTEP WODY, PRZED
ZAMARZNIECIEM

5) zawarté¢ piasku w stosie okruchowym powinnalljgk najmniejsza i jednocgeie zapewnié niezledng
urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinné tweksza ni 42 % - przy kruszywie
grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym das3hm,

6) optymaln, zawartd¢ piasku w mieszance betonowej ustatarsistpujaco:

— z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubegoomyie s¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku c/w i 0 wymagaoejskstencji zawieragych r&na, ale nie wgksz od
dopuszczalnej il& piasku,

— za optymala ilo§¢ piasku przyjmuje si taka, przy ktérej mieszanka betonowa gzszczona przez
wibrowanie charakteryzujeesnajwigkszy mag objetosciowa,

7) maksymalne iléci cementu w zaleoici od klasy betonuasnasgpujace:

- 400 kg/ni dla betonu klasy B25 i B30,

- 450 kg/ni dla betonu klas B35 i wgzych.

Dopuszcza siprzekraczanie tych ikgi o 10 % w uzasadnionych przypadkach za adodyniera,

8) przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowejcgaczanej przez wibrowanie i dojrzewegj w
warunkach naturalnychirednia temperatura dobowa niesia ni 10 C), sredni wymagan wytrzymatdsé
nasciskanie naley okresli¢ jako rown, 1,3 RC .

2.4.2.Wymagane wigciwosci betonu

Beton do konstrukcji mostowych musi spefni@gymagania zestawione w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci betonu

L.p. Cecha Wymaganie Metoda badawg
Nasikliwo ¢ Do 4 % PN-88/B-06250 [15]
Wodoszczeln& | Wieksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250 [15]

3 | Mrozoodporné | Ubytek masy nie wkszy od 5 %. PN-88/B-06250 [15]

Spadek wytrzymakzi nie wigkszy od
20 % po 150 cyklach zamtania i
odmraania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek hiadatpornéci na dziatanie mrozu powinno by
wykonane wg PN-88/B-06250 [15], z zastosowaniemyna@z 2 % roztworu solnego (NacCl), na oddzielnych
prébkach.

3. SPRZET

3.1.0gdélne wymagania dotycgce spratu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”[i4t 3.
Sprzt do wykonania robét musi uzyskakceptagj Inzyniera.

3.2. Sprat do wykonania robét
3.2.1.Dozowanie sktadnikow
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Sktadniki musby¢ dozowane wagowo.

3.2.2.Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikow musi odbywaie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zaiaran
sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
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3.2.3.Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nglestosowd mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”).
Zabrania si stosowanie mieszarek wolnospadowych.sdlggruszek” naley dobra& tak, aby zapewni
wymagam szybkdé betonowania z uwzeglinieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodedsdzwolone jest stosowanie samochodow skrzyniowych
ani wywrotek.

3.2.4.Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek najestosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plasfgb.
3.2.5.Zagszczanie

Do zagszczania mieszanki betonowej stoséwabratory wgkbne o czstotliwosci min. 6000
drgai/min z butawami @grednicy nie wgkszej od 0,65 odlegigi miedzy prtami zbrojenia krzyujacymi sie w
ptaszczynie poziomej.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywan@gerzchni betonu ptyt pomostéw powinny
charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diugd

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdlne”[1], pkt
4.

4.2. Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny hgodne z BN-88/6731-08 [5].

Cement wysylany w opakowaniu powinien cbpakowany w worki papierowe WK co najmnigj
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005 [16]. Masa worka ementem powinna wyndasi50 £2 kg. Kolory
rozpoznawcze workOw oraz napisy na workach powlnytyzgodne z PN-EN 197-1:2002 [2].

Cement workowany powinien byskltadowany skladach otwartych (w wydzielonych stgegch
zadaszonych na otwartym terenie, zabezpieczonywbkédw przed opadami) lub w magazynach zartioh
(budynkach lub pomieszczeniach o szczelnym dackeiainach). Podiea skladéw otwartych powinny by
twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpiaceajcement przediciekami wody deszczowej i
zanieczyszcze Podlogi magazynéw zamigtych powinny by suche i czyste, zabezpiecas cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Do transportu cementu luzem nalestosowa cementowagony i cementosamochody wypose
we wsypy umealiwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i adzenie do tadowania iwytadowania
cementu. Cement wysytany luzem powinien dritentyfikator zawierajcy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002
[2]. Cement luzem powinien By przechowywany w specjalnych magazynach (zbiorikatalowych,
zelbetowych lub betonowych przystosowanych do pnéyecaaego zatadowywania i wytadowywania cementu
luzem, zaopatrzonych w umdzenia do przeprowadzenia kontroli ebfci cementu znajdagego s¢ w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontroliveentu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wgwmych
$cianach).

Do kazdej partii dostarczanego cementu powiniet 8gfaczony dokument dostawy zawietey dane
oraz sygnaturodbiorcz kontroli jakaci wg PN-B-197-1:2002 [2]. Kala partia cementu, dla ktérej wydano
oddzielneswiadectwo jakéci powinna by przechowywana osobno w sposéb utivaajacy jej tatwe
rozranienie.

Dopuszczalny okres przechowywania cementuzgadel miejsca przechowywania. Cement niezeno
by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszormsgtddach otwartych,
— po uptywie trwatdci podanego przez Wytworniw przypadku przechowywania w sktadach zargtych.

4.3. Transport i magazynowanie kruszywa

Kruszywo naley transportowé i przechowywé w warunkach zabezpiecaajych je przed
rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmiesnagi&ruszywem innych klas petrograficznych,
asortymentéw, marek i gatunkoéw. Kruszywo powinné stadowane na dobrze zsgczonym i odwodnionym
podiazu.

4.4. Ogolne zasady transportu masy betonowej

Mas; betonovg nalezy transportowé srodkami nie powodujcymi segregacji ani zmian w sktadzie
masy w stosunku do stanu patowego. Mag betonovg mozna transportowamieszalnikami samochodowymi
(,gruszkami”). llcs¢ ,gruszek” naley dobra tak, aby zapewnhiwymagar szybka¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecamgrwy w przypadku awarii
samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochséitmyniowych ani wywrotek.
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Czas trwania transportu i jego organizacja powinayewnia dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takiej konsystenciji, jaka zostata wstaldla danego sposobu gszrzania i rodzaju konstrukciji.
Czas transportu i wobudowania mieszanki nie powibignhdtuzszy ni:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia niezsagj niz + 15° C,

— 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20° C,

— 30 minut przy temperaturze otoczenia niesnej nz + 30° C.

Mieszank powinno s¢ dostarczé do miejsca utpenia w pojemnikach o konstrukcji utlwiajacej
tatwe ich oprénianie.

Do dostarczania mieszanki na odlggtaie wicksz niz 10 m dopuszczaestosowanie przedoikow
tasmowych jednosekcyjnych przy zachowaniu npafacych warunkow:

a) masa betonowa powinnacbgo najmniej konsystencji plastycznej,

b) szybkad¢ posuwu témy nie powinna b§ wicksza nk 1 m/s,

c) kat pochylenia przenmika nie powinien b§ wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transperci
w dot,

d) przensénik powinien by wyposaony w uradzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu Zii@y przy jej ruchu powrotnym przy czym zgagtyi materiat powinien b/
stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betopowe

Przy betonowaniu stup6w, korpuséw podp6r oraz wigdnician przyczotkéw do transportu betonu
powinno s¢ uzywac rynien lub lejow zsypowych. Wysok& z ktérej spada mieszanka betonowa nie powinna
wynosk wigcej niz 0,5 m. Mieszankbetonovwy mazna transportowaza pdérednictwem rynien zsypowych z
wysokaci do 3,0 m, a za pomadeja zsypowego — do 8,0 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
0Ogoblne zasady wykonywania robét podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.

5.2. Zalecenia ogo6lne

5.2.1.Zgodna¢ wykonywania rob6t z dokumentac;j

Sposo6b wykonania robét powiniendygodny z dokumentacja projektowST oraz z wymaganiami norm PN-
88/B-06250 [15], PN-99/S-10040 [17] i ,Rozpadzeniem” [25]oraz dokumentagjtechnologicza dostarczoa
przez Wykonawgi zatwierdzon przez Irkyniera.

Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wake; powinna zawier&projekt organizacii i
harmonogram robét uwzglniajacy wszystkie warunki, w jakicheola wykonywane roboty betoniarskie,
projekty wykonawcze rusztowia deskowa, projekt technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejagaw

— wybor sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposG6b wytwarzania mieszanki betonowej,

— spos6b transportu mieszanki betonowej,

— kolejnai¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposolezknia betonu w przerwach,

— spos6b piglgnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukciji,

— zestawienie koniecznych bada

5.2.2.Zakres robot

Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu rob6t obejmayj

roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskéawausztowa),

wytworzenie mieszanki betonowej,

podawanie, ukltadanie i zeggczanie mieszanki betonowej,

pielegnacg betonu,

rozbioérke deskowa i rusztowa,

wykanczanie powierzchni betonu,

roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robdt betoniarskich, powinna Isgwierdzona przez syniera prawidtowéc¢
wykonania wszystkich robét poprzedmajch betonowanie, a w szczeg&loo

— prawidtowad¢ wykonania deskowg rusztowa, usztywnié pomostow itp.,

— prawidtowas¢ wykonania zbrojenia,

— zgodna¢ rzednych z dokumentacja projektaw

— czysta¢ deskowania oraz obedsiowkladek dystansowych zapewnieych wymagam wielkos¢ otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozolvego w miejscu przerwy robocze;j,

— prawidtowas¢ wykonania wszystkich rob6t zanilkaych, medzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, utzenia tazysk itp.,
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— prawidtowai¢ rozmieszczenia i niezmienfioksztattu elementéw wbudowywanych w betondwnstrukcg
(kanaty, wpusty, &zki, kotwy, rury itp.),
— gotowas¢ sprztu i urzadzer do prowadzenia betonowania.

5.3.1.Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskbwgkonany w oparciu o rysunki zawarte
w dokumentacji projektowej lub wg wtasnego opracoieazgodnie z PN-99/S-10040 [17]. W przypadkach
stosowania nietypowych deskofivarojekt ich powinien b§ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych.
Ustalona konstrukcja deskowaowinna by sprawdzona na sity wywotane parciéwiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwelilieniem szybkéi betonowania, sposobu zggczenia i
obciazania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetrastpujace warunki:

— zapewnié odpowiedm sztywnd¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukiji,

— zapewnié wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganidokumentaciji
projektowej,

— zapewnié odpowiedm szczelné¢; polaczenia naruby migdzy ptytami g niedozwolone,

— wykazywa odpornd¢ na deformagj pod wptywem warunkéw atmosferycznych,

— powierzchnie deskowastykapce s¢ z betonem powinny ldypokryte warstw specjalnego oleju do form,
zaakceptowanego przezzimiera.

Deskowania powinny kiyprzed wypetnieniem mieszanketonow doktadnie sprawdzone i odebrane,
aby wykluczaty maliwos¢ jakichkolwiek znieksztataelub odchylé w wymiarach betonowej konstrukciji.
Wykonawca powinien zawiadothinzyniera, o tymze deskowanie jest gotowe do wypetnienia betonentylaa
wczesnie, aby lrynier byt w stanie dokortainspekcji deskowania przed akniem betonu.

Dopuszcza sinastpujace odchylenia deskowiad wymiaréw nominalnych przewidzianych
dokumentagj projektow:

— rozstawzeber deskowa+ 0,5 % i nie wgcej niz 2 cm,
— grubdi¢ desek jednego elementu deskowania: £ 0,2 cm,
— odchylenie deskowaod prostoliniowéci lub od ptaszczyzny o 1 %,
— odchyleniescian od pionu 0 = 0,2 %, lecz niegegj niz 0,5 cm,
— wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 cm na odcinku,3 m
— odchyiki wymiaréw wewntrznych deskowania (przekrojow betonowych):
- 0,2 % wysokéci lecz nie wecej niz - 0,5 cm,
+ 0,5 % wysokéci, lecz nie wgcej niz + 2 cm,
- 0,2 % grubéci (szerokdci), lecz nie wgcej niz — 0,2 cm,
+ 0,5 % grubéci (szerokdci), lecz nie wgcej niz + 0,5 cm.

Dopuszczalne ugtia deskowa:

1/2001 - w deskach i belkach pomostéw,
1/4001 - w deskach deskowaidocznych powierzchni mostéw betonowychzelbetowych,
1/2501 - w deskach deskowaiewidocznych powierzchni mostéw betonowyctelibetowych.

Wszystkie deskowania powinny dtego samego typu, dostarczone przez jednego peathuc
5.3.2.Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju @iego naley wykona& wedlug projektu
technologicznego, opartego na obliczeniach statyezytrzymatgciowych. Rusztowania powinny spetfia
wymagania podane w PN-99/S-10040 [17]. Rusztowamiaz uwzgkdniat podniesienie wykonawcze ustroju
niosacego (podane w dokumentacji projektowej) oraz wptpsiadania samych podpér tymczasowych
przyjetych przez Wykonawg Spos6b posadowienia rusztowania mostéwzyalegodné z administratorem
cieku lub rzeki oraz uzyskawszelkie pozwolenia.

W konstrukcji rusztowé& mazna dopdci¢ nastpujace odchylenia od wymiaréw lub pdienia:
a) zmniejszenie przekroju elementu niezegj niz 0 15 %,
b) odchylenie rozstawu pali lub ram do 5 %, lecz niecej niz 0 20 cm,
¢) odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radianeierze tukowej, lecz nie wtej niz wychylenie o+ 10

cm w poziomie w mierze liniowej,

d) rdéznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepéw) lodbtyznic (rygli lub dzwigarkéw) o+ 20 cm,
e) réznice w potaeniu gérnej krawdzi oczepu +2 cm i -1 cm,
f) strzatki r&zne od obliczeniowych do 10 %.

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinne stdbywa wytacznie w wyspecjalizowanym zakladzie
produkcji betonu, ktéry mae zapewni spetnieniezadanych w ST wymaga Wykonywanie masy betonowej
powinno odbywa si¢ na podstawie recepty roboczej zaakceptowane] pregniera.
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Dane dotyczce mieszanki roboczej powinny bymieszczone w sposoéb trwaly na tablicy,

w odniesieniu do 1 frbetonu i do jednego zarobu. Tablice powinny bgtawiane w pohtii miejsca mieszania
mieszanki betonowe;.

Przygotowujc mieszank betonowy wszystkie sktadniki powinno sdozowd wytacznie wagowo z
doktadndcia + 3 % w przypadku kruszywa oraz 2 % w przypadku pozostatych sktadnikéw. Wagi pawin
by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. @dzenia dozujce woa i ptynne domieszki powinny gy
sprawdzane co najmniej raz w migsi. Przy dozowaniu sktadnikow powinneg siwzgkdniat korekt
Zwiazam ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Sktadniki powinno si miesz& wytacznie w betoniarkach przeciwhigych. Czas mieszania powinien
by¢ ustalony déwiadczalnie w zatenosci od sktadu mieszanki betonowej oraz od rodzamdrenia
mieszajcego, jednak nie powinien bkrotszy nk 2 minuty.

5.5. Podawanie, uktadanie i zagszczanie mieszanki betonowej

5.5.1.Roboty przed przyspieniem do uktadania mieszanki betonowej

Przed przysipieniem do uktadania betonu najesprawdzt prawidtowa¢ wykonania wszystkich robét
poprzedzajcych betonowanie, zgodnie z pkt. 5.3.

Deskowanie nalgy pokry srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowarbadownictwie.

Nalezy pamgtat o wykonaniu wszelkiego rodzaju otwordw, nisz, zagh, zamocowa zgodnie z
dokumentagj projektova. Wszystkie konsekwencje wynikae z braku lub nieprawidtowgoi tych elementow
obciazaja catkowicie Wykonawe zaréwno jéli chodzi o péniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne
op&nienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzysych (wykonywanych przez innych podwykonawcéw).
5.5.2.Uktadanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do uktadania mieszanki betepawmaga si sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalg zrzucd& z wysokdci wickszej ni 0,75 m od powierzchni, na kipr
spada. W przypadku gdy wysakda jest wegksza, nalgy mieszank podawa& za pomog rynny zsypowej (do
wysokaici 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do Wwgsci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolityczhynaley przestrzegadokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzghiat nastpujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpér mieszahktonow nalezy uklada& bezpdrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grumd do 40 cm, zagszCzajc
wibratorami wgébnymi;

— przy wykonywaniu ptyt mieszarkbetonows nalery uklada& bezpdrednio z pojemnika lub rurogiju
pompy;

— przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornikowmkaw i stref przydylatacyjnych stosowa
wibratory wgkbne.

5.5.3.Zag:szczanie mieszanki betonowej

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalestosowd nastpujace warunki:

— wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami csrednicy nie
wiekszej ni 0,65 odlegtéci miedzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczynie poziomej,

— podczas zagpzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyk& zbrojenia ani deskowania butaw
wibratora,

- podczas zagszczania wibratorami weghbnymi naley zagkbia¢ butawe na gkbokas¢ 5+8 cm w warstwy
poprzedm i przytrzymywa butawg w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjméwawoli w
stanie wibrugcym,

- kolejne miejsca zagbienia butawy powinny by od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promianie
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtta zwykle wynosi 0,35 0,7 m,

- gruba¢ ptyt zag;szczanych wibratorami nie powinnacbgnniejsza ni 12 cm; plyty o mniejszej grukoi
nalezy zag;szcz& za pomog tat wibracyjnych,

— belki (taty) wibracyjne powinny hy stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plymostow i
charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diugd

— czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub helkata) wibracyjm w jednym miejscu powinien
wynosi od 30 do 60 s,

— wibratory przyczepne magby¢ stosowane do zagzczania mieszanki betonowej w elementach nie
grubszych ni 0,5 m, przy jednostronnym depte oraz 2,0 m przy obustronnym,

— zastg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykte20 do 50 cm w kierunku gbokasci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku diugei elementu. Rozstaw wibratoréw najeustalt doswiadczalnie, tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw povarny trwate i sztywne.

Oprzyradowanie, czasy i sposoby wibrowania powinnyg bygodnione i zatwierdzone przez
Inzyniera. Zabrania siwytadunku mieszanki w jedrhatd: i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.

5.5.4.Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nafg sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumenmtacj
projektowej i uzgodnionych z hynierem. Uksztalttowanie powierzchni betonu w praermboczej powinno
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by¢ uzgodnione z liaynierem, a w prostszych przypadkachzme s¢ kierowa zasad, ze powinna ona ky

prostopadta do kierunku nagen gtéwnych, uksztattowana i zlokalizowana zgodnieN-91/S-10042 [18].

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvaniwinna by starannie przygotowana do pctenia

betonu stwardniatego Zeviezym przez:

— usunkcie z powierzchni betonu stwardniategarych okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego wzkli
cementowego,

— narzucenie warstwy kontaktowej zsgego zaczynu cementowego o gridio2+3 mm lub zaprawy
cementowej 1:1 o gruboi 5 mm; dopuszcza gistosowanie warstw sczepnych, dla ktérych Wykonawca
przedstawi aprobatechniczia wydary przez IBDiM,

— obfite zwilzenie wod.

Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gszrzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sj odby pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodeieli temperatura
powietrza jest wysza nk 20° C to czas trwania przerwy nie powinien przekréczgodzin. Po wznowieniu
betonowania nafgy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrdo utczonego betonu.

5.5.5.Warunki atmosferyczne przy ukltadaniu mieszankobetvej i wazaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji natg wykonywa wytacznie w temperaturach niezezych nk plus 5° C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymagioco najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzngciem. Uzyskanie wytrzymaiai 15 MPa powinno byzbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konsjauk

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do -5° C, jednak wyntaga
zgody Ineyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej tempgra20° C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przediudigyta w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania pmaiego
wytrzymaitaici 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w choyli&zniania betoniarki nie powinna by
wyzsza nk 35 °C.

b) Zabezpieczenie robo4t betonowych podczas opaddw

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotow# sposob pogpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygot@vadpowiedniej iléci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzckniezego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie wedaszczu
bez stosowania odpowiednich zabezpiécze

5.6. Piekgnacja betonu

Bezparednio po zakaczeniu betonowania zalecg girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu i chreeymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia iyej ni +5° C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakczenia
betonowania rozpogé pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadZzija co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na ddb Przy temperaturze +15° C i wszej, beton nalgy polewa& w ciagu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w daieco najmniej raz w nocy, a w ngghe dni jak wyej.

Nanoszenie bton nieprzepuszegsich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy bet@nbzdzie s¢
taczyt z nastpng warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane specjalne wymagania ofirie
jakasci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgetjaagania normy PN-EN 1008:2004 [14].

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny¢ lmhronione przed uderzeniami idrganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrmtcsci nasciskanie co najmniej 15 MPa.

5.7. Rozbiérka deskowa i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, ni@ nasipi¢ po osagnieciu przez beton petnej wytrzymdio
projektowej i po okresie dojrzewania oklanym w ST i dokumentacji projektowej. Wdniejsze
rozformowanie elementéw konstrukcji jest #ive jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akeejit
Inzyniera.

5.8. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla widocznych powierzchni betonowych obamija nastpujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie masbyé gtadkie i réwne, bez zaddien, wybrzuszé ponad
powierzchng,

b) pekniecia i rysy & niedopuszczalne,

c) réwnas¢ gérnej powierzchni ustroju Bpego przeznaczonej pod izolagowinna odpowiadawymaganiom
producenta zastosowanej hydroizolacji i ST élajacej warunki uktadania hydroizolaciji,

d) ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych adignych powinno nagpowa podczas
betonowania elementu. Wykluczae sizpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Pagient ptyty
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powinno s¢ wyréwnywa podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchyderdwnaci powierzchni
zmierzone na facie dtugo 4,0 m nie powinno przekraaza,0 cm,

e) ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny¢hyszlifowane; jeeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykozenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezednio po rozebraniu
deskowa naley wszystkie wystajce nieréwnéci wyréwna za pomoe tarcz karborundowych i czystej
wody,

f) gtadka¢ powierzchni powinna cechowssig brakiem lokalnych progéw, rakow, wegien i wybrzusza,
wystapcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczaladakalne nieréwnéci do 3 mm lub wgibienia do 5 mm,

g) ewentualnedczniki stalowe (drutsruby itp.), ktére spetniaty funkejstezen deskowa lub inne i wystaj z
betonu po rozdeskowaniu, powinnycbgbckte przynajmniej 1 cm pod wykeozory powierzchmi betonu, a
otwory powinny by wypetnione zaprawcementow.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny imaprawione na koszt Wykonawcy.8ai wystapce
powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zalglenia wypetnione betoneaywicznym o sktadzie zatwierdzonym
przez Irkyniera. Bardzo die ubytki i nieréwnéci ptyty przekraczaijce 2 cm nalgy naprawé betonem
cementowym bezskurczowym wykonanym wg specjalrajrtelogii zatwierdzonej przezipniera.

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny hy zgodne z dokumentacjprojektows i ST. Do robét wykéczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do istoyeh warunkéw terenowych, takie jak:
— odtworzenie elementdéw czasowo usiyth,

— roboty poradkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasiaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrgai, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéwomgke przez
dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzaiwtasciwosci zastosowanych materiatdw na zgostha
wymaganiami podanymi w ST,

b) wykona wiasne badania wdaiwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robotedéne w pkcie 2
lub przez lityniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania sktadnikow mieszanki betonowej
Bezparednio przed gyciem cementu do wykonania mieszanki betonowejaygiezeprowadzi
kontrole obejmujca:
— oznaczenie czasu gziania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
— o0znaczenie zmiany odipsci wg PN-EN 196-3:1996 [4],
— obecndci grudek gliny.
Wyniki bada powinny odpowiadawymaganiom podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla cementu

Klasa Wytrzymatai¢ nasciskanie, MPa, Pocatek | Statd¢ objetosci
cementu wczesha normowa, czasu wW4- | (rozszerzaln&),
po 2 dniach| po 7 dniach] PO 28 dniach | zania, min mm
Klasa 32,5 - >16 2325 | <525 275
Klasa 42,5 >10 - 2425 | <625 =60 <10
Klasa 52,5 >20 - 2525 - > 45

Nie dopuszcza siobecndci grudek gliny.

W przypadku gdy:
— czas wizania lub zmiany okjosci nie odpowiadaj PN-EN 196-3:1996 [4],
— cement przechowywany jest niezgodnie z postanoamniPN-EN 197-1:2002 [2],
— okres przechowywania cementu jestzdizy niz podano w PN-EN 197-1:2002 [2],
obowizuje oznaczenie wytrzymaici cementu naciskanie wg PN-EN 196-1:1996 [3]
Przed ayciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej,kdkdej dostarczonej partii, néalg
przeprowadzi kontrok obejmujca:
— oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-EN 933-2:2000 [9
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— oznaczenie ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001 (@6tyczy kruszywa grubego),
— o0znaczenie zawarloi zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [11],
— oznaczenie zawaroi grudek gliny (oznaczgjak zawarté¢ zanieczyszczaeobcych),
— oznaczenie zawaroi pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12].

Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.2.

Przed uyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz pazypadku stwierdzenia
zanieczyszczenalezy przeprowadsi badania zgodnie z PN-EN 1008:2004 [14].

Dodatki i domieszki do betonu nalebad& zgodnie z ich aprobatechnicza wydary przez IBDIM
oraz PN-EN 934-2:2002 [24].

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi #gnierowi do akceptacji.

6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.4.1.Zakres kontroli

Kontroli podlegag nastpujace wtasciwosci mieszanki betonowej:
— konsystencja mieszanki betonowej,
- zawart@¢ powietrza w mieszance betonowej
oraz betonu:
- wytrzymala¢ betonu n&ciskanie,
— nasikliwo$¢ betonu,
- odporng¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalrig wody przez beton.

llos¢ pobieranych prébek do kontroli jad@ betonu powinna hyzgodna z wymaganiami podanymi w
PN-88/B-06250 [15] oraz w planie kontroli jadod betonu zawieragego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na
czesci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegétowe dkree liczebnéci i termindw pobierania prébek do
kontroli jakasci mieszanki i betonu. Plan kontroli jada betonu podlega akceptacjizymiera. Projektant mie
okresli¢ dodatkowe wymagania dotygze kontroli jakdci betonu.

6.4.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadzazgjodnie z planem kontroli jakoi betonu a take na
probkach laboratoryjnych podczas projektowaniadiklmieszanki betonowej i ngphie przy stanowisku
betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednepmyiroboczej, a w tym raz na jej patku. Badanie naley
przeprowadzi zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Rdice pomédzy przygta konsysteng mieszanki a
kontrolowarn, nie powinny przekroczywartasci podanych w pkt. 2.4.1.

Dopuszcza si korygowanie konsystencji mieszanki betonowej awghie poprzez zmianzawartdci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statlego skosumodno-cementowego wi/c, ewentualnie przez
zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z28.4 niniejszej specyfikacji techniczne;.
6.4.3.Sprawdzenie zawartoi powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawarfoi powietrza w mieszance betonowej przeprowadgzasitod, cisnieniowa
zgodnie z planem kontroli jakoi betonu a take podczas projektowania sktadu mieszanki betoncavejzy
stosowaniu domieszek napowietrznych co najmniejwrazasie zmiany roboczej podczas betonowania. ildada
to nalery przeprowaddi uzywajac przyradu pomiarowego wg PN-85/B-04500 [18Jodnie z PN-88/B-06250
[15].

Zawartg¢ powietrza w zagszczonej mieszance betonowej nie powinna przekégozadzialow
wartcsci podanych w rozdz. 2.4.1 niniejszej specyfikacji.

6.4.4.Sprawdzenie wytrzymadoi betonu nagciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymaid betonu n&ciskanie (klasy betonu) nale pobra probki o liczndci
okreslonej w planie kontroli jakéci, lecz nie mniej rii: 6 prébek na paktibetonu lub na jeden element obiektu
(np. stup, podpay) o obgtosci do 50 M, 12 prébek w przypadku elementéw konstrukcji beteych o obgtosci
powyzej 50 nt, 1 prébk na 100 zarobéw, 1 prébkia 50 m, 1 prébk na zmiar robocz oraz 3 prébki na
partie betonu. Prébki pobieraesprzy stanowisku betonowania, losowo po jednej,ndmviernie w okresie
betonowania, a nagtnie przechowuje sii bada zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Ocenie poailegszystkie
wyniki badania probek pobranych z partii.

Typ probek do badawytrzymatdci nasciskanie okrélono w normie PN-88/B-06250 [15]. W
przypadku badania probek innyctz piodstawowe (szeienne o boku 150 mm), wyniki nalesprowadz do
probki podstawowej, stosi wspotczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250]15

Do okre&lonej klasy mana zakwalifikowa beton o okrédonej wytrzymaldci gwarantowanej
okreslonej wg PN-88/B-06250 [15].

Badanie betonu, jeli dokumentacja projektowa nie zaktada inaczeyyipoo by przeprowadzane na
prébkach z betonu w wieku 28 dniz@é badanie jest przeprowadzane na prébkach o inmigku, naley
wynik sprowadzt do wytrzymatéci odpowiadajcej wiekowi betonu 28 dni, stogigj wspotczynniki
przeliczeniowe wg PN-88/B-06250 [15].
6.4.5.Sprawdzenie naghliwosci betonu
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Badanie nalgy przeprowadzi zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie gidsiosci betonu
przeprowadza sina prébkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadeszanki betonowej oraz na prébkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie mestakontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu oraz nie rzadzieirli raz na 5 tys. frbetonu. Zalecasbadanie naskliwosci na
prébkach wyaitych z konstrukcji. Oznaczanie nagdiwosci na prébkach wyetych z konstrukcji przeprowadza
sie zgodnie z planem kontroli, zaleca siykonanie badania na co najmniej na 5 probkachgokeh z
wybranych losowo rinych miejsc konstrukcji, po 28 dniach dojrzewarghonu.
6.4.6.Sprawdzenie odpordoi betonu na dziatanie mrozu

Badanie nalgy przeprowad#i zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopmiazoodpornéci
betonu przeprowadzagsna probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnyoticzas ustalania sktadu
mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranyzi gianowisku betonowania zgodnie z planem kontroli
lecz co najmniej 2 razy w okresie wykonywania obietraz nie rzadziej nil raz na 5 tys. frbetonu. Zaleca
sie badanie mrozoodporic na probkach wyetych z konstrukcji, w liczbie wskazanej w planienkmli. Do
sprawdzania stopnia mrozoodposcidbetonu w elementach maych stycznét zesrodkami odmraajacymi,
zaleca i stosowanie badania wg metody przyspieszonej (W@&B-06250 [15]).

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek hadatporndci betonu na dziatanie mrozu
powinno by wykonane wg PN-88/B-06250 [15], z zastosowaniemdywraz 2 % roztworu solnego (NacCl), na
oddzielnych prébkach.

Wymagany stopie mrozoodpornéci betonu F150 jest aginigty, jesli spetnione g nastpujace
warunki:

a) po badaniu metadzwykia, wg PN-88/B-06250 [15]:
— probka nie wykazujegknig¢,
— laczna masa ubytkdw betonu w postaci zniszczonycbznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa itp.
nie przekracza 5 % masy probek nie zarangch,
— obnizenie wytrzymaléci na sciskanie w stosunku do wytrzymaé prébek niezameanych nie jest
wieksze nk 20 %,
b) po badaniu metagdprzyspieszonpwg PN-88/B-06250 [15]:
— prébka nie wykazujegkniec,
— ubytek obgtosci betonu w postaci zluszazeodtamkéw i odpryskéw nie przekraczazadnej probce
wartasci 0,05 ni/m? powierzchni zanurzonej w wodzie.
6.4.7.Sprawdzenie przepuszczasobwody przez beton (wodoszczededbetonu)

Badanie nalgy przeprowadzi zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stoprodoszczelntci
betonu przeprowadzagsna probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnyoticzas projektowania sktadu
mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranyzi gianowisku betonowania zgodnie z planem kontroli
lecz co najmniej 3 razy w okresie betonowania nigerzadziej ni raz na 5000 fbetonu. Dopuszczacsi
badanie wodoszczelba na prébkach wyetych z konstrukcji, pod warunkieme nie spowoduje to ohrenia
wodoszczelnéci obiektu. Wymagany stopievodoszczelnéci betonu W8 jest osginicty, jesli pod ciénieniem
wody réwnym 0,8 MPa w czterech na &zprébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 [15] shiaerdza si
oznak przegkania wody.
6.4.8.Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych
normg PN-88/B-06250 [15] i planem kontroli jaka oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badedotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.
6.4.9.Badania nieniszeze betonu w konstrukgcji
W przypadkach technicznie uzasadnionyctyiier mae zlecé przeprowadzenie badania betonu w konstrukcji.
Do badania betonu w konstrukcji mplgy¢ wykorzystane nagpujace metody:

— sklerometryczna (np. za pompitotka Schmidta wg PN-74/B-06262 [20]),

— ultradzwiekowa (wg PN-74/B-06261 [21]),

— lokalnie niszczce (np. metoda badgriobek wycttych z konstrukciji),

— inne metody bada posrednich i bezpé&rednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zwekgfiania
proponowanej w nich kalibracji cech wytrzym@&@mwych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji
odwiertach lub wykonanych wcagiej probkach.

6.5. Tolerancje wymiar6w betonowych konstrukcji motowych
Podane riej tolerancje wymiaréw mima traktowd jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja pkipwa
albo ST nie przewiddgjinacze;.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od oenych w dokumentacji projektowej wynesz
— dhugos¢ przesta:+ 2,0 cm,
— rozpietos¢ usytuowania toysk:+ 1,0 cm,
— 0$ podtwzna w planie+ 2,0 cm,
— usytuowanie w planie belek podhych i poprzecznycht 2,0 cm,
— wysoka¢ dzwigara: +0,5 % i -0,2 %, lecz nie g@giej niz 5 mm,
— szerokd¢ dzwigara: +0,4 % i -0,2 %, lecz nie ggej niz 3mm,
— grubcs¢ ptyt: +1 % i -0,5 %, lecz nie wtej niz = 0,5 cm,
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— rzedne wysokéciowe:+ 1,0 cm,
Tolerancje dla fundamentow:
— usytuowanie w planiet 5,0 cm (dla fundamentéw o szer. < 2,04n2,0 cm),
— rzedne wierzchu tawyt 2,0 cm,
— ptaszczyzny i krawedzie - odchylenie od piont: 2,0 cm,
Tolerancje dla podpér masywnych i stupowych:
— pochyleniescian i stupéw: 0,5 % wysokoi (jednak dla stupéw nie weej niz 1,5 cm),
— wymiary w planie: 2,0 cm dla podpor masywnych,1,0 cm dla podpér stupowych,
— rzedne wierzchu podpory: 1,0 cm.

6.6. Kontrola rusztowai i deskowai

Badania elementéw rusztowadeskowa nalezy przeprowadzaw zaleznosci od wytego materiatu

zgodnie z:
— PN-89/S-10050 [22] w przypadku elementdw stalowych
— PN-93/S-10080 [23] w przypadku konstrukcji drewryieim

Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktémegjery sprawdzé:

— rodzaj uytego materiatu na zgodfoz projektem technologicznym,

— faczniki, zhcza,

— poziomy goérnych krawedzi przed obecizeniem i po obeizeniu oraz krawdzi dolnych stanowicych miag
odksztatcalnéci posadowienia (niwelacyjnie),

— efektywnG¢ stezen,

— wielkos¢ podniesienia wykonawczedo,

— przygotowanie podia i sposdb przekazywania naciskdw na paeito

Kazde deskowanie powinno podlégadbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioawinny byé:

— rodzaj wytego materiatlu na zgodfioz projektem technologicznym,

— szczelné¢ deskowa w ptaszczyznach i natach,

— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowa przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z
poziomem wymaganym.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania poplry¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w
nawiazaniu do niezatenych reperow.

Podczas budowy rusztowadeskowa oraz podczas ich okgianiaswiezym betonem powinny kiy
prowadzone badania geodezyjne w nganiu do reperéw giagtwowych. Pomiary te powinny byrowadzone
rowniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiéeskdwa i rusztowa az do wykonania prébnego
obcizenia.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidoaczej, wszystkie widoczne powierzchnie
betonowe powinny biygtadkie i mi€ jednolity barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie mogy¢ widoczne
zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pasdsne przez wewgtrzng wyktadzire deskowa, ktéra
powinna by odpowiednio przymocowana do deskowanigkri®cia elementéw konstrukcyjnycl s
niedopuszczalne. Dopuszcza sisy skurczowe przy rozwarciu nieakszym ni 0,2 mm; jeeli otulina
zbrojenia jest zgodna z PN-91/S-10042 [18]. Rysyi¢epowinny przekraczadtugasci 1,0 m w kierunku
podiuznym i potowy szeroki belki w kierunku poprzecznym, lecz niega€j niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalewypetnic betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymaléci nie mniejszej ri wytrzymaiaé betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidtoded
wykonczenia powierzchni mugdy¢ naprawione przez Wykonawic

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest n? (metr szécienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0QWymagania ogolne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentaqjrojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbidr robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj

— wykonanie deskowai rusztowa,
— wykonanie betonu w konstrukcjach ulegjch zakryciu (np. fundamentéw).
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Odbiér tych robét powinien Ky zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne“ [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

(1],

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 froetonu obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow i spta,
wykonanie i uzgodnienia projektow technologicznyaehtym projektéw deskowai rusztowat),
wykonanie operatdw wodnoprawnych dla konstrukcin¢gasowych (np. rusztowania) na czas robét nad
rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodni@ozwole,
opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betgob,
wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
oczyszczenie deskowania,
przygotowanie i transport mieszanki,
utozenie mieszanki betonowej z zsgczeniem i pielgnach,
przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnygbraypadku przerw roboczych,
wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sfuz
wykonanie przerw dylatacyjnych,
wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dolamtacy projektowa otworéw jak rownie
osadzenie potrzebnych zakotwjenarek, rur itp.,
rozbiorke deskowa, rusztowa i pomostow,
oczyszczenie stanowiska pracy i usgie, kedacych wlasnécia Wykonawcy, materiatdw rozbiérkowych,
wykonanie badai pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprgu.
Wszystkie roboty powinny kywykonane wg wymagadokumentaciji projektowej, ST i specyfikacji

technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsza OST obejmuje:

10.

roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robot podstawowych, ale saigprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbét
tymczasowych.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne

10.2. Normy
2. PN-EN 197-1:2002 Cement. @2 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodito dotyczice cementow
powszechnegozytku
3. PN-EN 196-1:1996  Metody badania cementu — Oznaezayirzymatdci
4. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu — Oznaezzz@su wjzania i statéci objgtosci
5. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
7. PN-91/B-06714.34  Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie reaktywngci alkalicznej
8. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamam@awierzchni drogowych
9. PN-EN 933-1:2000  Badanie geometrycznychsuitaosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego
10. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznychsail@osci kruszyw. Czs¢ 4. Oznaczanie ksztattu ziarn
11. PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie zawartixi zanieczyszczeobcych
12. PN-78/B-06714.13  Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawart&i pyldw mineralnych
13. PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycinydasciwosci kruszyw - Czs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nasikliwosci
14. PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyéikaobierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskameproceséw
produkcji betonu
15. PN-88/B-06250 Beton zwykly
16. PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papver
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17. PN-99/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betomoxelbetowe i spyzone. Wymagania i

badania

18. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betomaelbetowe i spyzone. Projektowanie

19. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech finych i wytrzymatéciowych

20. PN-74/B-06262 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleroncztig badania
wytrzymalaici betonu na@ciskanie za pomacmtotka Schmidta typu N

21. PN-74/B-06261 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultwidkowa badania
wytrzymataici betonu ngciskanie

22. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania

23. PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewaialiymagania i badania

24. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy zyaa. Czs¢ 2. Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodrig, znakowanie i etykietowanie

10.3. Inne dokumenty

25. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjiria 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaflabiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz. U. nr 63, poz. 735

26. Zalecenia dotycxe stosowania domieszek i dodatkéw do betonéw iramepw budownictwie
komunikacyjnym. GDDP, 1998
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M - 13.02.00. BETON NIEKONSTRUKCYJNY W OBIEKCIE MOS TOWYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji tecknigj § wymagania dotyece wykonania i odbioru
robét budowlanych, zwkzanych z wykonaniem oraz ueniem betonu niekonstrukcyjnego klasy penB25, w
drogowych obiektach itynierskich administrowanych przez GDDKIA OddzialZielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowandaib jako dokument przetargowy i kontraktowy priscaniu
i realizacji robét na obiektach mostowych admimoigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géreramach
kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez gddkia Oddziat Zelona
Gora”

1.3. Zakres robo6t obgptych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem i odbiorem betonu niekonstrukcyjnegasklponiej B25, oraz utgeniu go w niekonstrukcyjnych
elementach (jak podie taw fundamentowych, podwalina umocnieniazkto przyczotka, nadbeton i inne)
drogowych obiektow imynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Beton niekonstrukcyjny — beton w elementach obiektistowego, ustalonych w dokumentacji
projektowej, o wytrzymakxi mniejszej ni wytrzymatai¢ betonu klasy B 25.

1.4.2.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigolne” [1] pkt 1.4 oraz z OST M-13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny w obiekcie mostowym” [2].

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[i], pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pude&w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Dla betonu niekonstrukcyjnego, tzn. klasysziej niz B25, stosowanego w drogowych obiektach
inzynierskich nie obowizuja wymagania podane w Rozpadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technichnjakim powinny odpowiadadrogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie [16]. Beton powinienchyykonany zgodnie z zasadami podanymi w PN-88/B-
06250 [14].

2.2. Wytrzymatosé betonu
Beton powinien mi€ wytrzymatai¢ okreslona klas zgodm, z dokumentagj projektow.

2.3. Skfadniki mieszanki betonowej
2.3.1.Cement

Do wykonania betonu klasy paej B25 powinien by stosowany cement portlandzki CEM |
niskoalkaliczny klasy 32,5 N spetniay wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [3].

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu @@ggteez dodatkow).

Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejaygiezeprowadzi kontrok
obejmupca:

— oznaczenie czasu gziania wg PN-EN 196-3:1996 [5],
— o0znaczenie zmiany odipsci wg PN-EN 196-3:1996 [5].

Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami dla cementu klasy 32,5 N ppaiéaw normie PN-
EN 197-1:2002 [3].

Nie dopuszcza siwystkpowania grudek nie dgych st rozgnigc¢ w palcach.

Cement naley przechowywé w spos6b zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:78D8raz BN-
88/6731-08 [6].

Do kazdej partii dostarczonego cementu must dgliczoneswiadectwo jakéci (atest) wraz z
wynikami bada z uwzgkdnieniem wymaga ST. Kazda partia cementu przed jejyciem do betonu musi
uzyska& akceptagj Inzyniera.
2.3.2.Kruszywo
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Kruszywo do wykonania betonu klasy pazgjiB25 powinno by marki nie mniejszej ti20 i

odpowiadé wymaganiom normy PN-86/B-06712 [7] dla kruszywneralnych. Ponadto kruszywo powinno

spetniad ponizsze wymagania:

— jako kruszywo grube powinien bygtosowanywir o maksymalnym wymiarze ziarna niegkszym niz 31,5
mm,

— faczne uziarnienie kruszywa powinno §ti sic w granicach podanych na rysunku 1,

— przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowejrubszych naley uwzgkdni¢ wymagania pktu 2.4,

— ziarna kruszywa nie powinny bywigksze nk 1/3 najmniejszego przekroju poprzecznego elemeidid
odlegtaci w $wietle migdzy prtami zbrojenia, lgacymi w jednej ptaszcznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszyw&105 mm (dla betonu klasy paerj B25)
100 100
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Przed ayciem poszczegdlnych partii kruszywa do betonu &omna jest akceptacjazymiera, ktéra
powinna by wydana na podstawie:

a) swiadectwa jakéci kruszywa wystawionego przez dostawdeklaracji lub certyfikatu zgoddoi z PN-86/B-
06712 [7]) i zawierajcego wyniki peinych badazgodnie z PN-86/B-06712 [7] oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotycego reaktywnéi alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badauszywa obejmujcych:

oznaczenie skltadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [8

- o0znaczenie ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:200Xd6jyczy kruszywa grubego),

— o0znaczenie zawarloi zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [10],

— oznaczenie zawarloi grudek gliny (oznaczgjak zawarté¢ zanieczyszczaeobcych),

— oznaczenie zawaroi pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [11],

- nalezy prowadzé biezaca kontrok wilgotnosci kruszywa wg PN-771097-6:2000 [12] oraz stato
zawartaci frakcji 0+ 2 mm dla korygowania recepty roboczej betonu.
W przypadku, gdy kontrola wykae niezgodné cech danego kruszywa z wymaganiami PN-86/B-06712

[7], uzycie takiego kruszywa nie nasipi¢ po jego uszlachetnieniu, np. przez dodatek odpimigd frakcji

kruszywa.

2.3.3.Woda zarobowa do betonu

Wode zarobowy do betonu naley czerpa z wodociagdw miejskich. Stosowanie wody wodagowe]
nie wymaga bada Woda zarobowa dla betonu powinna odpowtadaymaganiom normy PN-EN
1008:2004[13].
2.3.4.Domieszki i dodatki do betonu
Dopuszcza sizastosowanie domieszek i dodatkoéw do betonu padnk@ém przeprowadzenia kontroli
skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrayoici, zwickszenie nagkliwosci i skurczu po
stwardnieniu betonu. Natg tez ocent wptywy domieszek na zmniejszenie trwabbetonu. Ze wzgldu na
wymaganie osigniecia przez beton okénego stopnia mrozoodpor§w nalezy stosowa domieszki
napowietrzajce.

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien pstagic aprobat techniczia wydana przez IBDiM oraz
atest producenta.

2.4. Sktad mieszanki betonowej
2.4.1.Ustalanie sktadu mieszanki betonowej
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Sktad mieszanki betonowej powinienchystalony zgodnie z ST oraz narfAN-88/B-06250 [14] tak,
aby przy najmniejszej ikei wody zapewnd szczelne utzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala latmwiram Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on
zatwierdzenia przez hyniera.

Sktad mieszanki betonowej powiniendaystalony zgodnie z nagtujacymi zasadami:

1) sktad mieszanki betonowej powinien przy najnszej ilaici wody zapewnri szczelne utzenie mieszanki w
wyniku zagszczania przez wibrowanie,

2) warta¢ stosunku w/c powinna Bynie wicksza nk 0,6 dla betonu nazanego bezpi@ednio na dziatanie
czynnikow atmosferycznych inD,55 dla betonu natanego na staly dogt wody przed zamarzggiem,

3) odpowiedn urabialnd¢ mieszanki uzyskuje siprzez dobér konsystencji mieszanki oraz dobor

odpowiedniej ilgci zaprawy i 4cznej ilagsci cementu i frakcji kruszywa pargj 0,125 mm:

— konsystencja mieszanki nie powinnatbrgadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PIB-8%250
[14]), sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm don5agy metody stzka opadowego. Dopuszcza Si
badanie stzkiem opadowym wylcznie w warunkach budowy. Rdice medzy zaldona konsystengj
mieszanki, a kontrolowannie mog, przekroczy + 20 % wartdci wskanika Ve-Be i+ 10 mm przy
pomiarze stokiem opadowym.

— ilos¢ zaprawy i dczm ilos¢ cementu i frakcji kruszywa pargj 0,125 mm podano w tablicy 1.

Tablica 1. llé¢ zaprawy, cementu i kruszywa zapewsnigj urabialné¢ mieszanki betonowe;j

Najmniejsza suma ofjosci l
Zalecana ilé¢ zaprawy | absolutnych cementu i ziaren

Rodzaj elementu wdn? na 1 n kruszywa poniej 0,125 mm,
mieszanki betonowej| w dn? na 1 ni mieszanki
betonowej

Zelbetowe i betonowe elementy|i
konstrukcje o najmniejszym

wymiarze przekroju vékszym ni
60 mm i kruszywie do 31,5 mm

450+550 80

4) stosunek poszczegblnych frakcji kruszywa grubegtalany déwiadczalnie powinien odpowiada
najmniejszej jamistei. Zawarté¢ powietrza w mieszance betonowej, badana met@gdienionws wg PN-
88/B-06250 [14], nie powinna przekracéza
— wartdsci 2 % w przypadku niestosowania domieszek naporagtych,

— przedziatéw wartéci podanych w tablicy 2 w przypadku stosowania dzanek napowietrzggych,

Tablica 2. Zawart& powietrza w mieszance betonowej z domieszkami wagizapcymi
ZAWARTOSC POWIETRZA W%,

L.p. RoDzAJ BETONU PRZY UZIARNIENIU KRUSZYWA
0+31,5mMMm
1 BETON NARAZONY NA CZYNNIKI 3+5
ATMOSFERYCZNE
5 BETON NARAZONY NA STALY DOSTEP 41:6
WODY, '

PRZED ZAMARZNIECIEM

5) maksymalne iléci cementu nie powinny przekraéz450 kg/ni. Dopuszcza si przekroczenie tej ifai 0 10
% w uzasadnionych przypadkach za zgbtyniera.
Najmniejsza dopuszczalna tocementu na 1 frmieszanki betonowej wynosi:
— dla betonu natmnego bezp&ednio na dziatanie czynnikéw atmosferycznych: &g (dla betonu
zbrojonego) i 250 kg (dla betonu niezbrojonego),
— dla betonu natanego na staly dogt wody, przed zamarzggiem: 270 kg,

6) recepta mieszanki betonowej redy¢ ustalona dowokp metod, doswiadczalr, lub obliczeniowo-
doswiadczalr, zapewniajca uzyskanie betonu o wymaganych $davosciach. Przy projektowaniu skiadu
mieszanki betonowej zagzczanej przez wibrowanie i dojrzewegj w warunkach naturalnyckrédnia
temperatura dobowa niezsia nk 10°C), srednia wymagam wytrzymaitcé nasciskanie naley okresli¢ jako
réwng 1,3 RC.

2.4.2.Wymagane wigciwosci betonu

Jezeli ST nie podaje inaczej, beton powinien spétmigmagania zestawione w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci betonu

L.p. Cecha Wymaganie Metoda badéawg

1 | Nasikliwosc¢ Do 5% PN-88/B-06250 [15]
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2 | Wodoszczelng | Wieksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250 [1%

—_

3 | Mrozoodporné | Ubytek masy nie wkszy od 5 %. PN-88/B-06250 [15]
Spadek wytrzymalkei nie wigkszy od
20 % po 150 cyklach zamiania i
odmraania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek hadatpornéci na dziatanie mrozu powinno by
wykonane wg PN-88/B-06250 [14], z zastosowaniemyna@z 2 % roztworu solnego (NacCl), na oddzielnych
prébkach.

Uwaga:
Dla betonu podtza, ktérego zadaniem jest jedynie ochrona zbrojemidamentéw przed zanieczyszczeniem
gruntem, powysze wymagania magdoy¢ odpowiednio zmniejszone w ST lub dokumentacji gktgwej. W
podobny spos6b mady¢ obnizone wymagania dla betonu niekonstrukcyjnego w ihnyeniej
odpowiedzialnych elementach obiektu.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogblne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, {4t 3.

3.2. Sprat do wykonania robét
Sprzt do wykonania robét powinien spetizwymagania podane w OST M-13.01.00 [2], pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdélne” [1], pkt
4.

4.2. Transport i przechowywanie sktadnikéw mieszankoetonowe;
Transport i przechowywanie sktadnikow mieszankbhetvej powinny by zgodne z wymaganiami
podanymi w OST M-13.01.00 [2], pkt4.2i4.3.

4.3. Ogolne zasady transportu masy betonowej
Zasady transportu mieszanki betonowej powinny 2zgodne z wymaganiami podanymi w OST M-13.01.00 [2]

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
0Ogoblne zasady wykonywania robét podano w OST D-M30®O0 ,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.

5.2. Zalecenia ogo6lne

5.2.1.Zgodna¢ wykonywania rob6t z dokumentac;j

Sposo6b wykonania rob6t powiniendygodny z dokumentacja projektawST i z wymaganiami normy PN-
88/B-06250 [14praz dokumentagjtechnologicza dostarczos przez Wykonawgi zatwierdzon przez
Inzyniera.

Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wake; powinna zawier&projekt organizacii i
harmonogram robét uwzglniajacy wszystkie warunki, w jakicheola wykonywane roboty betoniarskie,
ewentualne projekty wykonawcze deskawprojekt technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejmagow

— wybdr sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposG6b wytwarzania mieszanki betonowej,

— spos6b transportu mieszanki betonowej,

— kolejncs¢ i sposéb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposolezknia betonu w przerwach,

— spos6b piglgnacji betonu,

— warunki rozformowania elementu konstrukciji,

— zestawienie koniecznych bada

5.2.2.Zakres robot

Podstawowe czynroi przy wykonywaniu rob4t obejmayj

roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskaéjyya

wytworzenie mieszanki betonowej,

podawanie, ukltadanie i zeggczanie mieszanki betonowej,

pielegnacg betonu,

rozbiérke deskowa,

wykanczanie powierzchni betonu,

roboty wykaczeniowe.
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5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysfpieniem do robét betoniarskich, powinnatsgwierdzona przez #yniera prawidtoweé¢
wykonania wszystkich rob6t poprzedaajch betonowanie, a w szczeg&lon
— prawidtowas¢ wykonania deskowg
— prawidtowas¢ wykonania zbrojenia, §# wystepuje,
— zgodndg¢ rzednych z dokumentacja projektaw
— czysta¢ deskowania oraz obecitowkladek dystansowych zapewnieych wymagaa wielkosé otuliny (w
przypadku betonu zbrojonego),
— przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozolvego w miejscu przerwy roboczej,
— prawidtowas¢ wykonania wszystkich robét zanilgajch,
— prawidlowas¢ rozmieszczenia i niezmien§toksztattu elementéw wbudowywanych w betoadwnstrukcg
(np. marki),
— gotowas¢ sprztu i urzadzer do prowadzenia betonowania.
W uzasadnionych przypadkach Wykonawca dostarczgkirtechniczny deskowiawykonany w oparciu o
rysunki zawarte w dokumentaciji projektowej lub wigzsnego opracowania. Ustalona konstrukcja deskowa
powinna by sprawdzona na sity wywotane parciéwiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z
pojemnikéw z uwzgidnieniem szybkgci betonowania i sposobu zsgczenia.
Konstrukcja deskowania powinna spetnreastpujace warunki:
— zapewnig odpowiedn sztywna¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukcii,
— zapewnig wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiamkudtentaciji projektowej (w
przypadku elementéw widocznych),
— zapewnigé odpowiedn szczelnéc,
— wykazywa odpornd¢ na deformag pod wptywem warunkéw atmosferycznych,
— powierzchnie deskowiastykapce st z betonem powinny tiypokryte warstw specjalnego oleju do form,
zaakceptowanego przezzimiera.
Deskowania powinny zapewmiavykonanie elementéw betonowych z doklagéinig + 1 cm.

5.4. Wytwarzanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinne sdbywa zgodnie z zasadami podanymi w OST M-
13.01.00 [2] pkt 5.4.

5.5. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Zasady podawania i uktadania mieszanki betonowgymvroboty przygotowawcze, uktadanie i zagczanie,
dostosowanie do warunkéw atmosferycznych w traket®nowania oraz pigdnacja betonu powinny by
zgodne z OST M-13.01.00 [2], pkt 5.5.

5.6. Rozbidrka deskowa
Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢ po osignieciu przez beton petnej wytrzymatn projektowej i po
okresie dojrzewania okslonym w ST i dokumentacji projektowe;.

5.7. Wykanczanie powierzchni betonu

Powierzchnie betonu w elementach niekonstrukcyjmpamhinny by odpowiednio wykaczane wtedy, jeeli
dokumentacja projektowa lub ST stawitdakie warunki. W takich przypadkach, powierzchmiery
wykancza zgodnie z OST M-13.01.00 [2] pkt 5.8.

5.8. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentagcjprojektova i ST. Do robdt wykéczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do istoyeh warunkéw terenowych, takie jak:
— odtworzenie elementdéw czasowo usiyth,

— roboty poradkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakei rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymaganigotne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysapieniem do robét
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:
a) uzyskéd wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stastw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrei, aprobaty techniczne, ew. badania materialow omghe przez
dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzivtasciwosci zastosowanych materialdbw na zgoéthoz
wymaganiami podanymi w ST,
b) wykon& wiasne badania wsaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne w pkt 2 lub
przez Ireyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania skltadnikbw mieszanki betonowe;j
Bezpdrednio przed zyciem cementu do wykonania mieszanki betonowejaygiezeprowadzi
kontrol obejmujca:

132



— oznaczenie czasu gziania wg PN-EN 196-3:1996 [5],
— o0znaczenie zmiany odipsci wg PN-EN 196-3:1996 [5],
— obecndci grudek gliny.
Wyniki bada powinny odpowiadawymaganiom podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla cementu

Klasa Wytrzymata¢ nasciskanie, MPa, Poarek | Staléc objetosci
cementu wczesha normowa, | czasu wi- | (rozszerzalng),
Klasa 32,5 - >16 >325| <525 >75 <10

Nie dopuszcza siobecndci grudek gliny.
W przypadku gdy:
— czas wizania lub zmiany okjosci nie odpowiadaj PN-EN 196-3:1996 [5],
— cement przechowywany jest niezgodnie z postanoamniPN-EN 197-1:2002 [3],
— okres przechowywania cementu jestzdizy niz podano w PN-EN 197-1:2002 [3],
obowizuje oznaczenie wytrzymaici cementu naciskanie wg PN-EN 196-1:1996 [4]
Przed ayciem kruszywa do wykonania mieszanki betonoweg,kdkdej dostarczonej partii, nate
przeprowadzfi kontrok obejmujca:
oznaczenie skltadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [8
— oznaczenie ksztaltu ziaren wg PN-EN 933-4:200Xd8tyczy kruszywa grubego),
— o0znaczenie zawarloi zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [10],
— oznaczenie zawarloi grudek gliny (oznaczgiak zawarté¢ zanieczyszczaeobcych),
— oznaczenie zawaroi pytow mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [11].
Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w PN-86/B-06712dl&@]zwiru marki
20.
Przed ayciem wody do wykonania mieszanki betonowej orgzreypadku stwierdzenia
zanieczyszczenalezy przeprowadzi badania zgodnie z PN-B-32250 [14].
Dodatki i domieszki do betonu nalebad& zgodnie z ich aprobatechnicza wydary przez IBDiM.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®/ykonawca przedstawi #gnierowi do akceptacji.

6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Kontroli podlegag nastpujace wtasciwosci mieszanki betonowej:
— konsystencja mieszanki betonowej,

- zawart@¢ powietrza w mieszance betonowej,

oraz betonu:

— wytrzymatc¢ betonu naciskanie,

— nasikliwo$¢ betonu,

- odporng¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnig wody przez beton.

Zwraca s¢ uwag; na konieczn& wykonania planu kontroli jakoi betonu zawierapego m.in.
szczegotowe okitenie liczebnéci i termindw pobierania prébek do kontroli jdgko mieszanki i betonu. Plan
kontroli jakasci betonu podlega akceptacjizymiera.

Kontrole jakasci mieszanki betonowej i betonu najeprzeprowadzéa zgodnie z PN-88/B-06250 [14]
oraz OST M-13.01.00 pkt 6.3. Wyniki kontroli powinby¢ zgodne z pkt 2.4 niniejszej OST.

6.5. Tolerancje wymiaréw
Jezeli ST i dokumentacja projektowa nie przewigirjaczej, to wymiary elementéw nie powinnyni& sie od
projektowanych wdcej niz 0 1,0 cm.

6.6. Kontrola deskowai
Kazde deskowanie powinno podlégadbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbionwinny bye:
— rodzaj uytego materiatu na zgodoz projektem technologicznym,
— szczelné¢ deskowa w ptaszczyznach i natach,
— poziom goérnej krawdzi i powierzchni deskowa przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z
poziomem wymaganym.
Deskowania w czasie betonowania powinny pyzedmiotem kontroli geodezyjnej w nagéniu do
niezalenych reperow.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidoaczej, wszystkie widoczne powierzchnie
betonowe powinny biygtadkie i mi€ jednolity barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie mogy¢ widoczne
zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pasdsne przez wewgtrzng wyktadzire deskowa, ktéra

133



powinna by odpowiednio przymocowana do deskowania. Wszystiagprawidtowdci wykonczenia
powierzchni musgby¢ naprawione przez Wykonaw.c

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarows jest n7 (metr szécienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@@QWymagania ogoélne” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu podlegaj
— wykonanie deskowg
— wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajch zakryciu (np. podi@ pod fundamenty).
Odbiér tych robot powinien lyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 ,MAgania
ogolne” [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatréoi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
[1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fbetonu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatéw i spia,
— wykonanie i uzgodnienia projektéw technologicznych,
— opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek batgab,
— wykonanie deskowania,
— oczyszczenie deskowania,
— przygotowanie i transport mieszanki,
— utozenie mieszanki betonowej z zsgczeniem i pielgnach,
— przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnygbraypadku przerw roboczych,
— wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprz
— wykonanie przerw dylatacyjnych,
— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dolantacja projektow otworéw jak réwnie
osadzenie potrzebnych zakotwjenarek, rur itp.,
— rozbiorke deskowa,
— oczyszczenie stanowiska pracy i ugeie, kedacych wtasnécia Wykonawcy, materiatdow rozbiérkowych,
— wykonanie badai pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprau.
Wszystkie roboty powinny kiywykonane wg wymagadokumentacji projektowej, ST i specyfikacji
technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsza OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sasigorzekazywane
Zamawiajcemu i 8 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 WMAGANIA OGOLNE

2. M-13.01.00 BTON KONSTRUKCYJNY W OBIEKCIE MOSTOWYM
10.2. Normy

3. PN-EN197-1:2002 EMENT. CZESC 1: SKEAD, WYMAGANIA | KRYTERIA

ZGODNOSCI DOTYCZACE CEMENTOW POWSZECHNEGO
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10.

11.

12.

13.

14.
15.

10.3. Inne

16. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogowe obiekty iaynierskie i ich usytuowanie. Dz. U. nr 63,

PN-EN196-1:1996
PN-EN196-3:1996
BN-88/6731-08
PN-86/B-06712
PN-EN933-1:2000
PN-EN933-4:2001
PN-76/B-06714.12
PN-76/B-06714.13

PN-771097-6:2000

PN-EN1008:2004

PN-88/B-06250
PN-85/B-04500

poz. 735

UZYTKU

METODY BADANIA CEMENTU — OZNACZANIE
WYTRZYMALO SCI.

METODY BADANIA CEMENTU — OZNACZANIE CZASU
WIAZANIA | STALOSCI OBETOSCI

EMENT. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

KUSZYWA MINERALNE DO BETONU

BDANIE GEOMETRYCZNYCH WELASCIWOSCI KRUSZYW.
OZNACZANIE SKLADU ZIARNOWEGO

BDANIE GEOMETRYCZNYCH WELASCIWOSCI KRUSZYW.
CzESC 4. OZNACZANIE KSZTALTU ZIAREN

RUSZYWA MINERALNE. BADANIA . OZNACZANIE
ZAWARTOSCI ZANIECZYSZCZEN OBCYCH

RUSZYWA MINERALNE. BADANIA . OZNACZANIE
ZAWARTOSCI PYLOW MINERALNYCH

ADANIE MECHANICZNYCH | FIZYCZNYCH WEA SCIWOSCI
KRUSZYW. OZNACZANIE ZAWARTOSCI GESTCSCI ZIAREN
I NASIAKLIWOSCI

\VWODA ZAROBOWA DO BETONU SPECYFIKACJA
POBIERANIA PROBEK BADANIE | OCENA PRZYDATNOSCI
WODY ZAROBOWEJ DO BETONYW TYM WODY
ODZYSKANEJ Z PROCESOW PRODUKCJI BETONU

BTON ZWYKLY

ZPRAWY BUDOWLANE. BADANIE CECH FIZYCZNYCH |
WYTRZYMALO SCIOWYCH
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M - 14.02.01. POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI KONST RUKCJI
STALOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrejwmagania dotycge wykonania i odbioru robét malarskich
— renowacyjnych powierzchni konstrukcji stalowejaiaektach mostowych administrowanych przez GDDKIA
Oddziatl Zielona Gora.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia
robot p.t ,Biezace utrzymanie drogowych obiektdw izynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Goéra”.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotypzowadzenia rob6t zazanych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez malowarimehtow konstrukcji stalowej i obejmauj

a) monta i demonta rusztowania,

b) usunkcie starej powtoki — e&ci luzno zwhzanych,

C) oczyszczenie i przygotowanie powierzchni konstrigiglowej,

d) zebranie i odprowadzenie ziegoscierniwa wykorzystujc ostony szczelne,
e) pokrycie powierzchni konstrukcji stalowej warstwafiauib,

f)  sprawdzenie patzei i dokreceniesrub.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékavykonania oraz za zgodfioz ST, SIWZ i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

2. MATERIALY

2.1. Materialy malarskie zabezpieczajce przed korozp stosowane do powtok powinny odpowiada
wymaganiom okréonym w PN-H-97053 oraz ldyzgodne z ,Katalogiem materiatéw zalecanych dost@mia
przy wykonywaniu zabezpieczantykorozyjnych na stalowych drogowych obiektaatstowych”. Naley
stosowa firmowe systemy zabezpieczenia, zestawy farb dlatawych konstrukcji stalowych oraz diab
pasowanych, posiadge Aproba¢ Technicza.

Rodzaj zastosowanej farby powinienctagodny z ST i SIWZ.

Przyktadowo mozna zastosowa zestaw farb epoksydowo-poliuretanowych

Dopuszcza sistosowanie zastosowanie innego zestawu malarskiggoametrach nie gorszych od
proponowanego. Zestaw przezyaiem powinien b¥ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Grubosé poszczegolnych powtok okréla instrukcja Producenta zestawu malarskiego oraz probata
techniczna.

Kolor powtoki powinien by kolorem zaakceptowanym przez ZamawGago.

Zamawiajcy ma prawo zmiany metody lub materiatu zabezpisiezantykorozyjnego, a ta& do wyboru
odcienia szari zabezpieczenia antykorozyjnego. Ostateczna ¢eecrtyczca rodzaju i producenta materiatu
nalezy do Inspektora Nadzoru po uzgodnieniu z Inspektore

Emalia na warstenawierzchniow powinna by odporna na czynniki atmosferyczne i wykazywavatosé
barw.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagjptnateriaty stosowane do wykonania powtoki
antykorozyjnej konstrukcji stalowe;j

2.2. Materialy pomocnicze do oczyszczenia powierzeh uzywanego sprztu malarskiego

Zastosowane materiaty powinny posiaderobaty i atesty producenta. Przed zastosowaniy
sprawdzé czy okresy gwarancji materiatldw nig grzekroczone.
Do oczyszczenia powierzchni stalowej konstrukcjemauzy¢ kruszywa naturalnego (piasku kwarcowego) lub
innego materiatu o niezgorszych parametrach zaawemego przez Inspektora.
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3. SPRZET

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

Roboty wykonywane dila przy wyciu sprztu przeznaczonego do malowania konstrukcji staldwyc
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru, przeavidgio przez producenta materiatéw orazetprz
ogo6Inobudowlany:

-szczotki mechaniczne,

- urzadzenia do strumieniowéeiernego czyszczenia wraz z zestawem do wychwytiavaapadkow
oraz ostonami nie dopuszcgeymi do zanieczyszczentaodowiska,

-sprzarki powietrza powinny zapewhiminimum 5-7 nf¥minute sprzonego powietrza na jedno
stanowisko piaskarskie,

-urzadzenie myjce zapewniajce cinienie minimum 20 MPa o wydajia 30-50 litr/min.,

-pompa zwykfa wirnikowa — do odsysania wody,

-urzadzenia do natryskowego §oieniowego) malowania konstrukciji,

-zuraw samochodowy,

-fadowarka.

Cisnienie i wydajné¢ urzadzen cisnieniowych nalgy tak dobré, aby zapewi otrzymanie wymaganych
takich parametréw przygotowania pozhgak stopié przygotowania powierzchni i chropowéatoNajczsciej
stosuje si cisnienie spgzonego powietrza 0,6-1,0 MPa. $pone powietrze powinno kyodpowiedniej jakéci
tzn. odolejone, odwodnione, nie peozawierd czynnikdw przyspieszagych korozg stali. Zaleca si
stosowanie sgrarek tzw. bezolejowych, filtrbw sgronego powietrza oraz odwadniaczy.

Wykonanie robét malarskich-renowacyjnych powtoknktrukcji stalowej wymaga zastosowania rusztowa
podwieszonych do konstrukcji, podestéw roboczyzaliezpieczena czas rob6t. Wymagang sczelne
zabezpieczenia i ostony nie dopuszegzajdo zanieczyszczenieodowiska naturalnego podczas oczyszczania,
mycia i malowania konstrukcji.

4. TRANSPORT

Stosowa@ maznasrodki transportu akceptowane przez Inspektora Nad2dalery przestrzegaokreslone
przez producenta warunki transportu i przechowywani
Farby naley transportowé zgodnie z instrukajproducenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogoblne warunki wykonania robét podano w ST D-M.@000 "Wymagania ogélne"”.
5.2. Wymagania og6lne

Malowanie elementéw stalowych najewykona® po odebraniu przez Inspektora Nadzoru pzalioo
usunkciu starej farby i oczyszczeniu podéndo ,czystego” metalu.

Przygotowanie farb do malowania polega na ugiimiewentualnego kmicha, dokladnym wymieszaniu,
rozcierczeniu do lepkéci roboczej i przefiltrowaniu.

Nalezy sprawdzé czy wyroby posiadajatesty producenta oraz czy termin gwarancji nstao
przekroczony.

Roboty malarskie wykonywaw temperaturze od +%lo +25°C, w temperaturze wygzej o 3 od
temperatury punktu rosy dla danegénénia i wilgotngci. Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temp.
ponizej +5°, gdy konstrukcja jest nagrzana pasy4C oraz w wilgotndci wzglednej powietrza powsej 85 %.
Ponadto roboty malarskie wykonyévavg zalecé Producenta.

Nie nalery prowadzé prac malarskich:

- we wczesnych godzinach rannych pgch popotudniowych na wolnym powietrzu oraz gdy na
powierzchni konstrukcji wygiuje rosa,
- W pomieszczeniach, gdzie przeprowadzaosizyszczanie.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinna Wyczasie schacia naraona na dziatanie kurzu i
deszczu.

5.3. Wykonanie powtoki malarskiej

Wykonanie powtoki malarskiej powinno &yykonywane przy petnych zabezpieczeniach nie ptaua/ch na
zanieczyszczenie wodliodowiska naturalnego.
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5.3.1. Przygotowanie podia
Przygotowanie powierzchni

Rdze, zgorzeliny i stare powtoki malarskie powiroy¢ usunete metod obrobki strumieniowageiernej na
sucho lub na mokro.

Jezeli chropowaté¢ powierzchni pod usuwanymi starymi powtokami jegstarczajco wysoka dla
wymalowa renowacyjnych to dopuszczg sizyszczenie wagdpod wysokim cinieniem.

Powierzchny stalowa nalery oczyéci¢c metod, strumieniowoscierm ze starej powtoki malarskiej oraz rdzy a
takze pozostatéci zgodnie z wymaganiami Producenta zestawu maégsek(do stopnia czystoi Sa 2,5 wg
PN-ISO 8501-1).

Po oczyszczeniu powierzclrioktadnie odkurzy przez przedmuchanie strumieniem czystegezsprego
powietrza lub odessanie zanieczyszcadkurzaczem przemystowym.

Oczyszczanie oraz ocena powierzchni przed malowap@winny b¢ wykonane zgodnie z normami
PN-70/H-97050, PN-70/H-97051 i PN-70/H-97052.

Mycie i odttuszczanie

Podtaze winno by starannie umyte wadood cénieniem z dodatkiem detergentéw, emulgatora lub
gotowego preparatu odtluszczeggo tak, aby usad zanieczyszczenia ze wszystkich zakamarkéw konsjiruk
przy braku urgdzen cisnieniowych dopuszczagsimycie przy iyciu czystych szmat naszonych
rozpuszczalnikiem, pagtajac o koniecznéci czgstej wymiany lub ptukania szmat.

Po umyciu cat powierzchn¢ nalezy doktadnie sptukéaczyst woda i osuszy.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powingasbgha, wolna od tluszczu i kurzu oraz innych
zanieczyszcze

Przygotowanie powierzchni musi spelhiaszystkie wymagania podane przez Producenta zestaw

malarskiego.

5.3.2. Malowanie konstrukcji

Przed przysipieniem do malowania nafg sprawdzé czy stosowane wyroby posiadatesty producenta
oraz czy termin gwarancji nie zostat przekroczony.

Minimalna hczna grub& powtoki malarskiej nie powinna bymniejsza ni 240um.

Wyroby malarskie naley przygotowa i stosowa zgodnie z instrukgjproducenta oraz PN-79/H-97070.

Farby: podktadowa - gruntaga oraz nawierzchniowa dostarczane przez wytyposiadai lepkasé
odpowiedni do malowania gdzlem. W przypadku zgtnienia trzebaajrozcienczy¢ odpowiednim
rozcieiczalnikiem do stosowanych wyrobéw lakierowych.

Np. do rozciéczania farb epoksydowych mua stosowarozcieiczalnik do wyrobéw epoksydowych.

5.3.3. Pokrycie powierzchni faglpodktadovy

Pierwsz warstwe farby podktadowej nafsy natazy¢ bezpdrednio po oczyszczeniu konstrukcji. Po okresie
sezonowania okéonym przez Producenta najenatazy¢ nastpna warstwe. Laczna grubé¢ warstwy lub
warstw gruntugcych wynosi minimum 60+80m (w zalenaosci od zastosowanego zestawu).

Jezeli malowanie gruntem nie zostanie rozpgezaraz po przygotowaniu powierzchni to przyzsaej
wilgotnosci powietrza pojawi sirdza nalotowa. Wéwczas przed malowaniem wymaggsigponowne
oczyszczenie powierzchni lub zastosowanie farertpicych powstaly stopierdzy nalotowej.

5.3.4. Pokrycie powierzchni faxlmawierzchniow

Konstrukcg nalezy pomalowa jedm lub dwoma warstwami o grubd tacznej min 110+12@Gm
w wymaganym kolorze. Emalia powinnadhydporna na czynniki atmosferyczne i wykazywavatos¢ barw.
Proponowany zestaw malarski dla powierzchni oczezej do stopnia Sa 2,5 stos@weodnie z ST:
Minimalne odspy czasu przed naktadaniem rg@siej warstwy stosowazgodnie z wymaganiami
producenta.

5.4. Warunki ochrony srodowiska

Calcs¢ prac prowadzonych na otwartym powietrzu musi Wwykonywana w taki sposéb, aby materiaty
stosowane do prac malarskich, materialy stosowarscdyszczania powierzchni oraz odpady powstate w
procesie oczyszczania podéonie przedostaty sido gleby, wody lub powietrza. Aby tego uniknnalery

nad wod na elementach rusztowaozpié np. folie, na ktorej da zbieraly s¢ zanieczyszczenia. Na terenie
zalewowym ptachty folii mogby¢ roztozone bezpérednio na gruncie.
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Za przestrzeganie aktualnie obgrujacych pastwowych przepiséw o ochrondeodowiska odpowiada
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00.

Kontroli podlegag wszystkie sktadniki procesu technologicznego, égrcza te ktore podlegarakryciu.
Nalezy sprawdzt czystéé elementdéw stalowych przed malowaniem, doklddrnigjakos¢ wykonania powtok
malarskich na podstawie eglzin oraz ich grubii zgodnie z PN-74/C-81515. Materiatyytie do napraw
musz, posiadé wazne Aprobaty Techniczne IBDIM.

Do kontroli jakaci nalezy zastosowé&wzory raportoéw i protokotow podanych w getniku

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1 fmpowierzchni elementéw stalowych zabezpieczonejtpkami malarskimi.
Jednostl obmiaru jest 1 Moczyszczonej powierzchni elementéw stalowych.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@QWymagania ogoine”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00,%/ymagania ogélne”.
Przy odbiorze rob6t natg zastosowawzory raportéw i protokotéw podanych w zeniku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
0Og06lne warunki ptatniei podano w ST D-M.00.00.00.

Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- transport materiatow przewidzianych do wykonaniadtp
- przygotowanie rusztowapodwieszonych,
- oczyszczenie i przygotowanie powierzchni konstruktalowej isrub przy wyciu oston nie
dopuszczajcych do zanieczyszczenieodowiska,
-  zebranie i odprowadzenie adegoscierniwa,
- natazenie na konstrukejstalows warstw farby podkltadowej — wiacej,
- natazenie medzywarstwy lub warstw farby nawierzchniowej podidag],
- natazenie ostatniej warstwy farby nawierzchniowej,
- uzupetnienie powlok w miejscach ewentualnych uszkad
- wykonanie niezbdnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikac
- uporzdkowanie miejsca prac remontowych po zakaeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-78/C-01700 Wyroby lakierowe. Nazwy i okienia.

PN-71/C-04653 Ochrona przed korgZPodziat i oznaczenia warunkéw eksploatacji wymslzdbezpieczonych
malarskimi powtokami antykorozyjnymi.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisace pomiary grubsci powtok.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie i transport.

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobowdakivych i farb graficznych kubkiem wyptywowym
(lepkas¢ umowna).

PN-93/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyliine metody obliczania zycia i wydajngci.
PN-90/C-96005 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieré

PN-H-04609 Korozja metali. Terminologia.

PN-H-04614 Ochrona przed korgzpkreilenie mikrotwardéci powtok metalowych.

PN-H-04623 Ochrona przed kor@zPomiar grubgéci powtok metalowych metodami nieniszcgmi.
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PN-H-04651 Ochrona przed korgzKlasyfikacja.
PN-H-04652 Ochrona przed korgzPowtoki metalowe i konwersyjne. Podziat i oznatae
PN-69/H-04680 Ochrona przed korgzpchrona czasowa metali. Nazwy i otemia.

PN-H-97051 Ochrona przed korazPrzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do malowania. Ogolne
wytyczne.

PN-H-97052 Ochrona przed korg@zfDcena przygotowania powierzchni stali, staliwaliwa do malowania.
Ogolne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korgzMalowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
PN-79/H-97070 Ochrona przed kor@zPokrycia lakierowe. Ogblne wytyczne.

PN-M-81090Srut techniczny z drutu.

PN-EN 535-1993 Farby i lakiery. Oznaczenie czastywp za pomog kubkoéw wyptywowych.

PN-EN ISO 4617:2002 Farby i lakiery. Lista termingdwnoznacznych

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Proba zarysoaa

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatacic.

PN-EN ISO 2808:1999 Farby i lakiery. Oznaczaniebgtai powtoki.

Aprobaty techniczne zastosowanych wyrobdéw

Przepisy BHP dotyeze robdt malarskich i przygotowania powierzchniggtznalowaniem.

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyeihezpieczekonstrukcji stalowych drogowych obiektéw
mostowych — nowelizacja [ IBDIM 2006] - Zaiznik do Zaradzenia Nr 15 Generalnego Dyrektora Drég

Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 roku.

Katalog metod zabezpieczania przed karazalowych obiektéw mostowych - IBDIM Warszawa 1998
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M - 14.02.01a. POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI KONS TRUKCJI
STALOWEJ Z OCZYSZCZENIEM R ECZNYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotycce wykonania iodbioru robot
malarskich — renowacyjnych powierzchni konstruktfilowej na obiektach mostowych administrowanyaepr
GDDKIA Oddziat Zielona Géra.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifia
robot p.t. ,Biezace utrzymanie drogowych obiektow idynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Goéra”.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotypzowadzenia rob6t zazanych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez malowaerimehtéw balustrady stalowej i obejmuj

a) monta i demonta rusztowania,

b) usunkcie starej powtoki — e&ci luzno zwhzanych,

c) oczyszczenie do stopnia St2,

d) pokrycie powierzchni konstrukcji stalowej warstwamoidktadowymi farby,
e) pokrycie powierzchni stalowej powtokami malarskimi.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania oraz za zgodfioz ST, SIWZ i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

2. MATERIALY

2.1. Materialy malarskie zabezpieczajce przed korozp stosowane do powtok powinny odpowiada
wymaganiom okréonym w PN-H-97053 oraz ldyzgodne z ,Katalogiem materiatéw zalecanych dost@mia
przy wykonywaniu zabezpieczantykorozyjnych na stalowych drogowych obiektaatstowych”. Naley
stosowa firmowe systemy zabezpieczenia, zestawy farb dlatawych konstrukcji stalowych oraz diab
pasowanych, posiadge Aproba¢ Technicza.

Rodzaj zastosowanej farby powinientlagodny z ST i SIWZ.

Przyktadowo mozna zastosowa zestaw farb epoksydowo-poliuretanowych

Dopuszcza sistosowanie zastosowanie innego zestawu malarskiggoametrach nie gorszych od
proponowanego. Zestaw przezyaiem powinien b¥ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Grubosé poszczegolnych powtok okréla instrukcja Producenta zestawu malarskiego oraz probata
techniczna.

Kolor powtoki powinien by kolorem zaakceptowanym przez ZamawGago.

Zamawiajcy ma prawo zmiany metody lub materiatu zabezpisiezantykorozyjnego, a ta& do wyboru
odcienia szari zabezpieczenia antykorozyjnego. Ostateczna ¢eecrtyczca rodzaju i producenta materiatu
nalezy do Inspektora Nadzoru

Emalia na warstenawierzchniow powinna by odporna na czynniki atmosferyczne i wykazywavatosé
barw.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagjptnateriaty stosowane do wykonania powtoki
antykorozyjnej konstrukcji stalowe;j

2.2. Materialy pomocnicze do oczyszczenia powierzeh uzywanego sprztu malarskiego

Zastosowane materiaty powinny posiaderobaty i atesty producenta. Przed zastosowaniy
sprawdzé czy okresy gwarancji materiatldw nig grzekroczone.
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Nalezy zastosowéoczyszczenieeczno — mechaniczne poprzez szczotkowanie, miotkyanmlifowanie itp.
Nastpnie naley uszorstni cah nawierzchng. Po usuriciu zatluszcze, zanieczyszcze naley umye
elementy.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne”.
Roboty wykonywane dila przy wyciu sprztu zaakceptowanego przez Inspektora:

-szczotki,

-skrobaki,

-syntetyczne goki zescierniwem,

-ptétnoscierne,

-miotki,

-obrotowe szczotki druciane,

-rézne rodzaje szlifierek,

-urzadzenie myjce.

Wykonanie robét malarskich-renowacyjnych powtoknktrukcji stalowej wymaga zastosowania rusztowa
podwieszonych do konstrukcji, podestéw roboczyzhliezpieczena czas robdt. Wymagang szczelne
zabezpieczenia i ostony nie dopuszgezajdo zanieczyszczenieodowiska naturalnego podczas oczyszczania,
mycia i malowania konstrukcji.

4. TRANSPORT

Stosowé maoznasrodki transportu akceptowane przez Inspektora 2yghezestrzegaokreilone przez
producenta warunki transportu i przechowywania.
Farby naley transportowé zgodnie z instrukgjproducenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.@000 "Wymagania ogélne".
5.2. Wymagania ogolne

Malowanie elementéw stalowych najewykona po odebraniu przez Inspektora Nadzoru paalieo
usunkciu starej farby i oczyszczeniu podéo

Przygotowanie farb do malowania polega na ustimiewentualnego kacha, dokladnym wymieszaniu,
rozcieiczeniu do lepkéci roboczej i przefiltrowaniu.

Nalezy sprawdzt czy wyroby posiadajatesty producenta oraz czy termin gwarancji nstao
przekroczony.

Roboty malarskie wykonywaw temperaturze od ¥%lo +25°C, w temperaturze wgzej o 3 od
temperatury punktu rosy dla danegéngnia i wilgotndci. Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temp.
ponizej +5°, gdy konstrukcja jest nagrzana pawy4® oraz w wilgotnéci wzglednej powietrza powsej 85 %.
Ponadto roboty malarskie wykonyévevg zalecé Producenta.

Nie nalery prowadzé prac malarskich:

- we wczesnych godzinach rannych zpgch popotudniowych na wolnym powietrzu oraz gdypaavierzchni
konstrukeji wystpuje rosa,

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinné Wwyczasie schecia naraona na dziatanie kurzu i
deszczu.

5.3. Wykonanie powtoki malarskiej

Wykonanie powtoki malarskiej powinno &yykonywane przy petnych zabezpieczeniach nie ptEua/ch na
zanieczyszczenie wodiodowiska naturalnego.

5.3.1. Przygotowanie podia

Przygotowanie powierzchni

Jezeli chropowaté¢ powierzchni pod usuwanymi starymi powtokami jegstarczajco wysoka dla
wymalowai renowacyjnych to dopuszcze sizyszczenie woda pod wysokingmieniem.

Po oczyszczeniu powierzclgnioktadnie odkurzg przez przedmuchanie strumieniem czystegezemego
powietrza lub odessanie zanieczyszcadkurzaczem przemystowym.

142



Oczyszczanie oraz ocena powierzchni przed malowap@winny by wykonane zgodnie z normami PN-
EN ISO 8504-3:2004 (Czyszczenie rgtziem ecznym i narzdziem z napdem mechanicznym).

Mycie i odttuszczanie

Podiaze winno by starannie umyte wadpod cénieniem z dodatkiem preparatu odttuszgezago tak, aby
usuraé zanieczyszczenia ze wszystkich zakamarkow kongfirylkezy braku urzdzen cisnieniowych dopuszcza
sig mycie przy ayciu czystych szmat naszonych rozpuszczalnikiem, pagtdjac 0 koniecznéci czstej
wymiany lub ptukania szmat.

Po umyciu cat powierzchn¢ nalezy doktadnie sptukéaczyst woda i osuszy.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powingasbgha, wolna od tluszczu i kurzu oraz innych
zanieczyszcze

Przygotowanie powierzchni musi spelhiaszystkie wymagania podane przez Producenta zestaw

malarskiego.

5.3.2. Malowanie konstrukcji

Przed przysipieniem do malowania nafg sprawdzé czy stosowane wyroby posiadatesty producenta
oraz czy termin gwarancji nie zostat przekroczony.

Minimalna hczna grub& powtoki malarskiej nie powinna bymniejsza ni 220 um.

Wyroby malarskie naley przygotowa i stosowé zgodnie z instrukgjproducenta oraz PN-79/H-97070.

Farby: podktadowa - gruntaga oraz nawierzchniowa dostarczane przez wytyyposiadai lepkasé
odpowiedni do malowania gdzlem. W przypadku zgtnienia trzebaajrozcienczy¢ odpowiednim
rozcienczalnikiem do stosowanych wyrobow lakierowych.

Np. do rozciéczania farb epoksydowych mua stosowarozcieiczalnik do wyrobéw epoksydowych.

5.3.3. Pokrycie powierzchni faglpodktadovy

Pierwsz warstwe farby podktadowej nafsy natazy¢ bezpdrednio po oczyszczeniu konstrukcji. Po okresie
sezonowania okéonym przez Producenta najenatazy¢ nastpna warstwe. taczna grubé¢ warstwy lub
warstw gruntujcych wynosi minimum 60+8(m (w zaleénosci od zastosowanego zestawu).

Jezeli malowanie gruntem nie zostanie rozpgezaraz po przygotowaniu powierzchni to przyzsaej
wilgotnaosci powietrza pojawi sirdza nalotowa. Wéwczas przed malowaniem wymaggsigponowne
oczyszczenie powierzchni lub zastosowanie farertpicych powstaly stopierdzy nalotowej.

5.3.4. Pokrycie powierzchni faglmawierzchniow

Konstrukcg nalezy pomalowa jedm lub dwoma warstwami o grubd tacznej min 110+12@m
w wymaganym kolorze. Emalia powinnadhydporna na czynniki atmosferyczne i wykazywavatos¢ barw.
Minimalne odstpy czasu przed nakfadaniem r@stej warstwy stosowazgodnie z wymaganiami
producenta.

5.4. Warunki ochrony srodowiska

Calcs¢ prac prowadzonych na otwartym powietrzu musi Wwykonywana w taki sposéb, aby materiaty
stosowane do prac malarskich, materialy stosowarscdyszczania powierzchni oraz odpady powstate w
procesie oczyszczania podéonie przedostaty sido gleby, wody lub powietrza.

Za przestrzeganie aktualnie obamijacych pastwowych przepiséw o ochrondeodowiska odpowiada
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00.

Kontroli podlegaq wszystkie sktadniki procesu technologicznego, #éagecza te ktére podlegaiakryciu.
Nalezy sprawdzt czystdé elementdéw stalowych przed malowaniem, dokiddnojakos¢ wykonania powtok
malarskich na podstawie eglzin oraz ich grub&ei. Materiaty iyte do napraw musazosiadé wazne Aprobaty
Techniczne IBDIM.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1 Mmpowierzchni elementéw stalowych zabezpieczonejtpkami malarskimi.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@QWymagania ogoine”.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00,%/ymagania ogolne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
0Og6lne warunki ptatniei podano w ST D-M.00.00.00.

Cena wykonania robot obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- transport materiatow przewidzianych do wykonaniadtp
- przygotowanie rusztowa
- oczyszczenie i przygotowanie powierzchni stalowjypzyciu oston nie dopuszczgagych do
zanieczyszczenigodowiska,
- natazenie na konstrukejstalowa warstw farby podkiadowe;j,
- natazenie mgdzywarstwy,
- natazenie ostatniej warstwy farby nawierzchniowej,
- uzupetnienie powlok w miejscach ewentualnych uszkad
- uporazdkowanie miejsca prac remontowych po zakaeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 8504-3:2004 (Czyszczenie ra@izem gcznym i nargdziem z napdem mechanicznym)
PN-78/C-01700 Wyroby lakierowe. Nazwy i okienia.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie i transport.

PN-93/C-81542 Wyroby lakierowe. Przytne metody obliczania zycia i wydajndci.

PN-90/C-96005 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieré

PN-H-04623 Ochrona przed kor@zPomiar grubéci powtok metalowych metodami nienisacymi.
Aprobaty techniczne zastosowanych wyrobow

Przepisy BHP dotyeze robdt malarskich i przygotowania powierzchniggtzalowaniem.

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyeihezpieczekonstrukcji stalowych drogowych obiektéw
mostowych — nowelizacja [ IBDiM 2006] - Zaiznik do Zaradzenia Nr 15 Generalnego Dyrektora Drog

Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 roku.

Katalog metod zabezpieczania przed karazalowych obiektéw mostowych - IBDIM Warszawa 1998
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M - 16.01.01a. POKRYWYZELIWNE | BETONOWE ZABEZPIECZAJ ACE WPUST
MOSTOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania dotyece wykonania i odbioru robét
budowlanych, zwizanych z montem zeliwnych i betonowych pokryw wpustow na drogowychiektach
inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowar@iie jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu i
realizacji rob6t na drogowych obiektacliynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddzialdielonej
Gorze w ramach kontraktyBie zace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych
przez GDDKIA Oddziat Zielona Gora”.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwmanych z
wykonaniem i odbiorem monta pokryw zeliwnych, betonowych na wpusty w ustrojach a@y&h obiektéw
inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Wpust odwadniagcy — uradzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszegz nawierzchni
obiektu oraz z izolaciji.

1.4.2.Wpust mostowyzeliwny — wpust odwadniagy w obiekcie mostowym, ktérego korpus wykonano z
zeliwa.

1.4.3.Wpust mostowy betonowy — wpust odwadaggj w obiekcie mostowym, ktérego korpus wykonano z
betonu.

1.4.4 Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigane” pkt 1.4.

1.4.5.Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych eletaeh obiektu mostowego o wytrzymétonie
mniejszej nk wytrzymaita¢ betonu klasy B 25.

1.4.6.Beton zwykly - beton oggtaici powyzej 1,8 kg/dm wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentuaingadatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.7.Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skiadmiirzed zwizaniem betonu.

1.4.8.Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B3®asyfikujacy beton pod wzghem jego
wytrzymatdici nasciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzynsatgwarantowas R,® (np. beton klasy B30
przy R = 30 MPa).

1.4.9.Nasikliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, kt@dolny jest wchtogé beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.10.Stopieh mrozoodporngci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikigy beton pod wzghem jego
odporndci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznawganagan liczbe cykli zamraania i odmraania
probek betonowych.

1.4.11.Stopier wodoszczelngi — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikagy beton pod wzghlem
przepuszczalriei wody; liczba po literze W oznacza dzigsokrotm zwickszory wartasé¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajcego na prébki betonowe.

1.4.12 Partia betonu — ikt betonu o tych samych wymaganiach, podlgcmpddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — niezizym nz 1 miesic — z takich samych sktadnikéw, w ten sam
spos6b i w tych samych warunkach.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygeze robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblp&t 1.5

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogovamibktach iynierskich powinny b§ spetnione
wymagania podane w Rozpadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpada drogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie,
zwanym dalej Rozposzizeniem [25].
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2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow
Ogd6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pumlav ST D-M-00.00.00
Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Wytrzymatosé betonu
Beton powinien mié wytrzymatai¢ okreslona klasa zgodry, z dokumentaaj projektovs, a take:
a) w fundamentach i podporach obiektéw mostowyahelach i konstrukcjach oporowych, ktérych najmsigj
wymiar jest wekszy od 60 cm, znajdagych s& w nieagresywnyngrodowisku, z wyatkiem podpér mostow
naraonych na niszece dziatanie wody i kry — nie mniejsniz B25,
b) w elementach i konstrukcjach wymienionych w akt
- znajdupcych sk w agresywnyngrodowisku lub narzonych na niszee dziatanie wody i kry,
- ktorych najmniejszy wymiar jest nie gkiszy niz 60 cm,
nie mniejsz niz B30,
¢) w konstrukcjach nimych przset i w elementach ich wypasania, w przepustach — nie mniejszaz B30,
d) w konstrukcjach spzonych — nie mniejsgniz B35.

2.3. Sktadniki mieszanki betonowej
2.3.1.Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powiniert Bjosowany cement portlandzki CEM |
niskoalkaliczny:
1) do betonu klasy B25 — klasy 32,5 N,
2) do betonu klasy B30, B35 i B40 — klasy 42,5 N,
3) do betonu klasy B45 i wkszej — klasy 52,5 N,
spetniajcy wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [2].
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu @@ygteez dodatkow).
Stosowane cementy powinny charakteryzogia nastpujacym skiadem:
1) zawarté¢ okreslona utamkiem masowym krzemianu tréjwapniowega@RiCsS — nie wgksza nk 60 %,
2) zawarté¢ okreslona utamkiem masowym&BF + 2 x GA - nie wigksza nk 20 %,
3) zawarté¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapnioweggAG- nie wiksza nk 7 %,
4) zawarté¢ alkaliéw nie powinna przekracz®,6 %, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9 %.
Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejaygiezeprowadzi kontrok
obejmupca:
- 0znhaczenie czasu yrania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
- oznaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-3:1996 [4].
Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami dla cementu dlarej klasy podanymi w normie
PN-EN 197-1:2002 [2].
Dla zadnej z klas cementéw nie dopuszczawsrsigpowania grudek nie dggych sk rozgnigé w
palcach.
Cement naley przechowywa w sposob zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:4@D2araz BN-
88/6731-08 [5].
Do kazdej partii dostarczonego cementu must dgliczoneswiadectwo jakéci (atest) wraz z
wynikami bada z uwzgkdnieniem wymag@Rozporadzenia [25] oraz ST. Kaa partia cementu przed jej
uzyciem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powibge marki nie mniejszej aisymbol
liczbowy klasy betonu i odpowiadavymaganiom normy PN-86/B-06712 [6] dla kruszywnaralnych.
Ponadto kruszywo powinno speféiaymagania okrdone w punktach 2.3.2.1i2.3.2.2.

2.3.2.1. Kruszywo grube

Jako kruszywo grube powinny bgtosowane:

1) do betonéw klas B30 i wgzych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innycatglbadanych przez uprawnipn
jednostk badawcz, o maksymalnym wymiarze ziarna nieckszym niz 16 mm, spetniace nasipujace
wymagania:

a) zawartd okreslona utamkiem masowym pytéw mineralnych nie powaitoy¢ wieksza nk 1 %,

b) wskanik okreslony utamkiem masowym rozkruszenia dla gryséw goamych nie powinien by wiekszy
niz 16 %, dla gryséw bazaltowych i innych nie powmbagt wiekszy niz 8 %,

¢) nasikliwosc¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il niewinona by wigksza ni 1,2 %,

d) mrozoodporng@ dla kruszywa marki 30 wg metody beZpeniej nie powinna ywigksza nk 2 %, a wg
zmodyfikowanej metody bezpeedniej, wg PN-B-11112:1996 [8] nie giisza nk 10 %,
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e) zawarté¢ podziarna, okrdona utamkiem masowym, nie powinnacbwieksza nk 5 %, a nadziarna nie
wieksza nk 10 %,
f) zawart@¢ ziaren nieforemnych nie powinnadwyzsza n 20 %,
g) reaktywnéc alkaliczna z cementem oktena wg PN-91/B-06714.34 [7] nie wywolgja zwkkszenia

wymiaréw liniowych ponad 0,1 %,

h) zawarté¢ zwiazkdw siarki nie powinna kiywyzsza nk 0,1 %,

i) zawartd¢ zanieczyszczeobcych nie powinna liywyzsza ni 0,25 %,
j) zawarté¢ zanieczyszcze organicznych nie powodiga barwy ciemniejszej od
wzorcowej,
k) w kruszywie nie dopuszcza girudek gliny,
[) dla beton6w klasy B35 i klas vszych uziarnienie kruszywa powinnochystalone déwiadczalnie. Do
betonu klasy B30 powinnoesstosowa kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgzym st w granicach
podanych na rysunku 1.

Rysunek 1Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa06 mm (dla betonu klasy B30)
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2) do betonu klasy B25 2wir o maksymalnym wymiarze ziarna nie ¢k$zym né 31,5 mm, spetniaty
nastpujace wymagania:

a) w zakresie cech fizycznych i chemicznych gkoae w normie PN-86/B-06712 [6] dla kruszywa maBRi

b) mrozoodporn& wg zmodyfikowanej metody bezfredniej nie powinna hiywigksza nk 10 %,

c) zawart@d¢ podziarna, okrdona utamkiem masowym, nie powinnacbwieksza nk 5 %, a nadziarna nie
wieksza nk 10 %,

d) nie dopuszcza sigrudek gliny,

e) do betonu klasy B25 nalg stosowa kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgzym Sk w granicach
podanych na rysunku 2.
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Rysunek 2.

Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa31,6 mm (dla betonu klasy B25)
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2.3.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny dgtosowane piaski o uziarnieniu nieck8zym nz 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopakto uszlachetnionego, spetata wymagania:
1) w zakresie zawarfoi okreslonych utamkiem masowym poszczegolnych frakcgtasie okruchowym:
a) ziarna nie wgksze ni 0,25 mm — (1419) %,
b) ziarna nie wgksze ni 0,5 mm — (3348) %,
c) ziarna nie wgksze nk 1 mm — (5#76) %,
2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:
a) zawarté¢ okreslona utamkiem masowym pytdw mineralnych nie powitwyé& wieksza ni 1,5 %,
b) zawarté¢ okreslona utamkiem masowym zwakow siarki — nie wiksza nk 0,2 %,
) zawartéc¢ okreslona ulamkiem masowym zanieczyszezdcych — nie wiksza nk 0,25 %,
d) zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych nie powodaga barwy ciemniejszej od wzorcowej,
e) reaktywné¢ alkaliczna z cementem okitena wg PN-91/B-06714.34 [7], nie wywolgia zwikszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1 %,
f) nie dopuszcza sigrudek gliny.

2.3.2.3. Akceptowanie poszczegOinych partii kruszyw

Przed ayciem poszczegdlnych partii kruszywa do betonu &omna jest akceptacjazymiera, ktéra
powinna by wydana na podstawie:

a) swiadectwa jakéci kruszywa wystawionego przez dostavdeklaracji lub certyfikatu zgoddoi z PN-86/B-
06712 [6]) i zawierajcego wyniki peinych badiazgodnie z PN-86/B-06712 [6] oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgo reaktywngi alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badauszywa obejmuajcych:

oznaczenie skltadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [9

— o0znaczenie ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001 (@6tyczy kruszywa grubego),

- o0znaczenie zawaroi zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [11],

— o0znaczenie zawarfoi grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych),

- o0znaczenie zawardoi pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12],

- nalezy prowadzé biezaca kontrok wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 [13] dla korygowean
recepty roboczej betonu.

2.3.3.Woda zarobowa do betonu

Wode zarobows do betonu zaleca esiczerpa z wodocagbw miejskich. Stosowanie wody
wodocihgowej nie wymaga badaWoda zarobowa dla betonu powinna odpowtaggmaganiom normy PN-
EN 1008:2004

2.3.4.Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza gizastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu, zceeg6Indei:

1) domieszek uplastycznaajych,

2) domieszek uptynniagych,

3) domieszek zwkszapcych wizliwosé¢ wody,

4) domieszek napowietrzajych,

5) domieszek przyspiesaaych wihzanie,

6) domieszek przyspieszaaych pocatkowy przyrost wytrzymatléi,

7) domieszek opshiajacych whzanie,

8) domieszek i dodatkéw uszlachetagich,

9) domieszek i dodatkéw mineralnych,
10) domieszek baratych w betonach stosowanych do wiikpenia powierzchni schodéw i pochylni,
11) domieszek mrozoochronnych.
Do produkcji mieszanek betonowych wymagastosowania domieszek tylko w uzasadnionych prziyaela i
pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkdw wmych, takich jak: zmniejszenie wytrzymsédg
zwigkszenie nagkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Najdez ocent wplywy domieszek na
zmniejszenie trwakei betonu.
Domieszki do betonu powinny spetdismymagania PN-EN 934-2:2002 [24] oraz wymaganiagnedw
»Zaleceniach dotycgych stosowania domieszek i dodatkow do betondapraw w budownictwie
komunikacyjnym” [26].
Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien stz aproba¢ techniczi wydary przez IBDIM oraz
atest producenta.

2.4. Sktad mieszanki betonowej
2.4.1.Ustalanie sktadu mieszanki betonowej
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Sktad mieszanki betonowej powiniendaystalony zgodnie z normnPN-88/B-06250 [15] tak, aby przy
najmniejszej iléci wody zapewnri szczelne utzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez wibrowanie.
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykmey lub wytwdrni betondw i wymaga on zatwierdzenia
przez Irkyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinienchystalony zgodnie z ,Rozpaidzeniem” [25] i nasipujacymi
zasadami:

1) sktad mieszanki betonowej powinien przy najistej ilaici wody zapewrd szczelne utgenie mieszanki w
wyniku zagszczania przez wibrowanie,

2) warta¢ stosunku c/w nie m® by mniejsza od 2 (warké stosunku w/c nie wksza nk 0,5),

3) konsystencja mieszanki nie agoby¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PI8-88250 [15]),
sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wgdyestazka opadowego. Dopuszczag badanie
stazkiem opadowym wycznie w warunkach budowy. Rdice midzy zalazona konsysteng mieszanki, a
kontrolowan, nie mog przekroczy = 20 % wartdci wskanika Ve-Be i+ 10 mm przy pomiarze stkiem
opadowym.

4) stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubgstalany déwiadczalnie powinien odpowiada
najmniejszej jamistei. Zawarté¢é powietrza w mieszance betonowej badana naet@tiieniona wg PN-
88/B-06250 [15] nie powinna przekradza
— wartdsci 2 % w przypadku niestosowania domieszek naporagtych,

— przedziatéw wartéci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania dzanek napowietrzggych.

Tablica 1. Zawart@& powietrza w mieszance betonowej z domieszkami wagitzapcymi

Zawartag¢ powietrza, w %,
L.p. Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa
0+31,5mm 0+ 16 mm

Beton naraony na czynniki
atmosferyczne

Beton naraony na staly dogp wody,
przed zamarzgciem

3+5 3,5+55

4-+6 45 +6,5

5) zawarté¢ piasku w stosie okruchowym powinnactjgk najmniejsza i jednocgeie zapewnié niezlzdmg
urabialn@¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinné Weksza nk 42 % - przy kruszywie
grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym das3hm,

6) optymaln zawartd¢ piasku w mieszance betonowej ustatarsistpujaco:

— z ustalonym optymalnym skfadem kruszywa grubegoomylie s¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku c/w i 0 wymagaoeskstencji zawieragych r&na, ale nie weksz od
dopuszczalnej il& piasku,

— za optymaln ilos¢ piasku przyjmuje si taka, przy ktérej mieszanka betonowa zsgpczona przez
wibrowanie charakteryzujeesnajwieksza mas objetosciowa,

7) maksymalne iléci cementu w zalaaosci od klasy betonuasnastpujace:

— 400 kg/ni dla betonu klasy B25 i B30,

— 450 kg/ni dla betonu klas B35 i wgzych.

Dopuszcza giprzekraczanie tych ikei o 10 % w uzasadnionych przypadkach za adodyniera,

8) przy projektowaniu skltadu mieszanki betonowejggaczanej przez wibrowanie i dojrzewaegj w
warunkach naturalnychirednia temperatura dobowa niessa ni 10°C), sredni wymagar wytrzymaldic
nasciskanie naley okreli¢ jako rown, 1,3 RC .

2.4.2.Wymagane wigciwosci betonu
Beton do konstrukcji mostowych musi spefnigymagania zestawione w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci betonu

L.p. Cecha Wymaganie Metoda badag
Nasikliwo$¢ Do 4 % PN-88/B-06250 [15]
Wodoszczeln@ Wigksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250 [15

3 | Mrozoodpornét Ubytek masy nie wkszy od 5 %. PN-88/B-06250 [15]
Spadek wytrzymakei nie wigkszy
od 20 % po 150 cyklach zaniemia
i odmrazania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek hadatpornéci na dziatanie mrozu powinno by
wykonane wg PN-88/B-06250 [15], z zastosowaniemyn@z 2 % roztworu solnego (NacCl), na oddzielnych
prébkach.

149



2.5. Materialy do wykonania robot
2.5.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentacprojektow

Materiaty do wykonania rob4t powinny &ggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej31h lub
zgodne z zaleceniami inwestora.

2.5.2.Stosowane materiaty

Przy montau wpustu w ustroju ni@gym obiektu iynierskiego mena stosowanastpujace materiaty:
— pokrywazeliwna,

— pokrywa betonowa,

— warstwa filtracyjna,

— materialy uszczelniage.

2.5.3.Pokrywyzeliwne

Urzadzenia odprowadzenia wdd opadowych z obiektéw nvogth, w tym pokrywy, powinny bywykonane i

montowane zgodnie z Rozpadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r.

w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odfedat obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [11].

W nowo zbudowanych obiektachzymierskich naley stosowd pokrywy, dla ktérych producent
gwarantuje okresaytkowania nie krotszy ri25 lat. Okres zytkowania pokryw stosowanych w obiektach
odbudowywanych, rozbudowywanych i przebudowywarnyetinien by skorygowany z uwzgtinieniem
zakresu wykorzystania elementéw starej konstrukg ich stanu technicznego i wieku.

Konstrukcja pokrywy powinna liywykonana zeliwa szarego o wytrzymadoi na rozciganie R

200 MPa wg PN-EN 1561-2000 [3].

Pokrywa powinna byzabezpieczona antykorozyjnie np. pokryte wagdbiieru asfaltowego.

Jezeli dokumentacja projektowa i ST nie przewigifjaczej, pokrywy wpustu mostowego powinny
spehig& wymagania:

— pokrywa po petnym obsgkeniu badawczym wg PN-EN 124:2000 [4] nie powinngkagywa& zmian (nie
powinna ulec zniszczeniu ani wykazywaiszkodzé w postaci pknie¢, zarysowa, odtama lub
odpryskéw),

— tolerancja wymiaréw elementéw:

- dlasrednicy rury odptywowej] 150 mm: 2 mm wg PN-EN 877:2002 [5],
- dlasrednicy rury odptywowej] 200 mm i wyszych: £ 2,5 mm wg PN-EN 877:2002 [5],
- dla innych wymiaréw: kl CT 12 wg PN-ISO 8062:19%]. [

Dla zastosowanych pokryw Wykonawca przedstawi agieaiechnicza wydam przez IBDiM.

2.5.4.Pokrywy betonowe

Urzadzenia odprowadzenia wéd opadowych z obiektéw nmogth, w tym pokryw, powinny by
wykonane i montowane zgodnie z Rozpglzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powi odpowiadé obiekty irzynierskie i ich usytuowanie
[11].

Okres uytkowania wpustéw stosowanych w obiektach odbudoaryeh, rozbudowywanych i
przebudowywanych powinien bygkorygowany z uwzgtinieniem zakresu wykorzystania elementéw starej
konstrukcji oraz ich stanu technicznego i wiekukiyary betonowe powinny liywykonane z betonu o
wihasciwosciach podanych w ST. Pokrywa musichyrozoodporna, posiad@dpowiednie parametry
wytrzymalaiciowe, a do jej wykonania nate uzy¢ beton konstrukcyjny - cement portlandzki CEM |
niskoalkaliczny.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, Bkt

3.2. Sprat do wykonania robét
Pokrywe nalezy montowa recznie, z uwag aby nie zniszcaywpustu i warstwy uszczelnigej wokot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaujélioe” pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie materiatéw
4.2.1.Transport i przechowywanie pokryw
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Wszystkiezeliwne elementy pokryw mostowych powinnychyakowane w jednostki tadunkowe na paletach. Na
kazdej jednostce tadunkowej powinnadaymieszczona etykieta zawieteq nasfpujace dane:
— nazwe i adres producenta,
— o0znaczenie,
— datk produkciji,
— liczbe sztuk,
— informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty teckhmég IBDiM.
Wszystkie elementy pokryw mostowych nglerzechowywé pod zadaszeniem.
Wszystkie zeliwne elementy, pakowane jak #@j, mana przewozi dowolnymi srodkami
transportowymi zabezpiecaajje przed przesugiiem lub uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-MOMO ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Spos6b wykonania robdt powiniendggodny z dokumentacja projektowST i zaleceniami inwestora. W
przypadku braku wystarczaych danych mia korzysté z ustalé podanych w niniejszej specyfikaciji.
Podstawowe czynroi przy wykonywaniu rob4t obejmaij

roboty przygotowawcze,

osadzenie pokrywy,

wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu zgi zostanie uszkodzona,

uszczelnienie szczelin wokot wpustu,

roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naly, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lutkaza Inzyniera:
— ustal¢ doktadr, lokalizack pokrywy,

— ustali materiaty niezbdne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. Osadzenie pokrywy

W umieszczone pokrywy na powierzchniach przeznagdodo ruchu pojazdéw i pieszych powinny znajdéwa
sie w ptaszczynie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest odmie krateksciekowych wpustdéw nie wcej
nizo 1 cm.

Szczeliny wokot gornej eZci wpustu nalgy wypeinic mas uszczelniajca (ewentualnie asfaltem lanym) po
uprzednim zatzeniu elastomerowo-asfaltowejstay topliwej na stykach z kraynikiem, sciankami gornej
czesSci wpustu oraz z warstwécieralrg nawierzchni.

5.5. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byyzgodne z dokumentagcprojektowa i ST. Do rob6t wykéczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkdaotyy obiektu i roboty
porzdkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd| pkt 6.

6.2. Badania przed przysapieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszegaj wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materialow omgle przez
dostawcow itp.), potwierdzage zgodné&¢ materiatlow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej spedfii, jezeli s
wymagane.

— ew. wykond@ wlasne badania wdaiwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robétegdine w pkt 2
lub przez liyniera,

— sprawdz¢ cechy zewstrzne pokryw (sprawdzenie wyglu zewrtrznego pokryw naley przeprowadz na
podstawie ogidzin przez ocepnuszkodzé na powierzchni poszczegéinych elementow).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi fgnierowi do akceptacji.
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6.3. Badania w czasie robét
6.3.1.Sprawdzenie sprawic odwodnienia

Sprawdzenie sprawtoi odwodnienia za pomaavpustow polega na stwierdzeniu za pomogledzin czy
woda z ptyty pomostu w cadoi jest odprowadzana przez system wpustéw, czynaigrzeciekow wody obok
rur odptywowych lub zamontowana pokrywa nie powecdhigdranaosci spustu. Naley sprawdzt, czy
odprowadzana z nawierzchni pomostu woda nie zadtanstrukcji podpo6r lub nie powoduje zamakania
dolnych partii ustroju niagego.
Prokg szczelnéci nalery przeprowadzi w nastpujacy sposob:
— prowizorycznie zatkarure w przekroju gérnego wiotu,
— nad wpustem umiei¢ szczelne i szczelnie przylegeg do podiga otwarte cylindryczne naczynie o
wysokaici 0,12 m isrednicy 0,40 m,

— naczynie wypetrd wody do wysokdci 0,10 m,
— wodke utrzymywa przez 24 h.

Za pozytywny wynik préby naky uzna nieobnienie s¢ poziomu wody w naczyniu. W przypadku
wystapienia przeciekoéw, natg wyjasni¢ przyczyny nieszczeldai, usuré usterki i ponownie wykoraproke.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@(MJymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest szt. (sztuka) zamontowanej pokrywy wpustutmesgo.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00,0/ymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena osadzenia 1 szt. pokrywy wpustu mostowegarabej
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow i spim,
— o0sadzenie pokrywy,
— wykonanie warstwy filtracyjnej wokét wpustuzeli zostata uszkodzona,
— naklejenie tam uszczelniajcych,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
Wszystkie roboty powinny iywykonane wedtug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejsze;j
specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robo6t okdlenych niniejsa ST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale saigprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzysge, ktore g niezlgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjmybiekcie mostowym

152



10.2. Normy
3. PN-EN 1561:2000  Odlewnictw@eliwo szare
4. PN-EN 124:2000 Zakazenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do eaxdghni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badarngatznakowanie, sterowanie
jakoscia
5. PN-EN 877:2002 Rury i ksztaltkizeliwa, zhcza i elementy wypogania instalacji odprowadzania
wod z budynkéw. Wymagania, metody badaapewnienie jakizi
PN-1SO 8062:1997 Odlewy — System tolejiamgmiarowych i naddatkéw na obréblskrawaniem
PN- 86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowezr@czanie penetracji igt
PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowezraczanie temperatury gkinienia. Metoda Piécien i
Kula
10.PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

©oNOo

10.3. Inne dokumenty

11. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatlabiekty irzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735

12. Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 - Termojylezne zalewy drogowe. Splywéo

13. Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termofylezne zalewy drogowe. Odpofigona zamraanie
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ZAL ACZNIKI

Przyktady wpustéw mostowycteliwnych do odprowadzenia wody opadoy
z nawierzchni jezdnichodnikéw obiektdéw mostowych

(wg ,Katalogu detali mostowych”, GDDKi~ BPBDIiM TransprojekiWarszawa, 2004 |

ZAL ACZNIK 1

WPUST MOSTOWY Z PIONOWYM ODPLYWEM O PRZEKROJU PRZEPLYWU KRATKI
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ZAt ACZNIK 2

WPUST MOSTOWY Z BOCZNYM ODPLYWEM
( wymiary w mm)
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M - 16.01.01b. NAPRAWA WPUSTU MOSTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania dotyce wykonania i odbioru robét
budowlanych, zwizanych z napraavwpustéw na drogowych obiektowzynierskich administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Gora.

1.2. Zakres stosowania OST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji rob6t na obiektach mostowych admiwigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra w rammac
kontraktu: Biezace utrzymanie drogowych obiektow idynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Géra”

1.3. Zakres robd6t obgtych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych z wymiaa i
odbiorem montau elementéw wpustow w ustrojach riogch obiektow iaynierskich.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Wpust odwadniagy — uradzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszegz nawierzchni
obiektu oraz z izolacji.

1.4.2. Wpust mostowyeliwny — wpust odwadniagy w obiekcie mostowym, ktérego korpus wykonano z
zeliwa.

1.4.3.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigdine”

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Og6lne wymagania dotyaee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudw ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentacja projektpw

Materiaty do wykonania rob6t powinny bggodne z ustaleniami ST.

Urzadzenia odprowadzenia wdd opadowych z obiektéw mmsth, w tym wpustow, powinny ldy
wykonane i montowane zgodnie z Rozpglzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powi odpowiadé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

2.2.2.Stosowane materiaty
Przy wymianie elementéw wpustu w ustroju mimgm obiektu ikynierskiego ména stosowénastpujace
materiaty:
— osadnik na zanieczyszczenia,
— kratki $ciekowe o przekroju przeplywu nie mniejszymz rB00 cmi, o prtach kratki umieszczonych
prostopadle do osi poditnej obiektu i o prz@vicie kratek na powierzchniach przeznaczonych aébuu
- pieszych — nie wkszym ni 20 mm,
- pojazdow — nie wekszym niz 36 mm,
zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby pasttdN przypadku wpustéw z kratkami o przekroju
przeptywu nie spetniagcym powyzszych wymaga dopuszcza siich zastosowanie pod warunkiem
umieszczenia obok siebie dwéch wpustéw, rozmiesacdo w odlegtéciach gwarantuajcych ich
prawidtowe osadzenie w ptycie pomostu,
Wpusty powinny by wykonywane w klasach olkgienia wg PN-EN 124:2000, zgodnie z dokumentacj
projektows.
Whpusty powinny by zabezpieczone antykorozyjnie, np. pokryte wagdtkieru asfaltowego.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine”.

3.2. Sprat do wykonania robét
Wymiarg elementéw wpustéw nalg wykonywa recznie.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaijalioe”.

4.2. Transport i przechowywanie materiatéw
W trakcie transportu i sktadowania najezapewnt ochrore przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30OMO ,Wymagania ogdine”.

5.2. Zasady wykonywania robot
Spos6b wykonania robdt powiniendggodny z ST i poleceniami gniera.
Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu rob6t obejmayj

" roboty przygotowawcze,
" oznakowanie robot,
" wymiana zniszczonych elementéw wpustu na nowe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasoav
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw amglae przez
dostawcow itp.), potwierdzage zgodné¢ materiatow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej speaii,

— ew. wykon&@ wlasne badania wdaiwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robétegdine w pkt 2
lub przez Iyniera,

— sprawdzt cechy zewstrzne elementéw wpustdéw (sprawdzenie vaggl zewrtrznego nalgy przeprowadz
na podstawie ogtizin przez ocexiuszkodzé na powierzchni poszczegélnych elementow).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi fgnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Sprawdzenie poprawio wymiany elementéw wpustu
6.3.2.Sprawdzenie sprawioi odwodnienia

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(V@ymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest szt. (sztuka) zamontowanego elementu wpusstowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00,0/ymagania ogolne”.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikaych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— wymiana elementéw wpusty mostowego

Odbidr tych robét powinien byzgodny z wymaganiami ST D-M-00.00.00 ,Wymaganialog” oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wymiany 1 szt. wskazanego elementu wpustuawegip obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow i sptm,
— demonta zniszczonej agci wpustu mostowego,
— zamontowanie elementu wpustu mostowego,
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— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
Wszystkie roboty powinny iywykonane wedtug wymagdaniniejszej specyfikacji techniczne;j.

. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-EN 1561:2000  Odlewnictwdeliwo szare

. PN-EN 124:2000 Zakazenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do earahni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badarngatyznakowanie, sterowanie
jakascia

3. PN-EN 877:2002 Rury i ksztaltkizeliwa, zhcza i elementy wyposgania instalacji odprowadzania

wod z budynkéw. Wymagania, metody badaapewnienie jakizi

PN-ISO 8062:1997 Odlewy — System tolerangjiniarowych i naddatkéw na obrébkkrawaniem

PN- 86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowigdabiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz. U. nr 63, poz. 735

[N
N RO
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M - 16.01.02b. MONTAZ NOWYCH RUR HD-PE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacghtecznej (SST) s wymagania dotyexe wykonania i
odbioru rob6t budowlanych zwdanych z monteem rur spustowych z polietylenu HDPE przy Agym
utrzymaniu obiektéw mostowych zadzanych przez GDDKIA Oddziat w Zielonej Gérze.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowara@iie jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu i
realizacji robét na drogowych obiektachiynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddzialirelonej
Gorze w ramach kontraktyBie zace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych
przez GDDKIA Oddziat Zielona Gora”.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zzanych z
wykonaniem i odbiorem odwodnienia ustroju niosgo obiektu inynierskiego za pomaaur kanalizacyjnych z
polietylenu wysokiej gstosci (HDPE).

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Instalacja kanalizacyjna — system rur, ksztaltédmentow wyposeenia i zhczy stosowany do zbierania i
odprowadzenigciekow i wod opadowych z obiektu.

1.4.2.Rura — element instalacji kanalizacyjnej o jedwyofit otworze, prostoosiowy, mggy zwykle gtadkie
konce, ale mee by rowniez zakaiczony kielichem.

1.4.3.Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylewsokiej g:stasci (skrot HDPE oznacza ,high-
density-polyethylene”, tj. polietylen wysokieggfoici).

1.4.4 Ksztattka — element instalacji kanalizacyjnej, inmy rura, ktéry umaliwia odchylenie, zmiag kierunku
obusrednic.

1.4.5.Ztacze — padczenie mgdzy kaacami rur z/lub ksztattek, wliczgt w to heznik lub element zaciskowy,
uszczelniony elastomerawszczelk.

1.4.6.Pozostate okridenia podstawoweaszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi. polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pude OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

Materiaty do wykonania rob4t powinny &ggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST

W nowo zbudowanych obiektachzimierskich naley stosowa rury odwadniaice, dla ktérych producenta
gwarantuje okresaytkowania nie krotszy 1i25 lat. Naley stosowa rury, ksztattki i elementy patzeniowe
nalezace do jednego systemu kanalizacyjnego, dostarczowegptdci przez jednego producenta. Dla
stosowanych systemow kanalizacyjnych oli@wja wymagania zawarte w Rozpatdzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sgeawarunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada
drogowe obiekty inynierskie i ich usytuowanie [8].

Dla zastosowanego systemu kanalizacyjnego Wykonaweadstawi aprobatechniczia wydary przez IBDiM.

2.3. Rury i ksztaltki

2.3.1.Wymagania ogolne

Nalezy stosowa rury i ksztattki przeznaczone do budowy grawitaggh przewodéw odwodnieniowych na
drogowych obiektach itynierskich. Rury powinny hyyprodukowane z przeznaczeniem do odwoilnie
zewretrznych konstrukcji mostowych oraz do ukltadaniarwngie w pasie drogowym. d&li dokumentacja
projektowa ani ST nie przewidujnaczej, zaleca sistosowanie rur i ksztattek bezkielichowych.

Srednica stosowanych rur i ksztattek powinna bgodna z dokumentagcprojektows oraz ST. Kada zmiana
srednicy rur wymaga uzgodnienia z projektantem iinbyé zgodna z rozpoarizeniem [8], tzn. przewody
zbiorcze powinny by wykonane z rur @rednicy nie mniejszej hi200 mm. Dopuszczagsérednice rur 150 mm
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w przypadku podjczenia do przewodu zbiorczego nie@géj niz trzech wpustéw i gdy jego dtugbjest nie
wieksza nk 40 m. W przypadku przewidzianegozégo naptywu wéd opadowych lub padtenia wpustéw na
odcinku obiektu o dlugi wickszej nz 150 m,srednice rur powinny hyyodpowiednio zwikszone.
2.3.2.Rury i ksztattki z HDPE

Zastosowane rury z HDPE powinnydgrodukowane metadwyttaczania z dodatkaywoperacy odpuszczania

w podwyzszonej temperaturze, likwidiga wewretrzne napgzenia termiczne i zabezpiecaeg rury przed

niepazadanym skurczem, co zghisza bezpieczstwo zhczy zgrzewanych.

Rury powinny by odporne na promieniowanie UV, np. ¢kii2 % dodatkowi sadzy dodawanemu w procesie

produkcji. Rury powinny charakteryzowaig bardzo niskim wspotczynnikiem chropowgtbbezwzgédnej:

0,02.

Pod jezdni nalezy stosowa rury kanalizacyjne o sztywsoi obwodowej SN> 8 kN/nt, natomiast poza jezdni

mog byé uzyte rury o sztywnéci SN> 4 kN/nf. Do wykonania odwodnieobiektéw mostowych przewody

kanalizacyjne w miejscach zakrytych lub uktadanychetonie oraz odkryte przewody pionowe rbgé
wykonane z rur kanalizacyjnych o sztyvinbobwodowej SN> 2 kN/nf, natomiast przewody odkryte

(podwieszane) poziome powinnydwykonane z rur o sztywiioi obwodowej SN> 4 kN/nf.

Rury powinny:

— by¢ elastyczne — modut sptystasci powinien wynosi okoto 800 MPa,

— by¢ odporne na dziatanie wysokiej i niskiej tempergtuemperatura ngknienia powinna wynoéiokoto
125° C, maksymalna temperaturaytkowa przy cigtej pracy: 60° C, minimalna temperaturaytkowa: -
40° C

— mie¢ opornd¢ whasciwa > 10° Qcm (izolator),

— mie¢ wysolky odporndé na uderzenia: 15 kJfnfnietamliwe do -40° C),

— by¢ ztym przewodnikiem ciepta: wspétczynnik przewodcicieplnej: 0,43 W/(rhC),

— by¢ catkowicie odporne na dzialania chemiczne czynmikdewretrznych wysgpujacych w naturalnych
warunkach, a tate nasérodki wywane do zwalczania gotoledzi na drogach — nie powiwymaga
dodatkowej ochrony powierzchniowej,

— by¢ odporne na dziatanie mikroorganizmoéw, nie stagqwazywki dla bakterii i grzybdw,

— by¢ wykonane z tworzywa nietoksycznego.

Jezeli dokumentacja projektowa, ani ST nie przewidnpczej, mana stosowarury o wiaciwosciach

fizyko-mechanicznych podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla rur i ksztaltek z polietyl HDPE

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metody badeg

1 | Skurcz wzdhany rur, <3, narurach nie| PN-EN 743:1996 [2],
temp. badania (110£2)° C powinno by metoda A (ciecz) lub
czas zanurzenia 30 minlub % pecherzy oraz metoda B (powietrze)
czas wygrzewania € 60 peknigé
min, e > 120 min

2 | Zmiana wygidu w Wokot punktu
wyniku ogrzewania wtrysku nie
ksztattek, temp. badania - powinno by PN-EN 763:1998 [3]

(110+2)° C, czas

sladéw gcherzy

wygrzewania 60 min. lub peknie¢ wigk-
szych od 20 %

grubaci scianki

)

3 | Maksymalna dopuszczaln
zmiana wskanika
szybkdaci ptynigcia (MFR)
w wyniku przetworstwa

- temperatura 190° C

- obchzenia 5 kg

PN-ISO 4440:2000 [4]

0/10 min <0,25 warunki badania 18

4 | Sztywnd¢ obwodowa:
SN 2 >
SN 4 kN/m? >4
SN 8 >8
Odksztatcenie 3 9
srednicy wewn.

PN-EN 1SO
9969:1997 [5]

Rury i ksztaltki powinny mié powierzchng gtadka, bez gcherzy, wyranych zapadric i obcych wtgcen.
Konce rur powinny by obckte prostopadle do osi. Bar&eianek rur powinna byzgodna z zamoéwieniem,
jednorodna, bez wygaych odcieni i zmian intensywaa.

Rury powinny by cechowane. Cechowanie powinna lwyykonane poprzez nadrukowanie lub wttoczenie
bezpdrednio nasciance zewstrznej w sposob trwalty tak, aby byla zachowanaelngé¢ podczas catego
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procesu skltadowania, transportu i eksploatacjiyRawinny by cechowane w odlegdoiach nie wekszych ni
1 m. Minimalne wymagania dotygze cechowania rur:
— nazwa i znak producenta,
— wymiar nominalny,
—  klasa, sztywng&: lub gruba¢ $cianki,
—  material,
— data produkciji.
Rury naley taczy¢ za pomog tacznikdw systemowych, np. uszczelek elastomerowgiabzek
zaciskowych z uszczelkami.

2.4. Kompensatory

W miejscach przerw dylatacyjnych konstrukcji obiekib w miejscach odprowadzenia wody do rur spugtbw
nalezy stosowa elastyczne patzenia — kompensatory. Kompensatory powinnyaggéleo systemu instalacji
kanalizacyjnej, do ktérego naterury kanalizacyjne i powinny léyobjete aprobat technicza.

2.5. Czyszczaki
Przewody zbiorcze powinny byvyposaone w czyszczaki natece do systemu instalacji kanalizacyjnej, do
ktérego nalea rury i ksztattki i powinny by objete aprobat technicza.

2.6. Elementy podwieszajce kolektor do konstrukcji obiektu

Rury naley mocowd do konstrukcji za pomacelementdéw podwieszgjych naleacych do systemu, do

ktorego nalea rury lub innych rekomendowanych przez produceuntaElementy podwieszaje powinny
umazliwia¢ zaréwno poziome jak i pionowe podwieszenie rur.dlamentow podwieszgych naleéa obejmy

do rur, uchwyty i kotki mocujce, szyny monteowe z niezhdnymi akcesoriami, zawiesia do obejm, konstrukcje
punktow statych, jak wsporniki. Elementy mogeg rury powinny by zabezpieczone powtalantykorozyja o
trwatosci co najmniej 25-ciu lat, np. przez ocynkowanigiogve. Metalizagj nalezy przeprowadzi zgodnie z
normg PN-EN 1SO 1461:2000 [6]. Elementy mogtg mog tez by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.

2.7. Materialy pomocnicze

Jako rury ostonowe nalg stosowd rury PCW (jako tuleje przégia przezciare przyczoétka lub poprzecznice)
oraz rury stalowe w nasypach za przyczétkami, wylmnze stali R35, bez szwu, walcowane nagmmwg PN-
80/H-74219 [7] lub wg innej Polskiej Normy, zabezgione antykorozyjnie (fabrycznie) powdok polietylenu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
0Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoIing’gkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonaweca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgtl, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakdéé¢ wykonywanych rob6t. Do zgrzewania rur, ksztattekaczek z HDPE naley stosowd
urzadzenia systemowe producenta materiatu lub przegori@puszczone.

Ponadto do obowkkéw Wykonawcy naley wykonanie podestéw roboczychéljeokaza sie konieczne dla
wykonania rob6t montawych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdalne” [1] pkt 4.

4.2. Pakowanie, transport, skladowanie materiatow

Rury kanalizacyjne wytwarzane w odcinkach prostyotvinny by wiazane za pomactasm z podktadkami
drewnianymi w pakiety o masie nieakszej nz 50 kg. Whzania te powinny bynie rzadziej ni co 2 m.
Ztaczki powinny by pakowane w kartony.

Do kazdego opakowania powinna bdyofaczona etykieta zawiergja co najmniej nagbujace dane:

— nazw i adres producenta,

— oznakowanie wyrobu,

— datk produkciji,

— liczbe lub dtugag¢ rur.

Rury polietylenowe powinny liysktadowane w pozycji poziomej na rownym padipna podktadach
drewnianych o szerokoi nie mniejszej rii 5 cm, rozmieszczonych w odptich od 1 m do 2 m. Rury powinny
by¢ uktadane warstwami, w stosach o wysgaialo 1,5 m. Ksztaltki i ziczki na placu budowy powinny by
przechowywane w opakowaniach fabrycznych na padietatadstawkami.

Rury naley transportowé&w potazeniu poziomym. Podczas zatadunku i roztadunkuzyast@chowa
ostraznos¢, aby rury nie zostaty uszkodzone. Rury nie powibwy przecigane lecz przenoszone.

Rury mog by¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu, ale musby¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniactragth z wymaganiami producenta. Zaleea si
dostarczanie materiatéw do stanowisk maataych bezpérednio przed ich montam w celu unikrdcia
dodatkowego transportu wewtrznego z magazynu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania robét
0Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-M-000 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposo6b wykonania robét powiniendygodny z dokumentagprojektovs i ST.

Podstawowe czynroi przy wykonywaniu robo6t obejmayj

— roboty przygotowawcze,

—  zamocowanie elementéw podwieszajch rury w konstrukcji obiektu,

— monta rur, w tym pohczenie rur, peaiczenie rurocigu z wpustami, monfa kompensatorow i
czyszczakow,

—  roboty wykaiczeniowe.

5.3. Projekt roboczy instalacji kanalizacyjnej

Jezeli tak jest wymagane w dokumentacji projektowdy &IT, Wykonawca wykona na wtasny koszt projekt
roboczy instalacji kanalizacyjnej, w ktérym:

— zostanie wybrany konkretny system instalacji kasalyjnej,

— zostanm okreslone rodzaje i miejsca zamocowania elementow poshwigcych,

— zostanie okrdona ilas¢ i rodzaj ksztaltek,

— zostam okreslone miejsca zamocowania kompensatoréw, czyszczakow

— zostam zamieszczone rysunki robocze gu#en rur i ksztattek.

W projekcie zostapzawarte obliczenia statyczne, hice pod uwag wiasciwosci fizyczno-mechaniczne rur,
deklarowane przez konkretnego producenta, m.inoteggnnik termicznej rozszerzaléw liniowej.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naly, na podstawie dokumentacji projektowej, ST:

— wykona prace pomiarowe (wytycZytrag rurocihgu, ustakk lokalizacg elementéw podwieszgych,
wyznaczy otwory przepustowe w elementach konstrukcyjnych),

— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.5. Zamocowanie elementow podwieszgjych rury w konstrukcji obiektu

Doboru poszczegélnych elementéw podwiesaaih dokonuje Wykonawca w projekcie roboczym irestpl
kanalizacyjnej, wybieraf indywidualnie do kadego obiektu mocowania, optymalne technicznie i
wytrzymalaiciowo, opieraic sk na zaleceniach i wytycznych producentéw moapizawiesi, dotycacych:
odlegtdici migdzy obejmami, sposobdw obliczania szyn profilowyjek, réwniez obliczania rozszerzaldoi
cieplnej rurocigow. Lokalizacja punktow statych oraz podpér preesgch powinna b§ zgodna z wytycznymi
producenta.

5.6. Montaz rur
Roboty naley wykonywa zgodnie z dokumentacprojektows oraz projektem roboczym instalaciji
kanalizacyjnej. Kolektory powinny léyzainstalowane w pochyleniu zgodnym z dokumentpopjektow.
Kazda zmiana pochylenia kolektora powinn& laggodniona z projektantem orazttggodna z
rozporzdzeniem [8], tzn. kolektory powinny niigpochylenie nie mniejszenR %. W przypadku truddai z
uzyskaniem 2 % pochylenia, dopuszczapsichylenie nie mniejszemnl %, pod warunkiem odpowiedniego
zwigkszeniasrednicy rur w stosunku do wymaganych w rozpdeeniu [8]. Zaleca gistosowanie w migr
mozliwosci prefabrykowanych odcinkéw i ¢ztéw instalacii, a nagpnie hczenie ich na miejscu wbudowania za
pomoa zfaczek elektrozgrzewalnych.
Przewody dczace wpusty mostowe z przewodami zbiorczymi powinngérpochylenie nie mniejszenb %.
Przewody te powinny iywprowadzone do przewoddw zbiorczych od gory, za@m odgatzien (trojnikow)
odchylonych pod &em nie wgkszym niz 60 %, mierzonym od osi przewodu zbiorczego. Py przewody
powinny by odpowiednio otulone betonem, w przypadku, gdwbudowane w ptyt pomostu (grubgt
otulenia powinna byzgodna z dokumentacprojektows i rozporazdzeniem [8]) lub b§ ostonkte rurami o
wiekszychsrednicach w przypadku ich przenikania przewigary.
Pohczenia rur zalecasivykonywa jako zgrzewane: zgrzewanie doczotowe lub elektoooywe, przy ayciu
oryginalnych urzdzei producenta lub ustizea przez niego dopuszczonych. Powierzchnie zgrzewarsz,
by¢ czyste. Nalgy zachowa zalecany przez producenta czas nagrzewania, gzasvzania oraz wymagane sity
nacisku przydczeniu odcinkow rur. Minimalna temperatura dla egvania elektrooporowego wynosi -10° C.
Cigcie rur HDPE nalgy wykona przy zachowaniu:
—  kata prostego,
—  czystej powierzchni ¢tia,
—  braku zadziorow i ubytkow,
—  zapasu na spagrdoczotowa.

Polczenia rur oraz rur z ksztaltkami (réwniezyszczakami) naky wykonywa: zgodnie z zaleceniami
producenta. Przed wykonaniem gedenia nalgy sprawdzt wzrokowo stan i kompletrsé tacznika (obejmy i
uszczelki) oraz stan¢zonych elementow.
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Pokczeniezeliwnego wpustu mostowego z gusdwadniagca winno zapewnié petry szczelnéé, tak
by uniemaliwi ¢ wyptyw wody obok rury i zamakanie konstrukcji oktie mostowego.

Kolektory powinny by wyposaone w czyszczaki na kdym pohczeniu wpustu z kolektorem, w
miejscach gdzie nagiuje zmiana kierunku kolektora i w najazym jego punkcie. Kolektory powinny by
wyposaone w elastyczne @tza (kompensatory) w miejscach dylatacji obiekta pohczeniu z rurami
pionowymi. Kompensatory powinny bygabezpieczone punktami statymi.

Rury przechodze przeZciarg przyczotka powinny b§umieszczane w rurze ochronnej, np. z PCW, o
odpowiednio w¢kszejsrednicy, zabetonowanej uprzednic@ianie przyczoétka.

5.7. Roboty wykaiczeniowe
Roboty wykaiczeniowe powinny byyzgodne z dokumentacprojektova. Do robot wykdiczeniowych nalie
prace zwazane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkddotyy obiektu i roboty poezikujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania o@3IfiL] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasdw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodriai, aprobaty techniczne, ew. badania materiatowomgpne przez
dostawcow itp.),

— ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania roboredéne w
pkcie 2 lub przez lxyniera,

— sprawdzé cechy zewstrzne rur i ksztattek (sprawdzenie wydl zewrtrznego elementéw kolektora naje
przeprowaddi na podstawie ogtizin przez ocefiuszkodzé na powierzchni poszczegoélnych elementdw,
zgodnie z pktem 2.3.2).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Kontrola materiatow

Sprawdzenie materiatow naleprzeprowadz na podstawie dokumentéw stwierdmjch zgodné uzytych

materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektov@&], oraz powotanymi normami i wymaganiami podanymi

w pkcie 2 niniejszej OST.

6.3.2.Kontrola zabezpieczeantykorozyjnych

Ocer jakasci powtoki cynkowej na elementach mogeych rury naley wykona zgodnie z PN-EN 1SO

1461:2000 [6].

6.3.3.Kontrola wbudowania rur

Kontrola wbudowania rur obejmuje sprawdzenie:

— zgodndci wykonania robét z dokumentagprojektows, projektem roboczym instalacji kanalizacyjnej i.ST
Roboty naley wykona zgodnie z pktem 5. Odchylenie rur spustowych athpinie powinno przekracza
0,2 %. Odchylenie rur odwadnigych od linii projektowanej, mierzone na dhigb2 m, nie powinno
przekraczd 3 mm. Naley sprawdzt, czy zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania mobostaty
whniesione do dokumentacji projektowej i potwierdequrzez layniera,

— wykonania paczer zgrzewanych doczotowo polegag na przeprowadzeniu gdkin wzrokowo. Kontroli
podlega wielké¢ i ksztatt wyptywki oraz osiowi polaczenia,

— wykonania ziczkami elektrooporowymi poleggje na sprawdzeniu czujnikaaggki i kontroli osiowdci
pofaczenia,

— szczelndci rurochgu przeprowadzone na podstawie szczeg6towego pdiegiokonanego w trakcie
intensywnych opadow atmosferycznych,

—  droznaci rur przez wlanie 1 fiwody do wpustu i odbieranie jej na dole. Czas valeia naleéy dostosowa
do srednicy rury wpustowej, Zdlos¢ wody odzyskanej na dole powinna rowrsk ilosci wody wlanej. W
przypadku zaburzew przeptywie wody naley wyjasni¢ przyczyny, usust usterki i ponownie wykora
prob,

— szczelnéci wbudowanego systemu odwada@@go po zakiczeniu robot. Sprawdzenie sprawoo
dziatania catego odwodnienia polega na stwierdzeaippomog ogledzin, czy woda z piyty pomostu w
cafdici jest odprowadzana przez system wpustow, czymaeprzeciekow wody obok rur spustowych oraz
saczkow odwadniajcych. Naley sprawdzt, czy odprowadzana z nawierzchni pomostu woda aggaza
konstrukcji podpdr lub nie powoduje zamakania dolmpartii ustroju nicgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
0Ogblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest 1 m (metr) wykonanej kanalizacji z rur dagrednicy.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0QWymagania ogélne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggjojektova, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegajelementy instalacji kanalizacyjnej zabetonowane
w konstrukcji obiektu. Odbidr tych rob6t powiniegdtzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogllne ustalenia dotygze podstawy pfatdci podano wOST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1]
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena zamontowania 1 m (metra) rur polietylenowy&PH (instalacji kanalizacyjnej) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow i spim,
— wykonanie projektu roboczego instalacji kanalizaeyj
— zabezpieczenie antykorozyjne elementow podwigsyeh,
— zamocowanie elementéw podwieszajch,
— monta rur i ksztattek, w tym czyszczakéw i kompensatorow
— wykonanie wszystkich petzen,
— wykonanie i rozbiérka ewentualnych pomostéw robatzy
przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
Wszystk|e roboty powinny kiywykonane wedtug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej
specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymeczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robo6t oldlenych niniejsa OST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sierzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

- prace towarzysge, ktore s niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
10.2. Normy
2. PN-EN 743:1996 Systemy przewodowe z tworzyw ucztych. Rury z tworzyw
termoplastycznych. Oznaczenie skurczu wzaago
3. PN-EN 763:1998 Systemy przewodowe z tworzyw cztych. Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych. Metoda wizualnej oceny zmianyniku ogrzewania
4.  PN-EN ISO Rury i ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. Ozmagie masowego
4440:2000 wskaznika szybkdéci plynigcia. Czs¢ 1. Metoda badania. €& 2:
Warunki badania
5. PN-EN ISO Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztydgehobwodowej
9969:1997
6. PN-EN ISO Powtoki cynkowe nanoszone na stal mata@dnurzeniow (cynkowanie
1461:2000 jednostkowe). Wymagania i badania
7. PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangarxo ogdlnego zastosowania

10.3. Inne dokumenty
8. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiepdzia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiddabiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.
U. nr 63, poz. 735
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M - 16.01.02e. MONTAZ RYNIEN | RUR SPUSTOWYCH Z PCV

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej T®Sa wymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zZwigzanych z montaem rynien i rur spustowych z PCV.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowadzie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na obiektach mostowyadbh dojazdach administrowanych przez RWB w ramach
kontraktu:

.Biezace utrzymanie obiektdw mostowych administrowanych ez GDDKIA Oddziat Zielona Gora”

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynniei umazliwiajace i majice na celu
wykonanie rynien i rur spustowych z PCV na obiektatostowych administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kadach wykonania oraz za zgod$ioz dokumenta@j SST i
poleceniami Zamawiagego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania rynien ur rspustowych z PCV winny posiadadpowiednie
aprobaty techniczne i Bygodne z PN.

3. SPRZET
Roboty mana wykona recznie lub przy gyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyeee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Rynny

- rynny z PCV powinny b§ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadsgh diugdci elementowi
podstawowemu i sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by taczone w ziczach poziomych na zakiad szerétiod0 mm;

- rynny powinny by mocowane do spodu konstrukcji obiektu mostowedmivprzebiegu gczkow uchwytami
rozstawionymi w odgpach nie wgkszych n 25 cm,

- spadki rynien regulowana uchwytach,

- rynny powinny mié wpusty do rur spustowych,

5.2. Rury spustowe

- rury spustowe PCV powinny bywykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadgh diugdci elementu
podstawowego i sktadane w elementy wielocztonowe,

- powinny by taczone w ziczach pionowych na wcisk i uszczelk

- rury spustowe powinny ldymocowane do stupéw luzian obiektéw uchwytami, rozstawionymi w ogisich
nie wickszych nk 1 m,

- uchwyty powinny by mocowane w sposoOb trwaly przez osadzenie trzpieniaaprawie cementowej w
wykutych gniazdach.
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6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jak& materiatdw powinna kiy potwierdzona przez producenta przezwiadczenie o
jakaosci lub znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rowngnym dokumentem.
b) Materiaty dostarczone na budewez dokumentéw potwierdzayych przez producenta ich ja¥onie
moa by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatow powinien obejmowazgodnd¢ z dokumentagj oraz sprawdzenie wdaeiwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestaytworcy.

d) Nie dopuszcza i stosowania do robdt materiatdw, ktérych $eiavosci nie odpowiadaj

wymaganiom przedmiotowych norm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarove robot jest:

- dla rynien i rur spustowych — 1 m wykonanych gmlub rur spustowych.

llos¢ robdt okréla sk na podstawie obmiaru z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przezytmera i

sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
0Ogblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacBST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&aé/ wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr rynien i rur spustowych powinien obejmava¢:

- sprawdzenie prawidtowoi pofaczenr poziomych i pionowych,
- sprawdzenie mocowania elementow,

- sprawdzenie prawidtovgoi spadkow rynien,

- sprawdzenie szczelém pofaczen rur spustowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfaci st za ustaloailo$¢ ,m” rynien lub rur spustowych wg ceny jednostkowldpra obejmuje:

- oznakowanie robdt,

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i wykonaniegoan,
- uporadkowanie stanowiska pracy.
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M - 16.01.03a. ODWODNIENIE IZOLACJI POMOSTU (WYMIAN A RURKI
SACZKA)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacghtecznej (SST) s wymagania dotyexe wykonania i
odbioru robét budowlanych zwdanych z wykonaniem wymiany rurkiaczka na obiektach mostowych
zarzdzanych przez GDDKIA Oddziat w Zielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji robo6t na obiektach mostowych admimigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Gomaramach
kontraktu: ,Biezace utrzymanie drogowych obiektow iiynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Goéra”.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwmanych z
wykonaniem i odbiorem odwodnienia izolacji na ugtneiosscym obiektu itynierskiego za pomac
— wymiany rurek gczkéw z tworzywa sztucznego

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” fikt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[i], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentacprojektovs
Materiaty do wykonania rob6t powinny ygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej3ib
2.2.2.Wymagania og6lne
Nalezy stosowa materiaty, dla ktérych Wykonawca przedstawi aktaalorme lub aprobag technicza wydary
przez IBDiM. Jeeli dokumentacja projektowa i ST nie poglajaczej, do odwodnienia izolacji rawa stosowé
materiaty o wkaciwosciach podanych poig;.
2.2.3.Sczki
Do odwodnienia izolacji mma stosowésaczki wykonane z tworzywa sztucznego, ktére powispginia
wymagania w zakresie odpoKoo na:
— wysoka temperatug wg procedury IBDIM nr PB-TM-11 [10],
— niska temperatuy wg procedury IBDIM nr PB-TM-12 [11],
— media chemiczne wg procedury IBDIM nr PB-TM-14 [12]
Saczek powinien b§ odporny na diugotrwaty kontakt z bitumami i poveiniby dostosowany do
uktadania na nim i zagzczania gaicych mieszanek mineralno-asfaltowych.
Saczek powinien zawiera
— lejek wyptywowy z tworzywa w ksztatcie stka scietego z elementami stabilizigymi o promieniu ok. 100
mm, zakaczony rurk odptywows o zbienychsciankach,

— sitko z tworzywa o promieniu ok. 60 mm, z otworamirednicy 6 mm, osadzone na lejku w sposéb
zaciskowy,

— rurkg wyptywows o srednicy okoto 50 mm z PCV lub innego tworzywa szhego, o diugei zaleznej od
rozwigzania konstrukcyjnego piyty pomostu,

— grys bazaltowy jednofrakcyjny wg PN-86/B-06712 [@pczonyzywica epoksydow.

Wymiary siczka powinny zachowatolerancje w granicach + 1% w stosunku do deklamyeh przez
producenta. Wichrowaéé goérnej kravdzi lejka odptywowego nie powinna dwieksza nk 3 mm.

Do wklejania gczka w otwOr wywiercony w ptycie pomostu nafestosowa zaprave niskoskurczow,
kleju lubzywice. Naley stosowa zaprawe przygotowywan w wytwérni i dostarczanna budow w postaci
proszku, gotow do wycia po rozmieszaniu z wadv odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa po&i
by¢ przez producenta przewidziana do stosowania deetmignia otworéw o ghokasci zgodnej z
dokumentagj projektows. Swieza zaprawa powinna migonsystengj okoto 11 do 12 cm zgodnie z PN-85/B-
04500 [3], a czas zachowania jej ¥davosci roboczych powinien wyno&imin. 30 minut.

Jezeli dokumentacija projektowa nie podaje inaczejzmaostosowé&zapravg o wiasciwosciach
podanych w tablicy 3.
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Tablica 3. Podstawowe wymagania dla utwardzonejazap niskoskurczowej

L.p. Wiasciwosci Jednostka| Wymagania =~ Metoda baday
1 F‘:‘c’)ygssz‘a*fﬁ na zginanie MPa >9 PN-85/B-04500 [3]
2 F\f\(l)y;rg;(/jrrr:;a:fﬁ nasciskanie MPa > 45 PN-85/B-04500 [3]
3 c\:\é}’ggggg*dé na odrywanie Procedura badawcza

IBDIM nr

- wartas¢ srednia MPa =20 PB-TM-X3 [13]

- wartgs¢ pojedynczego wyniku MPa >15

Procedura badawcza
%o <1,0 IBDIM nr
TWm-31/97 [14]

4 | Skurcz po okresie twardnienja
90 dni

Procedura badawcza
%o <0,3 IBDIM nr
TWm-31/97 [14]

5 | Pecznienie po okresie tward
nienia 90 dni

6 | Mrozoodporné& badana w 2 %
roztworze soli (NaCl) po

150 cyklach Procedura badawcza

- ubytek masy % <5 lSBCE) '3M[ fg]
- wytrzymalai¢ na zginanie % <20
- wytrzymalai¢ nasciskanie % <20
7 | Wytrzymata¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podiaza po badaniu MPa >15 IBDIM nr
mrozoodporn&t PB-TM-X3 [13]
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[i}t 3.

3.2. Sprat do wykonania robét
Saczki i dreny prefabrykowane nalemontowd recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” [1], pkt
4,

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiaiw

4.2.1.Transport i przechowywanigywicy epoksydowe;j

Zywica powinna by pakowana w opakowania firmowe producenta (np tiglase puszki lub beczki). Na

kazdym opakowaniu nafy umieicic¢ etykiet zawierajca co najmniej nagpujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nhazwe wyrobu,

— o0znaczenie,

— dak produkciji i okres przydatroi do stosowania,

— mag netto,

— stosunek mieszania,

— numer aprobaty technicznej,

— sposG6b przechowywania i stosowania materiatéw haa@nia przy tym niezlinychsrodkéw ostranosci,
bhp i ochronyrodowiska,

— o0znaczenieze wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywa w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginetingzczelnie
zamknitych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziatagiepia i bezpéredniego promieniowania
stonecznego, z dala ddodet zapalnych. Okres przydaticodo stosowania, w zamlgtych fabrycznie
pojemnikach wynosi zwykle 12 miesy.

Zywice nalezy przewozé krytymi srodkami transportu chroat opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi zgodnie z PN-89/C-81400 [4].
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4.2.2.Saczki

Saczki powinny by pakowane kompletami w pudta kartonowe, zgodnigsirukcp fabryczn. Kazde pudto
powinno by oznaczone nadrukiem, zawigygym nas¢pujace dane:

— nazwe wyrobu i adres producenta,

— 0znaczenie,

— dat produkgiji,

— nazwy i liczle poszczegdlnych elementéaczka w opakowaniu,

— nhazwe i numer partii surowca oraz @gego produkcji.

Saczki nalery przechowywa kompletami, przestrzeggj warunkoéw okréonych w instrukcji
fabrycznej.

Saczki nalery transportowé krytymi srodkami transportowymi, w opakowaniach jakaey
Opakowania zawierage komplety elementéwaszkéw naley przewozt w nie wiecej niz trzech warstwach,
zabezpieczonych przed rozsuwaniem si
4.2.3.Zaprawa niskoskurczowa
Sucha zaprawa powinnadgakowana w worki foliowe. Na kdym opakowaniu powinna byumieszczona
etykieta zawierajca dane:

a) nazwe wyrobu,

b) nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

c) nazw iadres producenta,

d) dat produkciji,

e) mag netto,

f)  trwaltose,

g) informacg o proporcji skladnikow,

h) informacg o uzyskaniu przez wyréb aprobaty techniczne;j.

Suche zaprawy natg sktadowé& w oryginalnych, zamkigtych opakowaniach, w suchych i
zadaszonych pomieszczeniach, ktére nadiajdo przechowywania cementu. Maksymalny czas skiatav
zaprawy powinien byzgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy natg przewozé krytymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpieszgih je
przed mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoganieanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowa

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M3OMO ,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.

5.2. Wymagania ogo6lne robot

Elementy odwodnienia izolacji powinny dyykonane zgodnie z dokumentapjirojektowg i ST oraz speinia
wymagania Rozpouszizenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiédzbiekty inzynierskie i ich usytuowanie [16].

Jezeli ST tak przewiduje, Wykonawca powinien wykormojekt roboczy odwodnienia, zawieray szczegoty
wszystkich elementéw odwodnienia izolaciji.

Wykonanie drenéw wedtug porsizej OST obejmuje ukenie drendw podiinych wzdhi osi odwodnienia
(wpustow i gczkow), drendw poprzecznych, umieszczanych przegaeniami dylatacyjnymi, drenéw
podtuznych za krawznikiem oraz krétkich odcinkéw drendéw poprzecznyclpediewce pod kragznikiem.
Rodzaj zastosowanego drenu powinien zostaeslony w dokumentacji projektowej lub/i ST.

5.3. Wykonanie odwodnienia izolacji

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj
1. roboty przygotowawcze,

2. monta saczkow,

3. roboty wykdiczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulikaza Inzyniera:
— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnas¢, sposab i termin wykonania robét,

— wytyczy¢ lokalizacg saczkow,

— dokiadnie oczsci¢ (odpyli¢) powierzchng izolacji przed ut@eniem rurek.

5.5. Montaz saczkow

Saczki naley umiesci¢ i tak ustabilizowa, by nie zmienity swego potenia.

W tym przypadku gczek naley wklejac w pltyte pomostu stosaf zaprawy bezskurczowe o tawosciach
podanych w pkcie 2.2.5. klej lutywice. Podczas wykonywania robét najeorzestrzegazalecanych przez
producenta proporcji mieszania suchej zaprawy zavzaglobovy spetniajca wymagania PN-EN 1008:2004 [5]
oraz przepiséw bhp:

— podczas pracy natg stosowa buty, ekawice i okulary ochronne,

— jakiekolwiek zanieczyszczenia skéry lub oczu pgleatychmiast przentyduza iloscia wody.
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Zapraw; nalery uktada warstwami o grubgci podanej przez producenfwiezo natzona zaprave
nalezy chront przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h, zgodrialeceniami producenta.

Rurke saczka naley osadzé co najmniej 3 mm pownej gérnej powierzchni ptyty w miejscu jego
osadzenia, przy czym najezapewnt tagodne przégie z poziomu ptyty pomostu na poziom keglzi lejka
spustowego. Patzenie lejka spustowego z rgriidptywows powinno zapewniaszczelné¢, np. za pomaog
kleju nalezacego do systemu lub innego zalecanego przez prathice

W przypadku renowacji lub modernizacji systemu odmienia, gczek naley osadza w nie
uszkodzonym betonie ptyty pomostuzdke beton ten nie odpowiada wymaganiom dla betonstowego,
nalezy go uprzednio naprawispecjalnymi zaprawami przeznaczonymi do tego celu.

Nalezy sprawdzé draznosé rurki, usuaé ewentualne zanieczyszczenia

Jezeli tak wymaga dokumentacja projektovegzki nalezy podhczye do kolektora. Sposob pagizenia
do kolektora przedstawi Wykonawca w projekcie ratyoe odwodnienia, w zalmosci od przygtego
rozwigzania kolektora. Sposéb aezenia sczkéw do kolektora powinien unierdavia¢ wyptyw wody na teren
pod obiektem.

5.6. Zasady bhp

Pracownicy stykaicy sk bezpdrednio zzywicami powinni stosowaokulary i ubrania ochronne, kaski, czapki,
rekawice gumowe. W przypadku kontaktywicy ze skég lub oczami naley natychmiast je przendyduza

iloscia wody i zastgm¢ porady lekarza.

Podczas pracy nalg bezwzgédnie zaniechapalenia tytoniu i spoywania positkdw. Stwardniataywica jest
catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe vikrgeciu ze skdg sa jej sktadniki.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byyzgodne z dokumentacprojektova i ST. Do rob6t wykéaczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkddotyy obiektu i roboty
porzdkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@dtne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysapieniem do robét

Elementy sktadoweaszka powinny by dostarczone przez producenta jako zestaw gotowyattdau po

odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania metéw sktadowych odwodnienia izolacji w wytwérni

spoczywa na producencie. Protokoty kontroli matévigpowinny by dostarczone na budewacznie z

materiatami.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@av
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrgai, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhiow wytworni
itp.), potwierdzajce zgodné& materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej speadii,

— ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robétegdéne w pkcie
2 lub przez layniera,

— skontrolowd& stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads®/ykonawca przedstawi fgnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robot

Kontrola rob6t powinna obejmowa

— sprawdzenie zgoddoi robét z dokumentagjprojektows, ST i projektem roboczym odwodnienia,

— sprawdzenie materiatow,

— sprawdzenie prawidtowéoi osadzeniaaezkow,

— sprawdzenie sprawiao odwodnienia izolacji.

6.3.1.Sprawdzenie zgoddoi z dokumentagj projektowg

Sprawdzenie zgodioi z dokumentagj projektova polega na poréwnaniu wykonanych elementéw odwatdaie
z dokumentagj projektows, ST i projektem roboczym odwodnienia.

6.3.2.Sprawdzenie materiatdw

Kontrola materiatdw powinna ldyoparta na atestach i certyfikatach producentaipotd@apcych zgodnéc ich
wiasciwosci z aprobatami technicznymi, ST i pktem 2.

6.3.3.Sprawdzenie prawidtovéoi osadzeniaaezkow

Rz¢dne gczkdw nie powinny réni¢ sig od projektowanych o weej niz 2 mm. Odchylenie od projektowanego
potozenia aczka w ptaszczynie poziomej nie powinno przekra€za mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1], pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymis
— szt. (sztuka) &zka.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OglIne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0QWymagania ogélne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— oczyszczenie powierzchni izolaciji,
— zamontowanie rurkiaggzka
Odbiér tych robot powinien lyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 ,MAgania
0golIne” [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
[1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa osadzenia 1 satzka obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow i spim,
— monta i ustabilizowanie rurekagzkdédw w ustroju nicgym,
— ewentualne uszczelnienie zapeawniskoskurczow, w przypadku montar saczkéw w otworach
wykonanych w ptycie pomostu,
— monta ksztaltek i patczenie gczka z kolektorem,
— wykonanie bad#
— uporzdkowanie miejsca robot.
Wszystkie roboty powinny iywykonane wedlug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejsze;j
specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robo6t okdlenych niniejsa OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale saigprzekazywane
Zamawiajcemu i 8 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzysge, ktére s niezkedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
2. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
3. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie celeZnych i wytrzymatéciowych
4. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowanie, phnpavywanie, transport
5. PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonéw
6. 1SO 527-2 Plastics-Determination of tensile gmes. Part 2: Test conditions for moulding
and extrusion plastics (Tworzywa sztuczne - Glkrée wilasnéci

wytrzymalaiciowych przy rozciganiu. Czs¢ 2: Warunki przeprowadzania bada
prasowanych i wyciskanych tworzyw sztucznych

7. DIN 53505 Prufung von Kautchuk und Elastomeretérteprifung nach Shore A und Shore
D (Badanie gumy i elastomeréw — Badanie twacdmetod, Shore A i D

10.3. Inne
8. Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-23. Oznaczerdporndci na wysol temperatuy drenéw o
szkielecie z polietylenu z filtrem poliestrowym
9. Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-24. Oznaczewtrzymatdci na sciskanie elementéw o
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.

strukturze komérkowej wykonanych z elastomeréwtlubrzyw sztucznych

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-11. Oznaczamipornéci na wysoly temperatuy tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnibréatow mostowych

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-12. Oznaozamilpornéci na nisky temperatus tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnibréatow mostowych

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-14. Oznaoczandpornéci na media chemiczne tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnibreéatéw mostowych

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3. Badanieypzepndci powtoki (lub wyprawy) ochronnej do
betonu — Metoda ,,pull-off”

Procedura badawcza IBDiIM nr TWm-31/97. Badakigrczu i gpcznienia zapraw modyfikowanych
Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie nwdporngci zapraw modyfikowanych
Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiaflabiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. nr 63, poz. Y35
Katalog detali mostowych. GDDKIA-BPBDIM ,Transgekt” Warszawa, 2002 r.
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M - 17.01.03. KONSERWACJA L OZYSK

. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecge wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z oczyszczeniem i konserwasfalowych taysk mostowych drogowych obiektéwziymierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu

i realizacji rob6t na obiektach mostowych admimistanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra w ramach
kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektéw idynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zeanych z:
-z oczyszczeniem i konserwagtalowych taysk mostowych na podporach.
Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matenialeykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

tozysko — mechanizm, ktérego zadaniem jest przeniesg@hz przsta na podp@; umazliwiajace jednoczénie
obroty przekrojow podporowych pyzta i ewentualnie przemieszczeniagsta w ptaszczinie podparcia.
Pozostate ok&enia podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogodlne".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania odgnie materiatdw podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagaigalne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdbw i wykonywanych rob6t oraz izh
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, specyfikacy techniczi oraz zaleceniami kyniera.

Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY

Og6lne wymagania dotygze materiatdw podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagamjéalioe".
Srodki zabezpieczage tazyska przed korozj
- grafit — do zabezpieczenia powierzchiiggowych piyt tazysk,
- zestaw farb - do gruntowania i malowania powierzcktalowych elementow f#ysk, powinien
odpowiadé warunkom opisanym w ST M.14.02.01.
Materiaty wyte do konserwacji toysk musz podlegé akceptacji layniera.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine".
Roboty naley wykonywa rgcznie przy pomocy prostych nadzi takich jak szczotki i gzle. Ewentualnie
sprzt do czyszczenia strumieniowigiernie.

4. TRANSPORT

0Og6lne wymagania dotygee transportu materialtdw podano w ST D-M.00.00\dgthagania ogolne".
W trakcie transportu i sktadowania najezapewnt ochrore przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

0Og6lne wymagania dotygze wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wynmagagdlne".
Elementy stalowe tgyska naley oczysci¢ ze sladéw korozji do stopnia St2 lub  mechanicznie rdgto
strumieniowoscierm do stopnia Sa2, naginie usun¢ zanieczyszczenia. Natpé srodki zabezpieczage
lozyska przed korozj
- Zewretrzne powierzchnie tgysk zabezpieczy przez malowanie zestawem farb antykorozyjnych o
tacznej grubéci min. 1507m zgodnie z ST M.14.02.01.
- Do zabezpieczenia powierzchitizgowych piyt tarysk naley zastosowéagrafit naturalny.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Swiadectwa jakéci na materialy i wyrob:

Zastosowane materialy do konserwacji powinny tpyoduktem trwatym i posiadaniezlydne dokumenty
swiadczce o ich jakéci.

Kontrola jakdci wykonania robdét dotyexra zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stgth powinna
by¢ zgodna z ST M.14.02.01.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1 sztuka #gska stalowego. Placi eiza faktyczn liczbe oczyszczonych,
zakonserwowanych i odebranycliysk.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikdw bada kontroli przeprowadzanych wg pkt 6. najesporadzi¢ protokét odbioru robét.
Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki doda&niwykonane roboty natg uzn& za zgodne z
wymaganiami. Jeeli chat jedno badanie lub odbiér dato wynik ujemny, wykoeaoboty nalgy uzn& za

niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiguacji wykonawca obowzany jest doprowad&iroboty

do zgodnéci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena robét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wydoia robot,
- wykonanie i rozebranie rusztowapodpat pomocniczych,

- oczyszczenie i konserwacjaziska,

- uporadkowanie miejsca wykonania robdét,

- przeprowadzenie niegbnych badai pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betemozelbetowe i spgzone. Wymagania i
badania.

2. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe.ayska. Wymagania i metody bada
10.2. Inne dokumenty

1. Aprobata techniczna,
2. Karta techniczna Producenta gzyku polskim
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M - 18.01.03b. DYLATACJA BITUMICZNA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaophtécznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru
rob6t zwazanych z wykonaniem dylatacji bitumicznej na drogolwobiektach izynierskich administrowanych
przez GDDKIA Oddziat Zielona Gora.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowanaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu

i realizacji robét na obiektach mostowych admimstanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra w ramach
kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektow iynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3 Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyowymiany dylatacji bitumicznej jezdni i chodnika na
remontowanym wiadukcie.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SS sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi i SST
D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5 Ogodlne wymagania dotycgece robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentaagj projektowvs,
SST i poleceniami lryniera.

Og6lne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogbin

2. MATERIALY

Do wykonywania wypetnig dylatacyjnych - masa spoinowa z materiatem grantup - i membran PCV.
Kruszywo kamienne m@ by stosowane z polskich kamienioloméw, wytypowanyehijsprawdzonych przez
IBDIM TW - Wroctaw.

2.1 Stabilizator

Stabilizator mae by¢ wykonany z blachy aluminiowej, z blachy stalowegrdzewnej lub blachy ze stali St3S,
18G2A.

Rodzaj stabilizatora zatg od szerokéci szczeliny dylatacyjne;j.

W przypadku zastosowania stabilizatora ze staliSI® 18G2A nalgy zabezpieczy go antykorozyjnie przez
oczyszczenie powierzchni (piaskowanie) i pomalowayt mas szczelinow.

2.2 Membrana
Membrana wykonana z tworzywa sztucznego charakigyga se matym wspoétczynnikiem tarcia, odporuoi
na temperatyrdo 200 C. Szerok& membrany powinna léywicksza o 0,10 m od szerodai stabilizatora.

2.3 Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywo o uziarnieniu 16/25 mm, tamane granitéwebazaltowe.
Grysy powinny odpowiadanastpujacym wymaganiom, z ktorych najistotniejsze to:
- nasikliwos¢ - < 1,2 % wg PN-EN 1097-6:2002

- mrozoodporn& - < 2 % wg PN-EN 1367-1:2001

- wytrzymalaé na miadzenie -< 35 wg PN-78/B-06714/40

- zawarta@¢ ziaren nieforemnych - max. do 15 % wg PN-EN 933301

- zawarta¢ frakcji podstawowej - powsej 85 % wg PN-EN 933-1:2001

2.4 Masa zalewowa
Elastyczna masa na bazie asfaltu modyfikowanegoodatitiem polimeréw, wypetniaczy oraz substanciji
powierzchniowo-czynnych, stanaga lepiszcze wypetnienia.

3. SPRZET
Wykonawca powinien dysponow#rezark do nawierzchni lub pitdiamentow do ckcia nawierzchni.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu odpowiednimi do asortymentu.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnagmam robdt uwzghdniajacy
wszystkie warunki w jakich dgla wykonywane. Prace nalg wykon& zgodnie z technologi Producenta
potwierdzor Aprobat Technicza.

5.1 Zakres wykonywanych robét

5.1.1 Demonta istniejacego przekrycia dylatacyjnego. Piaskowanie i uszdnganie szczelin

Wykonanie rozbidrki istniecej dylatacji na wymagarngtebokas¢ zgodnie z STM-20.20.22.

Piaskowanie i uszczelnianie szczelin.

5.1.2 Wykonanie koryta w jezdni

Koryto pod przykrycie wykonuje sinajwczéniej, po utdeniu i przestygriciu warstwyscieralnej nawierzchni
na obiekcie.

W czasie wykonywania nagi nawierzchni, naley tak ustawd glebokas¢ ciecia, aby nie uszkod&iizolaciji.
Mas: bitumiczra w korycie odspajamiotkami pneumatycznymi, tak by uzyskarojektowany ksztatt koryta. W
przypadku stwierdzenia wykruszeluzne fragmenty nawierzchni nale usura¢, a koryto w tym miejscu
poszerzy.

Koryto powinno by wykonane z doktadrigia 2 cm. Odsadzki powinny Byna poziomie paiczenia warstwy
scieralnej i ochronnej.

Dopuszcza giwykonanie koryta metadfrezowania.

5.1.3 Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia

Koryto nalery osuszy przez przedmuchanie gmym spezonym powietrzem. W celu oczyszczenia i ugaia
luznych fragmentow koryto natg wypiaskowd. Piaskowaniu podlegajréwniez pasy jezdni o szeroko 10
cm po obu stronach koryta.

W przypadku stwierdzenia uszkodzewn plycie pomostowej uniemitiwiajacych prawidiowe uteenie
stabilizatora naley wykona remont konstrukcji betonowej.

Remont nawierzchni nima wykong& materiatami PCC. Przy wykonywaniu remontu konstjuketonowych
nalezy przestrzegawytycznych dotycgcych w/w napraw.

Sciany koryta naley posmarowé cienky warstwy materiatu gruntujcego.

Szczeliny dylatacyjne natg uszczelnt gabczasi wkladka neopropanow

Warunki atmosferyczne Wypetnienia bitumicznezma wykonywa przy temperaturze otoczenia powy0° C
w dni bezdeszczowe.

Dopuszczalne jest wykonywanie wypelfiiev temperaturze do — 5° C pod warunkiem staranmneggrzania
koryta dylatacyjnego, utrzymywaniu temperatur maagwowej i kruszywa w gérnym dopuszczalnym zaleresi
oraz przy ostoriciu miejsca robét namiotami brezentowymi.

5.1.4 Przygotowanie materiatéw

Masa zalewowa

Masa zalewowa powinna byrozgrzana do temperatury 170 — 190° C i wymieszan&elu uzyskania
jednakowej temperatury.

Przed przysipieniem do wykonywania wypetnienia masa w kotle pma by wymieszana w celu wyréwnania
temperatury. Temperaturmasy nalgy sprawdzé termometrem zewstrznym w ré&nej odlegidci od scian
kotta.

Kruszywo

Kruszywo naley wysuszy i podgrza w przewanej suszarce (opalanej gazem propan-butan). Temopara
kruszywa powinna by w granicach 110 — 150° C (przy wykonywaniu wypedniv niskiej temperaturze
otoczenia naley podgrzewa kruszywo od temperatury wgzej). Temperatura kruszywa zmdnym wypadku
nie maze by¢ nizsza nk 105° C i wy:sza nk 190° C.

Kruszywo naley przechowywa w uprzednio wygrzanych woézkach - termosach.

5.1.5 Wykonanie wypetnienia

W koryto wlewa s} pierwsz warstwe masy spoinowej i uklada stabilizator - symetryezmv szczelinie
dylatacyjnej. Na stabilizator wlewaesilruga warstwe masy spoinowej i uktadaesmembrar. Nastpnie koryto
wypetnia st na przemian masspoinow i podgrzanym kruszywem. Kruszywo nafeuktada& w warstwach.
Grubag¢ warstw kruszywa powinna bytak dobrana, aby masa bitumiczna dokfadnie wypktnivszystkie
przestrzenie w kruszywie, a réwnoéme zespolita s z poprzedri warstwy. GrubG¢ warstw nie mee
przekraczé 2-3 cm. Ostatnia warstwa kruszywa powinng biozona réwno z powierzchaiasfaltu i starannie
zawatowana w celu prawidtowego ubmia s¢ kruszywa. Rown& nalery sprawdzt opierapc lak na
krawgdziach pionowych Kkoryta. Ostainiwarstwg kruszywa nalgy zala& mas zalewow i pozostawd do
wystygnkcia.

Po catkowitym ostygriciu (do temperatury otoczenia) wykonuje siarstwe wykanczapca. W tym celu nalgy
oczysci¢ przykrycie dylatacyjne sptonym powietrzem, podgrzapalnikami gazowymi, przykky cienky
warstwy masy zalewowej i posypalrobry frakcja kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego.
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Catkowite wykaiczenie przykrycia nagbuje pod wptywem obgrenia ruchem drogowym w czasie zadgm
od temperatury i natenia ruchu (zwykle 2 - 7 dni).

Wiasciwa jakas¢é oshga sk poprzez:

- stosowanie odpowiednich materialtbw — masa zaleavawkruszywo o odpowiednich wdeiwosciach
mechanicznych i dobranym uziarnieniu,

- staranne przygotowanie koryta (oczyszczenie, szsuie),

- zachowanie reméw temperaturowych (podgrzewanie masy w kottaclutomatycza regulacy temperatury,
przechowywanie kruszywa w termosach),

- wiasciwg organizagj robot zapewniajca ciagtos¢ procesu wypehienia koryta i uniealiviajaca stygnkcie
materiatow przed zakmzeniem robét.

5.1.6 Wykonanie dylatacji w obgbie chodnika

Dylatacg chodnika wykonuje siwe wrece przygotowanej w kapie chodnikowej. Na spadmarstwe masy
spoinowej ze stabilizatorem wyktada svypetnienie chodnika z kruszywa — grys bazaltoy25b i zagszcza
sie. Wierzchni warstwe dylatacji chodnika stanowi warstwa masy zalewoulegona w spadku zgodnym ze
spadkiem poprzecznym kapy. W osi dylatacji wykbndylatacg kraweznika i uszczelrd kitem
trwatoplastycznym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Dokumentowanie wynikow pomiarow i badmk w wo SST D.00.00.00. pkt 6.3.
Kontrola dotyczy materialtéw oraz wszystkich etap@ykonania bitumicznej dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D.00.0@i07.
Jednostka obmiaru jest 1 mb (metrAey) dylatacji wymaganej szerow.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu oraz odbiory egciowe, kaicowe i ostateczne przeprowadza
wedtug zasad okéonych w SST D.00.00.00.

1. Piaskowanie i uszczelnianie szczeliny.

2. Odbiorowi podlega koryto. Nafg sprawdzt wymiary gabarytowe koryta (szerako giebokas¢) oraz jego
stan techniczny.

3. W trakcie odbioru kicowego nalgy sprawdzé rownas¢ przykrycia. Powierzchnia tego przykrycia powinna
by¢ réwnolegta do powierzchni asfaltu i znajdavek ponad ni od 0 — 3 mm.

Wypetnienie powinno mieregularny ksztait.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

0Og6lne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00.

Pfatng¢ za 1 mb dylatacji naly przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgnakasci rob6t w oparciu o wyniki
pomiaréw i bada laboratoryjnych.

Zgodnie z Dokumentagj Projektows przewiduje si wykonanie dylatacji bitumicznej jezdni i chodnika
wymaganej szerokaoi.

Cena jednostkowa wykonania 1mb dylatacji wymagarejokdci obejmuje:

- prace pomiarowe i pomocnicze,

- wykonanie rozbidrki istnigcej dylatacji na wymagargiebokase,

- wyw6z materiatdw z rozbiorki,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- przygotowanie podia pod dylatacje (wyecie nawierzchni, oczyszczenie),

- wykonanie dylatacji bitumicznej,

- wykonanie zalewki bitumicznej,

- uszczelnienie szwu dylatacyjnego,

- przeprowadzenie batldaboratoryjnych i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Tymczasoweswiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictivigowym i mostowym Nr 136/91

IBDM - Warszawa 1991 r.
Wstepne Wymagania Techniczne Wykonania i Odbioru prgelylatacyjnych typu TARCO
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M - 18.01.04. ZABEZPIECZENIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji teclanigj § wymagania dotycce wykonania i odbioru robot
budowlanych zwjzanych z zabezpieczeniem szczelin dylatacyjnyclomskukcji remontowanych obiektéw
inzynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddzialdielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowadaié jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizowaniu robét na obiektach toagch administrowanych przez GDDKIA Oddziat w
Zielonej Gérze w ramach kontraktBie zace utrzymanie drogowych obiektow iynierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra”.

1.3. Zakres robd6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zzanych z
wykonaniem i odbiorem zabezpieczenia szczelintdglgnych:
- zabezpieczenie z blach poprzecznych szczelmtagyjnych na styku nasypow i ustrojow niogch obiektow.
Ostony z blachy nafsy wykona na jezdni, ptytach chodnikowych i belkach gzymsoky

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi w ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt 1.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kah wykonania oraz zgodéd®z Dokumentagj Projektows, ST
i poleceniami inwestora.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogo6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pude ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1.Wymagania ogélne

Materiaty do wykonania rob6t powinny byggodne z ustaleniami dokumentacji technicznejelNal
stosow# materialy, ktére soznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca pstadi deklaragj zgodndci z
Polska Norma, Normy Zharmonizowa#, aprobat techniczm wydary przez IBDiM lub europejskaprobad
techniczn, jezeli jest wymagana. Dopuszcza stosowanie innego materiatwznivymieniony w pkt.2.2.2. za
pisemnym potwierdzeniem inwestora.

2.2.2.Stosowane materiaty
Do wykonania zabezpieczenia szczelin dylatacyjmmoiga by¢ stosowane materiaty wymienione
ponizej
2.2.2.1. Blacha aluminiowa, stalowa, ocynkowanardiewna, kleje oraz kotki typu HILTI do mocowania
blachy do gzymsu.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, Bkt
Jakikolwiek sprzt, maszyny i uradzenia nie gwarantgge zachowania wymagaakasciowych robét i
bezpieczastwa zostamprzez inwestora zdyskwalifikowane i niedopuszczdogobot.

3.2. Sprat do wykonania robét

Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta materiatdw do wagkaa zabezpieczenia
szczeliny dylatacyjnej i podlega akceptacjiyniera.
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Wykonawca przyspujacy do wykonania zabezpieczenia szczeliny dylatagypowinien mié do

dyspozycll €O najmniej nagtujacy sprz:t:

ostry né& o diugim ostrzu i ostrzadk
—  przymiar prostoktny,
—  kolbe spawalnicz ptask 200 W do PCV w zimie,
- kolbeg koniczry 50 W i ezyk spawalniczy 125 W do robét szczegdlinych (nprpoki),
—  aparatug spawalnicz do zgrzewania gacym powietrzem,
—  szczotk drucian,
- tas$mg do wzmacniania i sznur spawalniczy,
- mieszadto wolnoobrotowe,
- sprat do czyszczenia strumieniowciernego,
—  sprzt do uktadania izolacji grubej - wg OST M -15.02.08t 3.,
—  wkretarki i wiertarki do mocowania kotew HILTI,
— odpowiednie nge do blachy aby na miejscu da&odpowiedni wymiar ostony.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaujélioe”, pkt 4.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiaiw
Kleje i inne substancje stosowane do meataston powinny b§ pakowane w oryginalne opakowania
producenta. Na kalym opakowaniu powinna lbyumieszczona etykieta zawiere@ nastpujace dane:
- nhazwe wyrobu,
— nazw i adres producenta,
- dag produkcji, numer partii materiatu i okres przydairi do stosowania,
- mag netto,
— opis sposobu przechowywania i stosowania materiaachowania niezlinych srodkéw ostranoici,
wymagania bhp i ochronjrodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30@O ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
Konstrukcg zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych maleykona zgodnie z dokumentacgj
projektows i zaleceniami inwestora.

5.2. Zakres rohot
Podstawowe czynroi przy wykonywaniu rob4t obejmalj
—  roboty przygotowawcze,
- dopasowanie, gcie, wyckcie blach ostonowych,
—  mont& na kotwy lub kleje oston,
- roboty wykmczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do rob6t naksy:
— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robét,
—  okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny byyzgodne z dokumentacprojektowa. Do robét wykaczeniowych
naleza prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkddotyy obiektu i roboty
porzadkujace.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogSIfi], pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:
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- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhiov wytwérni
itp.), potwierdzajce zgodné& materialdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej speadii,

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétedene w
pkcie 2 lub przez lryniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®/ykonawca przedstawi #gnierowi do akceptacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiarows jest 1 m2 (metr kwadratowy) zabezpieczenia satyelylatacyjnej danego
rodzaju — blachy dylatacyjnej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami lkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”, pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa zabezpieczenia szczeliny dylateggbejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie niezbinych czynnikow produkciji,
— oczyszczenie powierzchni szczeliny,
- monta ostony dylatacyjnej jak réwnie usunecie pozostaléci, takze kotew po poprzedniej ostonie
dylatacyjnej,
—  oczyszczenie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robo6t okdlenych niniejsa ST obejmuje rownie
- roboty tymczasowe, ktorea spotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale saigrzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
- prace towarzysge, ktére s niezlegdne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczawe rdbét
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne

1.D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

2.M -15.02.03 Izolacja ptyty pomostu z papy ayvalnej grubéci > 0,5 cm
10.2. Aktualne normy dotyczce zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych
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M - 19.01.01. KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY

. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecge wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z wykonaniem kamiennego kegwika mostowego na obiektachzymierskich administrowanych
przez GDDKIA Oddziat Zielona Gora.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji robot na obiektach mostowych admimigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Gomaramach
kontraktu: ,Biezace utrzymanie drogowych obiektow iiynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Goéra”

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zaanych z:
1) rozbidrka istniepcego krawznika,

2) montaem kraveznika z odzysku,

3) z dostarczeniem na budewzamontowaniem kragznika kamiennego 20 x 18 cm,
4) wykonaniem podlewki i podsypki pod krasnik na mdcie i dojazdach,

5) z uszczelnieniem stykdw z nawierzchinchodnikiem mas uszczelniajca.

zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matemiateykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Kamienny krawznik mostowy

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz izh
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, specyfikacj techniczi oraz zaleceniami kyniera.

Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z projektem i ST

2. MATERIALY

2.1.Kraweznik
Kraweznik kamienny mostowy.
2.2.Masa zalewowa

Spairdd dostpnych na rynku polskim nalg zastosowé& mas zalewowy posiadaica Aprobat techniczm po
uzyskaniu akceptacji tyniera o nagpujacych wigciwosciach:

a) wysokiej odpornéci termicznej,

b) dobrym charakterze plasto-elastycznym w catym za&reemperatur.

2.3. Zaprawa uszczelniajca niskoskurczowa posiadajca Aprobate techniczm,
2.4. Podlewka z polibetonu lub zaprawa na bazigywicy,
2.5. Podsypka cementowo-piaskowa,

2.6. Kit poliuretanowy,

2.7. Tasma uszczelniajca.

Uzyte materiaty musg by¢ zgodne z Polskimi Normami lub posigd&probaty techniczne oraz atest
producenta.

3. SPRZET
Roboty naley wykona recznie przy ayciu narzdzi brukarskich.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie nmettev do montau kraweznikéw powinny odbywa sig tak
aby zachowaich dobry stan techniczny.

Krawezniki moga by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportowymi. zatadunku i wytadunku kegnikow
nalezy dokonywd& za pomog dzwigéw lub przenoszeniageznego. Krawzniki nalezy uklada na podkiladach
drewnianych, rgdami, dtugdcia w kierunku jazdysrodka transportowego. Kragniki mozna przewozi tylko
w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzcotimobionych przed bezpadnim stykiem, naley je do
transportu zabezpiecayprzektadkami splecionymi ze stomy lub weilny drzeynprzy czym grub& tych
przekiadek nie powinna by« 5 cm.Zywice epoksydowe przewaznalezy srodkami transportu wypoganymi
w zabezpieczenie przed wptywami atmosferycznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

Krawezniki kamienne nakey utozy¢ po wykonaniu izolacji ptyty pomostu, uzyskajich wymagany poziom
poprzez uktadanie poszczeg6lnych segmentow &kmikdw na podlewce z polibetonu lub zaprawigyavicy i
podsypce cementowo-piaskowej lub tawie betonowejajazdach. W tawie betonowej najewykona kanaliki
dla przeptywu wody w rozstawie co 1,5 m.

Szczeliny mgdzy kraveznikiem a kap chodnikows i nawierzchni naleey wypetnic zaprava niskoskurczow.
Na dojazdach naky ustawt kraweznik kamienny obriony na dtugéci 6 m do 0 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania kraweznikow

1.Sprawdzenie cech zewtrznych obejmuje:

a.sprawdzenie ksztattu, wymiaréw i wydl zewrtrznego

b.sprawdzenie wad i uszkodze

Sprawdzenie cech zewtnznych naley przeprowadz& przy kadorazowym odbiorze partii kraggmikéw.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw przeprowadzgjsipoprzez ogdziny zewrtrzne oraz pomiar przy pomocy
linii z podziatka mm z doktadnécia do 0,1 cm. Sprawdzenie réwdmd powierzchni obrobionych (widocznych)
przeprowadzi nalery przy pomocy linijki metalowej, ustawionej wzatkrawedzi i po przektnej sprawdzanej
powierzchni oraz pomiar odchyle doktadnécia do 0,1 cm. Sprawdzaniestéw przeprowad#i nalezy przy
uzyciu metalowego &ownika, a pomiar &a rozwartego w powierzchni ukwej przy pomocy #ownika
nastawnego, pomiary z doktadea 0,1cm. Sprawdzenie krgazi prostych przeprowadznalezy przy pomocy
linii metalowej. Sprawdzenie szczerb i uszkadpezeprowadzi przez ogidziny zewrtrzne, policzenie iléci
szczerb i uszkodheoraz pomiar ich wielkizi z dokltadnécia do 0,1cm. Sprawdzenie faktury powierzchni
przeprowadza siwizualnie.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Typy krawneznikOw

Rodzaj uszkodze Uliczne Drogowe
Mostowe rodzaj rodzaj
proste | tukowe A B’
skrzywienie licowych 0,3cm 0,5cm
(wichrowata¢ bocznych nie sprawdzeesi
powierzchni) stykowych 0,2 0,3cm
cm
spodu nie sprawdzaesi

licowych dopuszczasina dtugdci 1 m danej
powierzchni jedno wgbienie wielkéci do 5
cnt, nie gkbsze nt 0,5 cm, nie wynikajce z
techniki wykonania faktury

wady obrébki bocznych wgibienie do 1,5 cm dopuszcza ez

powierzchni ograniczé. Wypuktcs¢ poza lico pasa

(wgtkebienia i obrobionego na powierzchni przedniej (od

wypukiosici) strony jezdni) niedopuszczalne. Na nie
powierzchni tylnej (od strony chodnika) sprawdza si

dopuszcza siwypukiosci poza lico pasa
obrobionego do 3 cm

stykowych | w ob¢bie pasa diutowanego veflienia
niedopuszczalne, pozostalaéz
powierzchni nie podlega sprawdzeniu

spodu nie sprawdzaesi
szczerby i usz- ilos¢ w
kodzenia krawdzi i | prze- 3 5
naray liczeniu na
Im
dtugasé 0,5cm lcm
glebokasé 0,3cm 0,5cm
0,3cmna
odchyiki od lata prostego 0,2 cm na dtugo powierzchni | glugaici
pow.
odchytki w krzywiznie tuku - | 1,0 cm| -

Dopuszczalne tolerancje:
- rzedna goéry tawy pod kragznik - + 1,0 cm,
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- szerokdc¢ tawy pod krawznik - + 2,0 cm,

- dopuszczalne odchylenie linii krg@anikbw w poziomie od linii projektowanej wynosi +QLem na kade
100 m ustawionego krayimika,

- dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyrapeznikéw od niwelety projektowanej wynosi +
1,0 cm na kade 100 m ustawionego krawmnika,

- réwnas¢ gornej powierzchni kragenikdw, sprawdzenie przez przyenie w dwoch punktach naide 100
m ustawionego kragznika, trzymetrowej taty, przy czym praeit pomigdzy goérm powierzchm
krawgznika i przytozomg tata nie maze przekraczal cm,

- odchylenie linii kravgznikow w poziomie od linii projektowanej - £ 0,5 cm,

- rzedna gory krawznika - = 0,5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiaru jest 1m bimcy kraweznika okrélonego typu zamontowanego na obiekcie mostowym
(pomiaru dokonuje siwedtug dokumentacji technicznej i weryfikuje pongian w terenie).

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw badawg pkt 6 naley sporadzi¢ protokoty odbioru robot. Zeli wszystkie badania
daly wyniki dodatnie, wykonane ustawienie kegmikOw naley uzn& za zgodne z ST. Zeli chat jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nglazna za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji wykonawca obow#any jest roboty do zgodéa z normy i przedstawd je do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

Cena robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- rozbiérka istniejcego krawznika,

- zakup i dostarczenie materialtdw na miejsce wbudéayan

- wykonanie kanalikéw (drergooprzeczny),

- przygotowanie i rozizenie (tawy) podsypki lub podlewki,

- ustawienie krawznikdw wraz z regulagj

- wypeinienie spoin,

- uszczelnienie stykow mailzy kraveznikami mag plastyczn (kitem poliuretanowym),
- uszczelnienie od tytu stykowéma,

- ochronaswiezo ustawionego kragznika,

- wykonanie uszczelnienia mgslastyczn tasma samoprzyleps migdzy kraweznikiem i nawierzchni,
- uporadkowanie terenu robdét,

- wywoOz materiatu z rozbiérki,

- przeprowadzenie badapomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelriay,
2. PN-EN 1343;2003 Kraggniki z kamienia naturalnego do zegtrznych nawierzchni drogowych.
Wymagania i metody bada

10.2. Inne dokumenty

1. Instrukcje Producentazytych materiatow oraz odpowiednie Aprobaty techni&z
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M - 19.01.01a. KRAWEZNIKI BETONOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecge wykonania i odbioru robét
zwigzanych z ustawieniem krawanikbw betonowych na obiektach mostowych administoych przez
GDDKIA w Zielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji robot na obiektach mostowych admmoigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Goraramach
kontraktu: Biezgce utrzymanie drogowych obiektéw ikynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Goéra”

1.3. Zakres rob6t obejmupcych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze specyfikacji dotycprowadzenia robot przy ustawieniu krganikow

betonowych na podsypce cementowo-piaskowej i tdstenowej B-7,5 z oporem i obejmu;j

- krawezniki betonowe 15 x 30 cm ,stgge” na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 i tawieohetve] z
oporem,

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Krawzniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ogasjace chodniki dla pieszych, pasy

dzielace, wyspy kierujce oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okskenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za ja@kovykonania rob6t oraz za zgodise Dokumentagj Projektovs, ST i

poleceniami Iayniera. Og6lne wymagania dotyez robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogbtlne

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
0Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pumew ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymhas

- krawezniki betonowe,

- piasek na podsypk do zapraw,

- cement do podsypki i zapraw,

- woda,

- materiaty do wykonania tawy pod krainiki.

2.3. Krawgzniki betonowe - klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03.

2.3.1. Typy

W zaleznosci od przeznaczenia rozndia sk nastpujace typy kraveznikéw betonowych:

U - uliczne,

D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje

W zaleznosci od ksztattu przekroju poprzecznego razid sk nastpujace rodzaje krawznikéw betonowych:
- prostokitnescigte - rodzaj ,a”,

- prostolatne - rodzaj ,b".

2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii i produkcji kraggnikéw betonowych, rozedia st odmiany:

1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,

2 - krawneznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkofizeawezniki betonowe dzieli sina:

- gatunek 1 - G1,

- gatunek 2 - G2.

Przykiad oznaczenia kragnika betonowego ulicznego (U), prositkego (b), jednowarstwowego (1) o
wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/1BRN-80/6775-03.
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2.4. Krawgzniki betonowe -wymagania techniczn

2.4.1. Ksztalt i wymiary

Ksztalt kraveznikdw betonowych przedstawiono na rysunk
Wymiary kraveznikéw betonowych podano w tablicy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw lweznikéw betonowych podano w tablicy 2.

a) kraweznik rodzaju ,a"

b) kraweznik rodzaju b’

¢) wpusty na powierzchniach stykowy

" o kraweznik6w
L :] Rys. 1. Wymiarowanie kragznikdw
it
" —1 Tablica 1. Wymiary krawznikow
i ——  petonowych
=
Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow, cm
kraweznika | kraweznika | b h C d r
U a 100 20 30 min. 3 min. 12 1,0
15 max. 7 max. 15
15 20
D b 100 12 25 - - 1,0
10 25

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow kegwikow betonowyc

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, n
wymiaru Gatunek . Gatunek 2
I +8 +12

b, h +3 +3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzi

Powierzchnie kraeznikow betonowych powinny kiybez rys, pknigé i ubytkdéw betonu, o fakturze z formy I
zatartej. Krawdzie elementéw powinny Byréwne i proste

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchrawdazi elementéw, zgodnie z E-80/677'-03, nie
powinny przekraczawartaici podanych w tablicy

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kéakdw betonowyc

Dopuszczalna wikosé
wad i uszkodze
Gatunek 1| Gatunek

Wklestos¢ lub wypukias¢ powierzchni krawznikow w mir 2 3

Rodzaj wad i uszkoda

Szczerby i uszkodzenipograniczajcych powierzchnie gorr niedopuszczalne
krawedzi i narazy (Scieralne), mr
ograniczajcych pozostah
powierzchnie

- liczba ma: 2 2
- dhugasé, mm, ma 20 40
- glebokas¢, mm, ma: 6 10

2.4.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe mogby¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegvage wedtug typow
rodzajow, odmian, gatunkow i wielko.

Krawgzniki betorowe naley uklada z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewniamyalymiarach
grubas¢ 2,5 cm, szeroki@ 5 cm, diugé¢ min. 5 cm wgksza nk szeroké¢ krawegznika.
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2.4.4. Beton i jego sktadniki

2.4.4.1. Beton do produkcji krasgnikdw

Do produkcji krawznikow nalery stosowa beton wg PN-B-06250, klasy B 25 i B 30. W przypadk
wykonywania krawznikow dwuwarstwowych, gérna (licowa) warstwa kegwikow powinna by wykonana z
betonu klasy B 30.

Beton wyty do produkcji krawznikow powinien charakteryzowasie:

- nasikliwoscia, poniej 4 %,

- Scieralndcia na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla dat@n 4 mm,

- mrozoodpornécig i wodoszczelnéria, zgodnie z normPN-B-06250.

2.5. Materialy na podsyple i do zapraw

Piasek na podsygplkcementowo-piaskoavpowinien odpowiadawymaganiom PN-B-06711,

Cement na podsygkpowinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej j32,5”, odpowiadajcy
wymaganiom PN-EN 197-1;2002.

2.6. Materialy na fawy

Do wykonania taw pod krageniki nalezy stosowa, dla:

- tawy betonowej - beton klasy B 7,5, wg PN-B-06250

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprat
Roboty wykonuje si recznie przy zastosowaniu:
- betoniarek do wytwarzania betonu oraz przygotowpnoidsypki cementowo-piaskowe;j,
- wibratorow ptytowych, ubijakéwecznych lub mechanicznych,
- narzdzi brukarskich.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélioe”.

4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe mog by¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportowymi.

Krawgzniki betonowe uklada nalery na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachiden w
kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniegni siszkodzeniami w czasie transportu, a
gérna warstwa nie powinna wystatygozasciany srodka transportowego wiej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne warunki wykonania robét
0Og6lne warunki wykonania robét podano w ST D-M.@000 ,Wymagania ogdélne".

5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalgy wykonywa® zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiadavymiarom tawy w planie z uwzglinieniem w szeroki dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zagiszczenia dna wykonanego koryta poddgmewinien wynosi co najmniej 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw

Wykonanie faw powinno kiyzgodne z BN-64/8845-02.

5.3.1. Lawa betonowa z oporem.

tawy betonowe z oporem wykonujegsiv szalowaniu. Beton rdégielony w szalowaniu lub bezgednio w
korycie powinien by wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalevykonywa: zgodnie z wymaganiami
PN-B-06251, przy czym natg stosowé co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumicamg zalewows.

5.4. Ustawienie kraveznikdw betonowych

5.4.1. Zasady ustawiania kreimikow

Swiatlo (odlegt@é gornej powierzchni kragenika od jezdni) powinno kyzgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej, a w przypadku braku takich usfalpowinno wynosi od 10 do 12 cm, a w przypadkach
wyjatkowych (np. ze wzgdu na ,wyrobienie”scieku) mae by zmniejszone do 6 cm lub zykiszone do 16
cm.

Zewrxtrznasciana krawznika od strony chodnika powinna dpo ustawieniu kragznika obsypana piaskiem,
zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepushoga, starannie ubitym.

5.4.2. Ustawienie kragznikow na fawie betonowej
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Ustawianie krawznikow na tawie betonowej wykonujegsina podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-
piaskowej w proporcji 1:4 o grubo 3 do 5 cm po zagzczeniu.

5.4.3. Wypetnianie spoin

Spoiny kraveznikdw nie powinny przekraczaszerokdci 1 cm. Spoiny naley wypetnic zwirem, piaskiem lub
zaprava cementowo-piaskosy przygotowan w stosunku 1:2. Zalewanie spoin krganikéw zapraw
cementowo-piaskoyvstosuje s wytacznie do krawznikéw ustawionych na tawie betonowej.

Spoiny krawznikdw przed zalaniem zaprawnalezy oczyci¢ i zmy¢ wodq. Dla zabezpieczenia przed
wplywami temperatury kragzniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowejpainach zalanych zapraw
nalezy zalewa co 50 m bitumiczy mas, zalewow nad szczelip dylatacyjm tawy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

6.2.1. Badania kragznikéw

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykéndadania materiatbw przeznaczonych do

ustawienia krawznikdw betonowych i przedstadvivyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygbu zewrtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogtlzin elementu przez pomiar i

policzenie uszkodZewystkpujacych na powierzchniach i kragziach elementu. Pomiary diugn i glebokaici

uszkodzé nalery wykona za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadoia do 1 mm.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nglerzeprowadz z doktadnécia do 1 mm przy #yciu

suwmiarki oraz przymiaru stalowego lulray. Sprawdzeniedtéw prostych w narach elementéw wykonuje

Sig przez przytgenie kgtownika do badanego nami zmierzenia odchytek z dokladiody do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przgwiashiu kraveznikéw betonowych powinny obejmowa

wszystkie wtdciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiakdpkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie koryta pod taw

Nalezy sprawdzé wymiary koryta oraz zagzczenie podi na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokoi wykopu wynosi: 2 cm. Zagszczenie podiea powinno by zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaj

a) Zgodna¢ profilu podiwznego gérnej powierzchni taw z dokumentgpjojektows.

Profil podiwny gérnej powierzchni tawy powinien byzgodny z projektowan niwelet. Dopuszczalne
odchylenia mog wynost + 1 cm na kade 100 m tawy.

b) Wymiary taw.

Wymiary taw naley sprawdzé w dwodch dowolnie wybranych punktach nazdt@ 100 m tawy. Tolerancje
wymiaréw wynosz:

- dla wysokdci = 10 % wysokéci projektowanej,

- dla szerokéci + 10 % szerokéxri projektowanej.

c) Rowna¢ gornej powierzchni taw.

Réwna¢ gornej powierzchni tawy sprawdza girzez przytaenie w dwédch punktach, naide 100 m tawy,
trzymetrowej taty.
Przewit pomiedzy gérra powierzchra tawy i przytazona tata nie mae przekraczal cm.

d) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowaodderunku nie mge przekracza+ 2 cm na kade 100
m wykonanej fawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kegwnwikow

Przy ustawianiu kraeznikow naley sprawdzé:

a) dopuszczalne odchylenia linii krawnikbw w poziomie od linii projektowanej, ktére wysiot 1 cm na
kazde 100 m ustawionego krawnika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyraywznika od niwelety projektowanej, ktére wynasi
1 cm na kade 100 m ustawionego kramnika,

c) rownas¢ gornej powierzchni kragznikéw, sprawdzane przez przyknie w dwéch punktach nazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym pragit pomigdzy gorry powierzchna kraweznika i przytazona
lata nie mae przekraczal cm,

d) doktadnd¢ wypetnienia spoin badagsco 10 metrow. Spoiny musdy¢ wypetnione catkowicie na pein
gtebokasc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@\VBymagania ogolne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiarow jest m (metr) ustawionego krainika betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OglIne zasady odbioru robét

0Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne”.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeel
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykonanie koryta pod tagy

- wykonanie tawy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
Platnag¢ za 1 metr wbudowanego kraimika na podstawie obmiaru, atestow producenta &mikOw i oceny
jakosci wykonanych rob6t oraz wbudowanych materiatow

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw na miejsce wbuddaayan

- wykonanie koryta pod tagy

- ew. wykonanie szalunku,

- wykonanie tawy betonowej z oporem,

- wykonanie podsypki,

- ustawienie krawznikow,

- wypetnienie spoin kragznikow zapraw,

- zasypanie zewtrznejsciany kraveznika gruntem i ubicie,

- przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykly

2. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonsapraw

3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa natuwealo nawierzchni
drogowych.Zwir i mieszanka

4. PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i krytegadndci dotyczce
cementow powszechnegaytku.

5. BN-80/6775-03 Prefabrykaty budowlane z betorententy nawierzchni
drég, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Wdpé
wymagania i badania

6. BN-80/6775-03 Prefabrykaty budowlane z betorlementy nawierzchni
drdg, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Kraimiki i
obrzeza chodnikowe.

7. BN-64/8845-02 Krawzniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odiio

10.2. Inne dokumenty
8. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPEDansprojekt - Warszawa
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M - 19.01.02. BARIERY MOSTOWE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecge wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem i mormtam barier ochronnych stalowych na obiektachzymierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji robo6t na obiektach mostowych admimigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Gomaramach
kontraktu: ,Biezace utrzymanie drogowych obiektow iiynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Géra”

1.3. Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zeanych z:
- montaem i demontzem barier ochronnych stalowych nadtie

1.4. Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna na obiekcie mostowym - na ob@&ktmmostowych mmna stosowa jedynie bariery i bariero-
porecze zgodne z "Wytycznymi stosowania drogowych ay@ronnych” wydanymi przez Generaldyrekci
Drég Publicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz igh
zgodnd¢ ze specyfikagj techniczm oraz zaleceniami Inspektora

2. MATERIALY

Nalezy zastosowébariery ochronne stalowe zgodnie z katalogienebaroducenta:

SP-01/2/M

SP-06/1/M

SP-06/2/M

SP-07/2/M

SP-09/2/M

SP-09/4/M

SP-06/4/M

Elementy stalowe barier powinny odpowiadarymaganiom norm oraz posiad@dpowiednie atesty oraz
Aprobat Technicza.

Elementy barier powinny ldyzabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanieiawge. taczniki stalowe
sruby powinny by rowniez ocynkowane.

3. SPRZET

Roboty keda wykonywane ¢cznie lub przy #yciu sprztu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora
Wykonawca powinien posiadaastpujacy sprzt:
- sprzt do whijania stupkéw np. wibromtoty,

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie nmattev do wykonania barier ochronnych powinny odis§w
sig tak aby zachowich dobry stan techniczny. W trakcie transportlenadba: o zabezpieczenie powierzchni
ocynkowanych przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia barieralresie stwarzagym zagraenie dla uczestnikow ruchu,
nalezy usuny¢ elementy stwarzage zagraenie, a miejsce to nalg zabezpieczyprzez odpowiednie
oznakowanie.
Przed przysfpieniem do wykonania robét remontowych rglekrelic:

a) rodzaj bariery, ktory ulegt uszkodzeniu,

b) diugcs¢ uszkodzonej bariery,

c) elementy i ich liczh, ktéra ulegta uszkodzeniu (prowadnica, pasy poefd, stupki, elementy montawe,

elementy pajczeniowe, fundamenty),
d) elementy kwalifikujce s¢ do naprawy na miejscu,
e) elementy wymagafe zdemontowania i wymiany na nowe,
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f) kolejnaé¢, sposbb i termin wykonania rob6t remontowych.

Sposo6b naprawy nalg uzgodné z Inspektorem.

Naprawa bariery powinna naygywa® do zasad monta, zgodnych z instrukgj producenta bariery oraz
zawierd elementy tego samego typu co bariera pierwotna.

Uszkodzone elementy zakwalifikowane do wymianydpmontau powinny by odwiezione przez Wykonawc
w miejsce uzgodnione z Inspektorem

Elementy stalowych barier ochronnych gabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cyuakde w
wytworni przez co nie jest wymagane zabezpieczbaieer na placu budowy. Nalejedynie zwrdat uwag; na
to aby nie uszkodéipowtoki cynkowej podczas moria bariery. Ubytki powtoki cynkowej natg naprawé
przez cynkowanie elektrolityczne lub natryskowe lydgie sposobem zapewniaym nie mniejsz trwatos¢
antykorozyjn.

Elementy zakaiczeniowe bariery wyggte (tzw. barany) nalery wykonaé¢ zejsciem nad ziemj.

Na barierze powinny iyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegicgci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢byggodne z ustaleniami WSDBO
(Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych).

Elementy odblaskowe nate umocowa do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznynogucenta barier

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

Kontrola montau barier polega na:

- sprawdzeniu jakixi elementdéw sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnymednych tamy i jej przebiegu w planie,

- kontrola powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniudcznikow tgmy i stupkow,

- poprawndci umieszczenia elementow odblaskowych w odlggéxh ustalonych w WSDBO.

Dopuszczalne tolerancje:

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlégjtoniedzy stupkami, wynikajca z wymiarow wydhaonych
otworéw w prowadnicy, stiacych do zamocowania stupkéw, wynosi £ 11 mm,

- dopuszczalna vhica wysokdci stupkéw, decydujca czy prowadnicadozie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wamami otwor6w w stupkach do mocowania
wysiegnikéw lub przektadek i wynosi + 6 mm,

- rzedna gory témy bariery + 5 mm,

- odchylenie témy bariery w planie £ 10 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 m dla demotitai montau bariery.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw odbioréw wedtug pkt 6. nglesporadzi¢ protokoty odbioru robdt. Zeli wszystkie
odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawiengribry naléy uzn& za zgodne ze ST. Zdi chat jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty aglezn& za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej
sytuacji wykonawca obowzany jest doprowadg&iroboty do zgodn&i z ST i przedstawije do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie rohot,

- roboty rozbiérkowe przy demorita,

- zakup i transport materiatéw do wykonania robét,

- wytyczenie odcinkdéw ustawienia barier wraz z migjacosadzenia stupkéw,
- whbicie i zastabilizowanie stupkow,

- monta tasmy profilowej oraz innych elementéw skladowych bayi

- monta swiatet odblaskowych,

- usungcie poza pas drogowy pozostabmaterialowych i oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie badai pomiarow wymaganych w ST,

- odwiezienie przez Wykonawelementéw z demonta.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Inne dokumenty

1. "Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnychydane przez GeneralnDyrekcg Drég
Publicznych z dnia 5.10.1994 r.
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2. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych deogach krajowych. wprowadzone
Zarzmdzeniem nr 31 Generalnego Dyrektora Drég Krajowy8htostrad z dnia 23.04.2010 r.
3. Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.
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M-19.01.03. BARIERO-PORECZE TYPU SZTYWNEGO

. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecxe wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem i mortam bariero-pagczy na obiektach itynierskich administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Goéra.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowanaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu

i realizacji robét na obiektach mostowych admimstanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géraramach
kontraktu: ,Biezace utrzymanie drogowych obiektow idynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Géra”

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia rob6t z@anych z:

-z dostarczeniem na budewzamontowaniem bariero-pgizy

zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matemiateykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna na obiekcie mostowym - na ob@&kmostowych mmna stosowa jedynie bariery i bariero-
porecze ochronne zgodne z "Wytycznymi stosowania drggbwbarier ochronnych" wydanymi przez
Generalyg Dyrekci Drég Publicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz igh
zgodnd¢ z specyfikagj techniczi oraz zaleceniami Inspektora. Roboty powinny tsykonane zgodnie z ST.

2. MATERIALY

Przewiduje si zastosowanie bariero-pmzy mostowej typu sztywnego. Bariero-peze przed wbudowaniem
musz uzyska& akceptagj Inspektora. Wytwérca dostarcgwiadectwo jakéci lub deklaragj zgodndci z PN
lub aprobat Techniczia na dostarczony produkt.

3. SPRZET

Zgodnie z potrzebami Wykonawcy.
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie nettev do wykonania bariero-pgezy powinny odbywé sie
tak, aby zachowéaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Sposo6b kotwienia do konstrukciji.

Bariero-poecze @ kotwione w konstrukcji gzymsu za pomoapecjalnych kotew dostarczonych przez
producenta bariery. Kotwy te wykonane z blachyosta&j i prtow stalowych mocowaneasdo zbrojenia
chodnika lub gzymsu. Natg zwrocié uwag; na widciwe potaenie kotwy, jej rgdma oraz pochylenie tak, aby
nie byto pé&niej probleméw z przymocowaniem stupkow drtey profilowej bariery.

Nawierzchn¢ wykonuje s¢ po przykeceniu stupkéw bariery do zabetonowanych kotew. togpami stupkow
nalezy wykon& podlewl; z zaprawy bezskurczowej. Podlewlmiesci¢ pod stupkami przed ich moriem.
Grubai¢ podlewki okoto 2 cm.

Zabezpieczenie przed korozj

Elementy bariero-peczy stalowych ochronnychy 2abezpieczone antykorozyjnie poprzez ognhiowe cyakaie
w wytwarni.

Nalezy zwrécié uwag na to, aby nie uszkodzpowtoki cynkowej podczas moria bariery. Ubytki powtoki
cynkowej naley naprawé przez cynkowanie elektrolityczne Ilub natryskowe glydnie sposobem
Zzapewniacym nie mniejsg trwatos¢ antykorozyjm.

Na barierze powinny iyumieszczone elementy odblaskowe:

C) czerwone - po prawej stronie jezdni,

d) biale - po lewej stronie jezdni.

Odlegicgci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bggodne z ustaleniami WSDBO
(Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych).

Elementy odblaskowe nafg umocowa do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznynogucenta barier.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola montau barier polega na:

- sprawdzeniu jakixi elementdéw sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnymednych tamy i jej przebiegu w planie,

- kontrola powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniudcznikéw tamy i stupkow,

poprawndci umieszczenia elementéw odblaskowych w odlegéch ustalonych w WSDBO.

Dopuszczalne tolerancje:

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlégjtoniedzy stupkami, wynikajca z wymiarow wydhaonych
otworéw w prowadnicy, stiacych do zamocowania stupkéw, wynosi £ 11 mm,

- dopuszczalna vhica wysokdci stupkéw, decydujca czy prowadnicadolzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wamami otworéw w stupkach do mocowania
wysiegnikéw lub przektadek i wynosi + 6 mm,

- rzedna gory témy bariery + 5 mm,

- odchylenie témy bariery w planie £ 10 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest 1 m bigcy wykonanej i zainstalowanej bariero-pcy.
8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw odbioréw w pkt 6 najesporadzi¢c protokoly odbioru robot ostatecznych.zdk
wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonandawgienie pogczy naley uzna& za zgodne ze ST. Zdi
chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatlery uzna& za niezgodne z wymaganiami kontraktu.
W takiej sytuacji wykonawca obowdany jest doprowad&iroboty do zgodn&i z ST i przedstawi je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robot obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie rohot,

- zakup, transport i sktadowanie materiatéw niglttych do wykonania robot,
- przygotowanie elementu kotydego,

- monta elementu kotwicego wraz z regulagjiysokaciowa w planie,

- monta stupkéw na mécie wraz z wykonaniem podlewki,

- monta wszystkich elementow bariero-gory zgodnie z katalogiem,

- ewentualne zabezpieczenie antykorozyjne uszkodzmweloki cynkowej metogl metalizacji natryskowe;j,
- zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maxygh,

- monta $wiatet odblaskowych,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usgie pozostatéci materiatow,

- wykonanie badai pomiaréw wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Katalog drogowych Barier Ochronnych. Producent.

2. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnychta@mik nr 1 do zarmlzenia nr 16/94
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia &lpeernika 1994 r.

3. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych deogach krajowych. wprowadzone
Zaradzeniem nr 31 Generalnego Dyrektora Drég Krgghw Autostrad z dnia 23.04.2010 r.
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M - 19.01.04a. NAPRAWA BALUSTRADY Z PLASKOWNIKOW STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwmagania dotycge wykonania i odbioru robét
budowlanych, zwizanych z montaeem stalowych balustrad mostowych na obiektaehrierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat w Zielonej 1Gé.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji robét na obiektach mostowych admimigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Goraramach
kontraktu:,Bie zace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Géra”

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z wykonaniem i
odbiorem montau typowych balustrad stalowych z ptaskownikéwumtrojach niogcych obiektéw
inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jaékstosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraich
zgodna¢ ze specyfikagj techniczrl oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pude OST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogélne”

2.2. Konstrukcja balustrady
Przedmiotem niniejszej OST jest typowa balustragéagkownikdédw wykonana wg Katalogu detali mostowych
GDDKIA, Warszawa 2002, 2004
Wysokas¢ balustrady powinna ldyzgodna z dokumentacprojektows i powinna wynosi:
- 1100 mm - przy chodnikach dla pieszych,
- 1200 mm - przyciezkach rowerowych,
- 1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchetegzych na obiekcie.

2.3. Materialy do wykonania balustrady
Materiaty do wykonania rob6t powinny bggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST

2.3.1. Profile do wykonania balustrady
Zgodnie z Katalogiem [16], profile do wykonanidustrady to:
—  porecz: ptaskownik 100 x 12 mm,
—  stupki: ptaskownik 100 x 12 mm (wysadéozalezna od wysokéci balustrady),
— szczeblinki: ptaskownik 50 x 10 x 958 mm,
— element poziomy: ptaskownik 50 x 10 mm,
— elementy dylatacyjne: blachy o wymiarach dostosowh do przesuncia.
Profile powinny by wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4]rfwbnowanej wg PN-EN
10025-2 [3]. Wszystkie ostre kradzie stalowe powinny ldyzaokgglone promieniem 2 mm.

2.3.2. Zakotwienia

Stupki balustrady magby¢ kotwione we wrkach chodnika lub mocowane za pomé&otew
stalowych. Elementy zakotwiepowinny by zgodne z dokumentacprojektows. W przypadku zastosowania
rozwiazan konstrukcyjnych wg Katalogu [16], zakotwienie dtapsktada i z elementow podanych w punktach
23.2.1i23.2.2.

2.3.2.1. Zakotwienie stupka we wee chodnika
Elementy zakotwienia:
a) element dociskowy: ptaskownik 50x10x130 mm zd §t3S wg PN-S-10052:1982 [4] lub rownoima]
wg PN-EN 10025-2 [3], przyspawany obustronnie diplsa,
b) zaprawa niskoskurczowa do wykonania zalewki:raap przygotowana w wytwoérni i dostarczana na
budow w postaci proszku, gotowa dozyeia po rozmieszaniu z waedw odpowiedniej proporcji.
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Zastosowana zaprawa powinnaéhyrzez producenta przewidziana do stosowania newkalo grubdci
zgodnej z dokumentacprojektovs.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejywt&onania podlewki ména stosowazaprave
spetniajca wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotysze zaprawy na podlewk

L.p. Wiasciwosci Jednostka| Wymaganija  Metoda basay
1 Wytrzymatas¢ na zginanie po PN-B-04500:1985
28 dniach MPa =9 (8]
2 Wytrzymatas¢ nasciskanie po PN-B-04500:1985
28 dniach MPa =45 [8]
3 Wytrzymata¢ na odrywanie Procedura badawcza
od podiaa IBDIM nr PB-TM-
- wartai¢ srednia MPa >2,0 X3 [17]
- wartas¢ pojedynczego MPa >15
wyniku
. o Procedura badawcza
4 Sl(;lijrr?f po okresie twardnienig %, <1.0 IBDIM nr TWm-
31/97 [18]
5 Pecznienie po okresie Procgdura badawcza
twardnienia 90 dni %o <03 IBDIM nr TWm-
31/97 [18]
6 Mrozoodporné badana w 2 Procedura badawcza
% roztworze soli (NaCl) po IBDIM Nr SO-3
150 cyklach [19]
- ubytek masy % <5
- wytrzymaltai¢ na zginanie % <20
- wytrzymalai¢ nasciskanie % <20
7 Wytrzymata¢ na odrywanie Procedura badawcza
od podiaa po badaniu mrozo- MPa >15 IBDIM nr PB-TM-
odporngci X3 [17]

c) rurka odsczapca z PVC 20 x 1,5 mm,

d) warstwa przegzapca z grysu bazaltowego 4+8 mm otoczonego kompaampksydow.
Nalezy stosowa kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czystekane), suche (o wilgotsa < 4
%) o uziarnieniu 4+8 mm, marki 20 wg PN-B-06712:698].
Jezeli producent drenu nie podaje inaczej,zme stosowa dwuskiadnikow zywice epoksydow,
modyfikowary, o podstawowych wigiwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dleywicy epoksydowej

L.p. Wiasciwosé Jednostka Wymagani:li Metoda baday
ocena
1 | Wyglad zewretrzny - wg *) organoleptyczna
2 | Wytrzymal@é na rozcaganie MPa >5,5 PI\ZI-ESIQISS[(:)LOS]ﬂ-
o PN-EN ISO 527-
3 | Wydtuzenie % >30 2:1998 [10]
4 | Twardd¢ wg Shore’a D - 60 + 80 DIN 5?1?])5:2000

e) spiralad 10 ze stali St3SX-b wg PN-H-93215:1982 [§k@nica 250 mm, skok 50 mm, wysgk®@25
mm).

2.3.2.2. Zakotwienie za pompkotew stalowych
Elementy zakotwienia:
a) kotew:
— blacha 12 x 14 x 160 mm ze stali St3S wg PN-S5201982 [4] lub réwnowanej wg PN-EN 10025-
2:2007 [3],
—  prety O 12 mm ze stali A-ll lub A-IlIN wg PN-H-93215:1943].
b) zalewka z zaprawy niskoskurczowej o $gfaosciach wg tablicy 1.
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3. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Balustrady naley montowd recznie.

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponoéuekkim sprztem - spawark sprztem do
prostowania elementoéw balustrady. Do przygotowaaj@awy niskoskurczowej nalestosowa mieszadto
wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” [1], pkt
4.

4.2. Transport segmentow balustrady
Transport segmentdw balustrady zask odbywa dowolnymisrodkami transportu z zachowaniem
0go6Inych warunkéw bezpiecznego transportu stalovglementéw konstrukcyjnych. Podzestawy balustraay n
czas transportu nalg stzy¢ np. za pomogpretow 0 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.
Elementy nie powinny wystawaoza gabaryirodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogoblne zasady wykonywania robét podano w OST D-M30®O0 ,Wymagania ogélne” [1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét
Sposo6b wykonania robét powiniendygodny z dokumentagprojektowa i ST. Podstawowe
czynndci przy wykonywaniu rob6t obejmayj
- roboty przygotowawcze,
- mont& balustrady,
- roboty wykmczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét nakly na podstawie dokumentacji projektowej lub wskalreyniera:
— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robét,
—  okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Montaz balustrady
5.4.1. Monta balustrad ze stupkami mocowanymi weekach
Kolejnos¢ montau balustrad ze stupkami mocowanymi wegkaich obejmuje czynroi:

1) w plycie chodnika (przed jej betonowaniem) agleformowa wneki pod stupki balustrady. Wymiary wk
powinny by zgodne z dokumentacprojektows. W trakcie formowania wgki nalezy wokét niej
zamontowa i zastabilizowa spirak (tak, aby nie przesgta sk w trakcie betonowania chodnika) oraz
osadzt rurke odsiczajca,

2) nalery ustawt stupki podzestawow balustrady we ekach i wyregulowé balustrad wysokaciowo.
Stupki, w swojej dolnej a&ci musz by¢ zaopatrzone w, przyspawane do nich, stalowe elgme
dociskowe. Stupki muazby¢ osadzone na ghokas¢ nie mniejsz niz 18 cm,

3) wokot stupka balustrady nale wykona warstwe przeaczapca, na wysoké¢ okoto 3,5 cm,

4) resz¢ wneki nalezy wypetnic zapraw niskoskurczow i uformowa ja u gory wreki tak, aby odptyw wody
odbywat st na zewntrz.

Nawierzchn¢ epoksydow na chodniku naley wykona po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowej.

5.4.2. Monta balustrad ze stupkami mocowanymi za pomkatew

Kolejnos¢ montau balustrad ze stupkami mocowanymi za poarkatew obejmuje czynrici:

1) w plycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, malesadzé blachy z kotwami i tak zastabilizodaaby

nie przesugy si¢ w czasie betonowania. Blachy powinnylsadzone 35 mm pamj poziomu chodnika,

2) nalezy ustawt stupki i wyregulowa je wysokdgciowo, ewentualnie stosig kliny wyréwnawcze,

3) przyspawa stupki do blach z kotwami,

4) uzupelné powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawani

5) wneki na stupki balustrady natg wypetnic zaprava niskoskurczow.

Nawierzchn¢ epoksydow na chodniku naley wykona po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.

6.2. Kontrola materiatow

- sprawdzt cechy zewstrzne elementoéw balustrady (sprawdzenie wggl zewrtrznego elementéw
balustrady naley przeprowadzi na podstawie ogtizin przez ocep uszkodzé na powierzchni
poszczegolnych elementéw oraz komplgétidalustrady).
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6.3. Kontrola montazu balustrady

Jezeli Specyfikacje nie podajnaczej, mana przyp¢ nastpujace dopuszczalne odchytki moata
balustrad:
- odchylenie stupka od pionti0,5 %,
- odchytka w odlegtéci ustawienia stupka od kradzi jezdnix 0,5 cm,
- odchytka od prostoliniow&i wykonanej balustrady 0,5 %.

Nalezy skontrolowa styk stupka z powierzchgbetonu chodnika - powinien bgzczelny, a zaprawa
niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody reyizewntrz.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(W@ymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
» Jednostk obmiaru jest kg (kilogram) zamontowanej baludyra

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér rob6t ulegapcych zakryciu
Odbiorowi rob6t ulegaych zakryciu podlega:
— zamontowanie kotew,
Odbiér tych rob6t powinien kfyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 ;Magania
0go6lne” oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrei podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” Bkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— oznakowanie miejsca robot,
— demonta uszkodzonej balustrady,
— zakup, transport i skladowanie materiatéw,
— zakup i dostarczenie pozostatych czynnikow profiukc
— wykonanie i zazbrojenie vek na stupki z zamontowaniem rurki odptywowej i wang odsiczapcej lub
monta kotwy stalowej w betonie chodnika,
— monta stupkoéw balustrady do kotew lub osadzenie stupk@wrekach,
— wyregulowanie wysokgiowe i w planie balustrady,
— wykonanie dylatacji balustrady,
— wykonanie uszczelnfepodstaw stupkow,
— oczyszczenie terenu robét.
Cena uwzgldnia rownie zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczysnie miejsca pracy.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymeczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania rob6t olglenych niniejsz ST obejmuje réwnie
— roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale saigorzekazywane
Zamawiajcemu i 8 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych.

199



10. ZALACZNIK

PRZYKLAD BALUSTRADY Z PLASKOWNIKOW (wg [16])

WIDOK Z BOKU 1:50

(wymiary w mm)
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*) Wysoko$¢ zalezna od rodzaju obiektu i uzytkowania chodnika: -
1100 mm - przy chodnikach dla pieszych; 1200 mm - przy Sciezkach rowerowych;

1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchem pieszych na obiekcie;

**) Wymiar dotyczy prze$witu;
“**) dotyczy potaczenia przeciagoéw ze stupkiem;
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Przyktady zamocowania stupkéwbalustrady do ptyt chodnika przy cienkowarstwowej rawierzchni
z zywic epoksydowych
Zamocowanie we wgkach ptyt chodnik

L g (1) element dociskowy = 50x10x130
"7, s | przyspawany obustronnie do stupka

L 7~ (2) zalewka z zaprawy niskoskurczowej

Ll (3) rurka odsaczajaca ( rura PVC 20x1,5)
NANAY @ warstwa przesgczajgca z grysu bazaltowego
NN 4+ 8 mm otoczonego kompozycjg epoksydowa,
wykonywana po ustawieniu stupkéw balustrady.
Dno wneki na stupek i boczne jej ptaszczyzny
do wysokosci warstwy odsaczajgcej pokryte
zywicq dostosowang do stopnia zawilgocenia
betonu ptyty chodnika
@ spirala @10, stal St3SX-b ($rednica 250 mm, skok 50 mm,

Szczegot "A" ©25 wysokosé 225 mm)
1:2 19,9212 /19 @ nawierzchnia cienkowarstwowa, stanowigca uszczelnienie
| gomej powierzchni betonu chodnika i zaprawy wypetniajacej
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M - 19.01.04b. BALUSTRADY Z PRZECIAGAMI RUROWYMI PRZY OBIEKCIE
MOSTOWYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycce wykonania i odbioru roboét
budowlanych, zwizanych z montaeem stalowych balustrad mostowych na obiektaehriierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat w Zielonej 1@é.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji rob6t na obiektach mostowych admiwigtanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géraramach
kontraktu:,Bie zace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Géra”

1.3. Zakres robé6t obgtych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych z wykonaniem i
odbiorem montau typowych balustrad stalowych z przgg@mi rurowymi i stupkami z dwuteownikéw na
ustrojach niogcych obiektow iaynierskich.

Balustra@ wg niniejszej OST mma stosowajako zabezpieczenkieiezek rowerowych na obiektach
przeznaczonych wytznie dla ruchu rowerowego i przégdla obstugi na obiektach mostowych.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagania oy [1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Og6lne wymagania dotygee robdt podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagaogdlne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puw Specyfikacji D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Konstrukcja balustrady
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest typowédusttada z przeggami rurowymi wykonana wg Katalogu
detali mostowych [22].
Wysokas¢ balustrady powinna Byzgodna z dokumentacprojektows i powinna wynosi:
- 1100 mm - przy przégiu dla obstugi,
- 1200 mm - przyciezkach rowerowych.
Materiaty do wykonania rob4t powinny &ggodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej i ST

2.3. Materialy do wykonania balustrady

2.3.1. Profile do wykonania balustrady

Zgodnie z Katalogiem [22], profile do wykonanidlsrady to:

porecz: ceownik [ 80E,

stupki: dwuteownik 1 80 (wysoké zalezna od wysokéci balustrady),

przecagi: rury 0 31,8 x 3,2 mm,

elementy dylatacyjne:

- poreczy: blacha 250 x 10 x 50 mm,

- przecagow: trzpigh o zmiennegrednicyd 22 mm i 0 24 mm i hcznej dtugéci 250 mm.
Profile pokczy i stupkéw powinny b wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4] lub

réwnowanej wg PN-EN 10025-2 [3]. Przegji powinny by wykonane ze stali R35 wg PN-80/H-74219 [16]

lub réwnowanej wg PN-EN 10025-2 [3]. Wszystkie ostre keglmie stalowe powinny kiyzaokaglone

promieniem 2 mm.

2.3.2. Zakotwienia

Stupki balustrady magby¢ kotwione we wrkach chodnika lub mocowane za pom&otew
stalowych.

Elementy zakotwig powinny by zgodne z dokumentacprojektowa. W przypadku zastosowania
rozwiazan konstrukcyjnych wg Katalogu [22], zakotwienie dtapsktada i z elementow przedstawionych w
pkcie 2.3.2.1 + 2.3.2.2.
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2.3.2.1. Zakotwienie stupka we wee chodnika

a) element dociskowy: ptaskownik 50 x 10 x 130 mm zali sSt3S wg PN-S-10052:1982 [4] lub

Elementy zakotwienia:

réwnowanej wg PN-EN 10025-2 [3], przyspawany obustronmuestlipka,

b) zaprawa niskoskurczowa do wypetnieniagkin Mozna stosowé zaprave spetniajca wymagania podane

w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dotysze zaprawy
L.p. | Wiasciwosci Jednostkd Wymagania Metoda baday

1 Wytrzymaltas¢ na zginanie po MPa >9 PN-B-04500:1985
28 dniach [8]

2 Wytrzymatas¢ nasciskanie po MPa >45 PN-B-04500:1985
28 dniach [8]

3 Wytrzymaia¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podiaza IBDiM nr PB-TM-

- wartas¢ srednia MPa >2,0 X3 [23]
- wartas¢ pojedynczego wyniku MPa >15

4 Skurcz po okresie twardnienia %0 <1,0 Procedura badawcza

90 dni IBDIM nr TWm-
31/97 [24]

5 Pecznienie po okresie %o <0,3 Procedura badawcza

twardnienia 90 dni IBDIM nr TWm-
31/97 [24]

6 Mrozoodporné& badana w 2 % Procedura badawcza
roztworze soli (NaCl) po 150 IBDIM nr SO-3 [25]
cyklach
- ubytek masy % <5
- wytrzymala¢ na zginanie % <20
- wytrzymatai¢ nasciskanie % <20

7 Wytrzymata¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podiaza po badaniu mrozo- MPa >15 IBDiM nr PB-TM-
odporng¢ X3 [23]

c) materiat uszczelnigy:

zalewka z zaprawy niskoskurczowej o ¥dimvosciach wg tablicy 1, wyprofilowana w postaci
podwyzszenia przy stupkach, w przypadku zastosowanighodriku nawierzchni cienkowarstwowej,
samoprzylepna elastycznasm@a na bazie asfaltu i kauczuku, topliwa pod wplyweispta asfaltu
lanego w przypadku zastosowania na chodniku navleizz asfaltu lanego. Moa zastosowatasme

0 wiaciwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla asfaltowejiay uszczelniajcej

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda basay
1 | Penetracja sttiiem w 25° C 0,1 mm od 40 do 70 PN-EN 13880-2:200
(V) [17]

2 | Temperatura mknienia wg PiK °C >90 PN-EN 1427:2001 [18

3 | Mrozoodporné& (upadek kuli z - min. 3 kule cate PB/TN-2/3 [19]
2,5 m, temperatura -20° C)

4 | Wydiuzenie tamy w szczelinie, mm >4,0 PB/TN-2/4 [20]
w temperaturze -20° C

5 | Rodzaj zerwania ey w brak zerwania przy
szczelinie, w temperaturze - wydtuzeniu 4,0 mm PB/TN-2/5 [21]
-20° C

d) rurka odgczapca z PVC 20 x 1,5 mm,
e) warstwa przegzapca z grysu bazaltowego 4+8 mm otoczonego kompazampksydow sktadajca sie z
kruszywa jednofrakcyjnego, ze skat magmowych, enst(ptukanego), suchego (o wilgofno< 4 %) o
uziarnieniu 4+8 mm, marki 20 wg PN-B-06712:1986 ¢8hz dwusktadnikowejywicy epoksydowej

modyfikowanej, o podstawowych vglgiwosciach podanych w tablicy 3,§éproducent drenu nie podaje

inaczej.
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Tablica 3. Wymagania dleywicy epoksydowej

L.p. Wiasciwosé Jednostka Wymagani:li Metoda baday
i N ocena
1| Wyghkd zewrtrzny wg %) organoleptyczna
2 | Wytrzymala¢ na rozciganie MPa >55 ISO 527-2 [10]
3 | Wydtwenie % >30 ISO 527-2 [10]
4 | Twarda¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53 505 [11

*) Zywica powinna by barwy okrélonej przez producenta. Po uplywie czasu utward@zaro dotkniciu

powierzchni prébki nie powinnoeistwierdzé na palcach widocznychiadowzywicy,

f) spiralad 10 mm ze stali St3SX-b wg PN-H-93215:1982 Esgdnica 250 mm, skok 50 mm, wysdk@25
mm).

2.3.2.2. Zakotwienie za pompkotew stalowych

Elementy zakotwienia:
a) kotew:
— blacha 120 x 14 x 160 mm ze stali St3S wg PN-$%20®82 [5] lub réwnowaej wg PN- EN

10025-2 [4],

—  prety O 12 mm ze stali A-ll lub A-IlIN wg PN-H-93215:1943],
b) materiat uszczelniagy:
—  zalewka z zaprawy niskoskurczowej np. odetavosciach wg tablicy 1, w przypadku zastosowania na
chodniku nawierzchni cienkowarstwowej,
— samoprzylepna elastycznaérsa na bazie asfaltu i kauczuku, topliwa pod wplyweiepta asfaltu
lanego w przypadku zastosowania na chodniku naeleizz asfaltu lanego. Moa zastosowatasme
0 wiasciwosciach podanych w tablicy 2.
2.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy stalowe balustrad powinny¢bzabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST i doktawh
projektows.

W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego powiano by wykonane zgodnie z PN-EN ISO
1461:2000 [2]. W przypadku kotew, blachy kojee i naketki powinny by ocynkowane catkowicie, a gy
kotwiagce do 5 cm ponej poziomu zakotwienia w betonie.z&8 dokumentacja projektowa tak zakiada,
elementy balustrad powinny dydodatkowo pokryte powitokami malarskimi. Na powhmie ocynkowane
ogniowo naley stosowd jeden z systeméw podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Systemy powtok malarskich na powierzawgynkowanej ogniowo

Grubai¢
Nr Powtoka Powtoka Powtoka catkowita
systemu gruntowa miedzywarstwowa| nawierzchniowa suchych powtok
(um)

C1 PVC PvC PVC 160 + 400
Cc2 AY AY AY 160 + 400
C3 EP EP PUR 160 + 320

AY

PS

gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogblne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, [iit 3.

3.2. Sprat do wykonania robét

Balustrady naley montowd recznie. Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dyspea lekkim
sprztem — spawark sprztem do prostowania elementéw balustrady, germ do malowaniagcznego lub
natryskowego. Do przygotowania zaprawy niskoskunegaaley stosowd mieszadto wolnoobrotowe.

204



4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogo6lne wymagania dotyaee transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.90ymmagania og6ine”
[1], pkt 4.

4.2. Transport segmentow balustrady

Transport segmentéw balustrady zask odbywa dowolnymisrodkami transportu z zachowaniem
ogolnych warunkéw bezpiecznego transportu stalovefementéw konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady n
czas transportu nale stezy¢ np. za pomagpretéw [0 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi. Elementy
nie powinny wystawapoza gabaryrodka transportu. W czasie transportu salewraca uwag;, aby nie
zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna: Staloementy pokryte powtakgruntupca powinny by
przechowywane w odpowiednich warunkach. Elemengywaowane, ale bez guzywarstwy powinny b§
chronione przed wplywami temperatury. W trakciensgortu elementy te powinny dyabezpieczone
gumowymi lub filcowymi podkladkami przed obtarciardagruntowane elementy powinnydskladowane na
drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z®Qprzéwitem nad ziemi. Zagruntowane elementy
mo by¢ transportowane tylko po catkowitym wyscéeiu farby.

Elementy balustrad powinny bynagazynowane i przechowywane w miejscach i warcimka
ktérych nie lgda naraone na uszkodzenia lub intensywne oddziatywaniaigne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w w SpeagfikD-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1],

pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét
Spos6b wykonania rob6t powiniendggodny z dokumentacja projektewST.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj
—  roboty przygotowawcze,
-  monta balustrady,
—  roboty wykmczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskalreryniera:
— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robét,
—  okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Montaz balustrady
5.4.1. Monta balustrad ze stupkami mocowanymi wegkach
Kolejnos¢ montau jest nasfpujaca:

1) w ptycie chodnika (przed jej betonowaniem) mgleiformowa wneki pod stupki balustrady. Wymiary
wnek powinny by zgodne z dokumentacprojektova. W trakcie formowania wgki nalezy wokot niej
zamontowad i zastabilizowa spirak (tak, aby nie przesgta sk w trakcie betonowania chodnika) oraz
osadzt rurke odsiczapca,

2) nalezy ustawt stupki podzestawéw balustrady we ekach i wyregulowé balustragd wysokdciowo.
Stupki, w swojej dolnej agci musz by¢ zaopatrzone w przyspawane do nich, stalowe elgmen
dociskowe. Stupki muazby¢ osadzone na ghokas¢ nie mniejsz niz 18 cm,

3) wokot stupka balustrady nate wykona® warstwe przesczapca, na wysokéc¢ okoto 3,5 cm,

4) reszt wneki naleey wypeinic zapravg niskoskurczow i w przypadku stosowania nawierzchni
cienkowarstwowej zywic epoksydowych na chodniku, uformafva u gory wreki tak, aby odptyw wody
odbywat st na zewntrz. W przypadku zastosowania na chodniku nawierzehasfaltu lanego, przed
wylaniem asfaltu nalgy przykleic elastyczn taéme asfaltowa do $cianki progu i odcinkdw stupkéw
balustrady stykagych sk z asfaltem lanym. Nawierzclnha chodniku nalsy wykona po stwardnieniu
zaprawy niskoskurczowe.

5.4.2. Monta balustrad ze stupkami mocowanymi za pomkatew

Kolejnos¢ montau jest nasfpujaca:

1) w ptycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, malesadzt blachy z kotwami i tak zastabilizowaaby
nie przesugly sie w czasie betonowania. Blachy powinnylnpsadzone 35 mm pamj poziomu chodnika,

2) nalery ustawe stupki i wyregulowd je wysokdciowo, ewentualnie stosig kliny wyréwnawcze,

3) przyspawa stupki do blach z kotwami,

4) uzupeiné powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawani

5) w przypadku zastosowania ha chodniku nawierzcheril@warstwowej, weki na stupki balustrady natg
wypetnic zapravy niskoskurczow. W przypadku zastosowania na chodniku nawierzehasfaltu lanego,
stupek na jego obwodzie z nawierzchmiraz sciankg progu naley oklei¢c elastycza tasma asfaltows.
Nawierzchn¢ na chodniku naley wykona: po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowe;j.

5.4.3. Zabezpieczenie antykorozyjne
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5.4.3.1. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowagisiowego elementéw stalowych zgodnie z wymogami
normy PN-EN ISO 1461:2000 [2], powinno zasteykonane w Wytworni. Na placu budowy, przed
przystpieniem do spawania naleusura¢ powtoke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich
elementdéw naley w miejscu spawéw uzupethubytki ochrony antykorozyjnej przezazne nataenie kilku
warstw farby cynkowej,zado uzyskania o 3pm wigcej niz gruba¢ pierwotnej powtoki. Nalgy rowniez
uzupeiné ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie trangparmontau, zgodnie z zaleceniamidgniera.

Jeeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementjudieady naley dodatkowo uszczeléifarbami.
Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymagapgzczelniania, powinny kbyednak stosowane specjalne systemy
malarskie, ktére majdobm przyczepnéc do tego typu powierzchni (wg tablicy 4).

5.4.3.2. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogmi do naktadania farb

Miejsca uszkodze powlok metalowych nale zabezpieczafarbami, ktére $ zawiesim zmikronizowanego

cynku wzywicy weglowodorowej (powyej 99,5 % wagowo cynku w suchej powtoce).

Zapewnienie trwakxri powtok malarskich na powierzchniach ocynkowangghiowo mana uzyska:

1) malujac powierzchnie w wytworni po uswtiu zanieczyszcze powstatych w czasie jej wytwarzania,
nanoszc wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grétiqgpowtoki 50+80um,

2) doktadnie przygotowudg powierzchrg cynku przed malowaniem i nanaszpowtoki malarskie na czyst
uszorstnion powierzchng.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowanienzenm¢ wykonane przez:

1) mycie wody pod cénieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem Naldbl amoniaku do lekko
alkalicznej wartéci pH i sptukiwanie wodl),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumienietp@wviednio wyselekcjonowanegoierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producembadawtoki wizace;.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidunpaczej, jako metagprzygotowania powierzchni zaleca si
metod; umycia powierzchni wagpod ciénieniem i delikatne omiecenieierniwem 0,4 + 0,6 mm z przewag
drobnych frakcji pod &em nie wekszym niz 60° C. Naley zwrac& uwag:, aby nie uszkodziprzy tym
powtoki cynkowej. Poniewana przygotowanej w ten sposéb powierzchni twaiz szybko tlenki cynku,
nalezy przeprowadzate prace w dobrych warunkach pogodowych (tempeagiawyej 10° C i wilgotndci
ponizej 70 %) i maliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nahpswtoki malarskie.

5.4.3.3. Warunki naktadania farb

Podczas schetia i utwardzania powtok malarskich najezapewnt warunki otoczenia zgodnie z
kartami technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nzémia kolejnej powloki zgodnie z zaleceniami produedarb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesaciiizgpperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usunkcie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta ziéaa nk zalecana w karcie technicznej danej farby lub
dtuzsza nk 1 miesic dla powtok epoksydowych §i producent nie zaleca inaczej), powierzehpized
naktadaniem kolejnej warstwy naleuszorstni poprzez omiecenie drobny$nierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z
przewag frakcji drobnej; lst czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszczaeuaktywniania powierzchni
substancjami chemicznymi zagegacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawiei@jmi weglowodory
aromatyczne).

Je&ili dokumentacja projektowa, ani ST nie pad#éjaczej, w wytwdrni powinny zostananiesione
wszystkie powloki zabezpieczenia antykorozyjnegavyjatkiem powtoki ostatniej, ktorej naniesienie jest
przeniesione na budewWykonawca powinien zaopatrzgic w dostateczpilos¢ farby nawierzchniowej, aby z
tej samej szay farby mazna byto dokonywé poprawek na budowie.

Nakfadanie kolejnych powtok farb powinnodwykonane w sposéb podany w dalszyrgoi

Warstwg gruntupca nalezy naktadé na odpowiednio przygotowarmcynkowam powierzchng - sucha,
pozbawion produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zalesia nakladé farbe natryskiem bezpowietrznym lub
powietrznym.

Spoiny i krawedzie powinny by dokfadnie pokryte farba gruntujaca, a przy krawedziach,
przeznaczonych do p#éniejszego spawania naley pozostawé niepomalowane pasy szerokai 50 mm.
Pasy te powinny w czasie transportu b§chronione przy zastosowaniu:

- spawalnego primera, ktéry zapewni tymczasowochrone na okres przynajmniej 12 miesgcy. Srodek ten
powinien byé¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami lub

- primera natryskiwanego (gruffowarstwy okoto 20 mikrometréw, usuwanego przed spaam),
- papieru.

Druga warstwe (migdzywarstw) mozna nakladé po uptywie czasu zalecanego przez producenta, w
zalezndéci od temperatury otoczenia, wilgotod powietrza i rodzaju farby (zwykle w temp. 20°wgnosi on 2
godz.). Przed uteniem drugiej warstwy farby nadg przeprowadzi ewentualne, zalecane przez producenta
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farb, przygotowanie powierzchni np. przez ponowmmycie konstrukcji i ewentualnie zszorstkowanie
mechaniczne. Powierzchnia powinnaé¢hbsucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. kartalezy naktada
natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby w dimknaktadania powinna wynésco najmniej 15° C.
Warstwe nawierzchniow mozna naktadé po uptywie czasu podanego przez producenta sysfentemp. 20°

C wynosi on zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaremintowaniu powierzchnie stalowe pokryte
migdzywarstwg powinny zostéd umyte i pokryte warstyvnawierzchniow. Jezeli uptyrat dopuszczalny, przez
producenta farb, okres atizy nalazeniem mé¢dzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, gdzywarstw nalezy
podd& obrobce zaleconej przez producenta systemu malawan

Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowejyier powinien odebkawczeniej utozone warstwy i
zlecic ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niettmmania i z4cza naley uzupetné tym samym, jak
w wytwérni, systemem powlokowym. Warunki aplikacjgpk i sezonowanie farb muszby¢ zgodne z
wymaganiami producenta.

Jeli miedzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzehnalezy przygotowa do naktadania warstwy
nawierzchniowej w sposob nagtijacy:

— cah powierzchn¢ naleey umy¢ woda, aby usua¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczeniaweno
(najlepiej ciepd woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, epaig sptukd czyst, wodh),

— przygotowd powierzchng¢ do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi wciafarb (uszorstnienie
powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniow nalezy naklad& na such powierzchn¢, pozbawion zanieczyszcze wolmg
od tluszczu i kurzu. Zalecagsstosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas scianifarby w temp. 20° C
wynosi okoto 3 — 8 godz., czas pethego utwardzpaistoki 7 dni.

Na budowie malowanie nafe zakaczy¢ na godzig (w temp. 20° C) przed zachodemrsia.

Umozliwi to wyschniecie powtoki przed osadzenieng svieczornej rosy. Powtoka, w oldlenym przez
producenta okresie utwardzania, must bgbezpieczona przed nadmigmilgocia.

5.5. Roboty wykaiczeniowe
Roboty wykaiczeniowe powinny byyzgodne z dokumentagcprojektows. Do robo6t wykdiczeniowych nalig
prace zwazane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkddotyy obiektu i roboty porlkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszegs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdwomghe przez
dostawcow itp.), potwierdzaje zgodné¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej speadii,

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotedéne w
pkcie 2 lub przez lryniera,

— sprawdzt cechy zewstrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wggl zewrtrznego elementéw
balustrady naley przeprowadZi na podstawie ogtizin przez ocepn uszkodzé na powierzchni
poszczegolnych elementéw oraz komplgétidalustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®/ykonawca przedstawi #gnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola materiatow

6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materiaty naley sprawdza na podstawie atestow producenta, potwiergdzah ich zgodn& z wymaganiami
ST.

6.3.2. Kontrola materiatow malarskich

Przed przysipieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca priaas przy kadej dostawie deklaragi
zgodndci lub certyfikat zgodnéi materiatu z PolskNorma lub aprobat techniczia. Materiaty, na podstawie
powyzszych dokumentéw, powinny speldiavymagania podane w pkcie 2 niniejszej OST. Makgrise
spetniajce wymogow naley wyeliminowa&. Przed wbudowaniem materialu Wykonawca musi prtzaeds
Inzynierowi karty techniczne poszczegdlnych materialdWwrzed rozpoeziem malowania nalsy
doswiadczalnie ustati parametry malowania. Wykonawca powinien przepr@iadprébne malowanie
powierzchni za pomacwybranego systemu farb i przedstawnzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma
obowizek kontrolowa lepkas¢ materiatu malarskiego kdego pojemnika.

6.4. Kontrola montazu balustrady
Jezeli dokumentacija projektowa nie podaje inaczej,us@pzalne odchytki monta balustrad wynosz

— odchylenie stupka od pionti0,5 % ,
— odchyika w odlegtéci ustawienia stupka od kragzi jezdnix 0,5 cm,
— odchyika od prostoliniowdzi wykonanej balustrady 0,5 %.
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Nalezy skontrolowa styk stupka z powierzchgbetonu chodnika - powinien bgzczelny, a zaprawa
niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody reyizewntrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balusidy

6.5.1. Kontrola ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego natesprawdzt zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000 [2].

6.5.2. Kontrola malowania

Kontrola przygotowania powierzchni do malowaniajohge:

a) wizualm ocerg stanu powierzchni obejmaga sprawdzenie suckoi, braku zapylé i zanieczyszczeolejami
i smarami,

b) kontrok odtluszczenia przez zbadanie powierzchni zgodnidS@/DIS 8502-7 [6], ktdra powinna
wykazywa brak zattuszczenia,

¢) badanie skuteczidoi odpylenia przez sprawdzenie stopnia zapylekiiy po zbadaniu zgodnie z PN-EN
ISO 8502-3:2000 [7] powinien lbynie wyzszy niz 3,

d) kontrok zanieczyszczejonowych (w przypadkach atpliwych) przez zbadanie poziomu zanieczys#cze
jonowych, zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002 [12] rktpowinien wynosi ponizej 15 mS/m.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przgbiepod kitem sprawnéci uzytego sprztu i
techniki naktadania materialu malarskiego oraz gtrzegania zaleéedotyczicych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenigwiezo wykonanych powiok oraz przestrzegania czasu scianii aklimatyzacji powtok.
Rozpoczynajc nanoszenie powlok, a tak przy wszystkich zmianach spta i materiatow nalgy na bieiaco
kontrolowa grubaé¢ naktadanej warstwy miegz jej grubéé na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-
EN ISO 2808:2000 [13] metoda 7B. Najekontrolowa tzw. ,wyrabianie”, czyli pogrubienie powtoki
wykonywane po wyschatiu naniesionej powtoki na kradziach, szczelinach, spoinach. Do ,wyrabiania”
nalezy stosowa farlbe w innym kolorze ni kolor danej powtoki.

Przy sprawdzeniu jakoi wykonanej powtoki:

a) Wykonawca wykae, ze poszczegblne powitoki malarskie zostalty wykonagednmie z przedmiotowymi
normami, dokumentagjprojektows i ST: po zagruntowaniu, po wykonaniugaizywarstwy, przed wysylkz
warsztatu oraz po wykonaniu warstwy nawierzchniowej

b) jakos¢ powtok malarskich przeprowadza $iontrolujc: wyglad zewretrzny powtoki (ocen niedomalowa,
zaciekOw, wticen, zmarszcze, cofania s§ wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowania z
pekajacymi pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgéeirioloru
z projektowanym), grubig powtoki i przyczepn&t powtoki oraz twardé powtoki.

Ocerg poszczego6lnych czynnikow jas@ powtoki wykonuje si nastpujaco:

a) wyghd zewretrzny powtoki
Ocerg wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przywietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtaci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsefiyazyjmuje sk obszar w ksztatcie kwadratu o
boku 10 cm, dobrze widoczny z odlegto 0,5 + 1,0 m. Nalgy przyja¢ 5 miejsc obserwacji. Powtoki
pasrednie nie powinny wykazywavad niedopuszczalnych, tzn.:

— grubych zaciekéw w formie firanek z wygpujacymi na nich spcherzeniami powtoki,

— grubych zaciekéw kiczacych st kroplami farby,

— skérki pomaraczowej i krateréw wynikajcych z podnoszeniaespokrycia,

— krateréw przebijajcych powtok do podiaa,

— duzych sgcherzé,

— zmarszczg, spzkan wglebnych,

— spkan deseniowych.

Wystpienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtpka danym fragmencie powierzchni.
Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasayigladu powtoki na minimum 70 % miejsc obserwacji
oraz klasa Ill na maksymalnie 30 % miejsc obserinagj tablicy 5).

Tablica 5. Klasy jak&i powtok malarskich

Wady powtoki Klasa Il Klasa lll

Zmiana  koloru Kolor zgodny z kaet koloréw;|Kolor zgodny z kak
i odcienia nieznaczna zmiana odcienia |f@loréw; nieznaczne tice
zaciekach w odcieniu

ZanieczyszczenigPojedyncze zanieczyszczeniganieczyszczenia w formie
mechaniczne wmalowane w powtok lub osaq pojedynczych zgrupowa
dzone w warstwie nawierzktorych pow. nie przekracza

chniowej 1 cnf
Zacieki Nieznaczne zacieki uwidacznie¢| Mate, ptaskie niekaczace sg
sic jedynie zmiaa odcienia kroplami farby
powtoki
Uktucia igh, | Pojedyncze uktucia igt Dos¢ liczne uklucia g,
kratery pojedyncze kratery
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Zmarszczenia, |Bardzo nieznaczne drobnBrobne zmarszczenia, nie-
specherzenia, zmarszczenia, niedopuszczalmmaczna skdérka pomarq

skorka spekania, skérka pomafiazowa il czowa, niedopuszczalne esy
pomaraczowa, |specherzenia kania i sgcherzenia
spekania

powierzchniowe

b) grubad¢ powtoki
Pomiar naley przeprowad#i zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13]. Wyniki pomiar@rzy prawidtowej
grubcci zestawu powinny spetriawymoég, aby 90 % wynikdw pomiarow wykazywato niezsz od
wartaici nominalnej, a najwsej 10 % pomiaréw mae mie wartas¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej.
Maksymalna grub& nie maze by wieksza od dwukrotnej gruloi nominalnej, lecz nie wksza ni 600
pm. Liczbe punktéw pomiarowych natg okresli¢ zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 [13].

C) przyczepn& powtoki
Przyczepné&t powtok badana metacddrywows (pull-off) wg PN-EN 1SO 4624:2004 [14] powinna Wosic
nie mniej nt 5 MPa. Po dokonaniu pomiaruzi z wymienionych metod, nalg uzupeiné zniszczon
powtoke malarsls tym samym systemem lakierowym, ktéry stosowanaeghnio przy malowaniu.
Nalezy przyja¢ 5 punktéw pomiarowych.

d) twardd¢ powtoki
Twardas¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 [15] powinna >1 H.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SpecyfikadiliD0.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiaru jest kg (kilogram) zamontowanej i malowegbalustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikadjl0.00.00. ,Wymagania ogélne” [1], pkt. 8.

Odbidr robét jest dokonywany na podstawie wynikémgaréw, badai oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkcie 6 dagynik pozytywny, wykonane roboty nale
uzna za wykonane zgodnie z wymaganiami STzeliecha jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty naléy uzna& za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykoravjest zobowizany
doprowadzé roboty do zgodnii i przedstawd je do ponownego odbioru.

8.2. Odbiér robo6t ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robot ulegagych zakryciu podlegaj
— zamontowanie kotew,
— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez kmyania ogniowe oraz warstw malarskich: gruntowej
i miedzywarstwy.
Odbiér tych rob6t powinien iyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 w Specyfikacji D-M-00.00
~Wymagania ogélne“ [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy platrioi podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
—  roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— 0znakowanie miejsca robot,
— demonta uszkodzonej balustrady,
—  zakup, transport i sktadowanie materiatow,
—  zakup i dostarczenie pozostatych czynnikéw proflukc
— wykonanie i zazbrojenie wk na stupki z zamontowaniem rurki odptywowej i wang odsiczapcej lub
monta kotwy stalowej w betonie chodnika,
—  monta stupkéw balustrady do kotew lub osadzenie stupl@wvrekach,
— wyregulowanie wysokaiowe i w planie balustrady,
— wykonanie dylatacji balustrady,
— wykonanie uszczelnfepodstaw stupkow,
—  zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez mehisvfarbami epoksydowymi,
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wykonanie bad@akontrolnych wg pktu 6,
oczyszczenie terenu robot.
Cena uwzgldnia rownie zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczysnie miejsca pracy.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymeczasowych i praocwarzyszcych

Cena wykonania rob6t olglenych niniejsz ST obejmuje réwnie
roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania robot podstawowych, ale saigprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
prace towarzysge, ktore s niezlgdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczamwe rdbét
tymczasowych.
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10. ZALACZNIK

PRZYKLADY BALUSTRADY Z PRZECI AGAMI RUROWYMI
(wg Katalogu detali mostowych)

Rysunek 1. Widok z boku balustre
Wymiary w mm
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Rysunek 3. Szczegéty dylatacji balustr
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WIDOK Z BOKU

Balustrada przy sciezce rowerowej
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SZCZEGOLY DYLATACJI
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M - 19.01.04c. BALUSTRADY ALUMINIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycece wykonania i odbioru roboét
budowlanych, zwizanych z montaem aluminiowych balustrad mostowych na drogowyciekthch
inzynierskich administrowanych przez GDDKIA OddziaeKina Gora.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowagdaib jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na obiektach mostowgdministrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géva
ramach kontraktu:
.Biezace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych z wykonaniem i
odbiorem montau typowych balustrad aluminiowych z dimvzmacniagca oraz bez liny na ustrojach nigych
obiektow irzynierskich.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
0Og6lne wymagania dotygeze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

0Og6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puwew ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

Nalezy zastosowatypowe balustrady aluminiowe zgodnie z katalogfoducenta.

Elementy stalowe balustrad powinny odpowiadegmaganiom norm oraz posiadadpowiednie atesty oraz
Aprobat Technicza.

Elementy balustrad powinny byabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanigavge zgodnie z PN-EN
ISO 1461:2000. 4czniki stalowesruby powinny by réwniez ocynkowane.

2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej ST jest typowa balustradanaliowa wykonana wg Katalogu Producenta.
Wysokas¢ balustrady powinna ldyzgodna z dokumentacprojektows i powinna wynosi:

— 1100 mm - przy chodnikach dla pieszych,

— 1200 mm - przyciezkach rowerowych,

— 1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchem pieszyzhobiekcie.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, Pkt

3.2. Sprat do wykonania robét

Balustrady nalzy montowa re¢cznie.

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponoéuekkim sprztem - spawark sprztem do
prostowania elementéw balustrady, gpem do malowaniaecznego lub natryskowego. Do przygotowania
zaprawy niskoskurczowej nale stosowd mieszadto wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaigjalioe”.

4.2. Transport segmentow balustrady

Transport segmentdw balustrady zask odbywa dowolnymisrodkami transportu z zachowaniem
ogolnych warunkéw bezpiecznego transportu stalovelementdéw konstrukcyjnych.

Elementy nie powinny wystawgoza gabarydrodka transportu. W czasie transportu paalewraca
uwag, aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozyiwarakcie transportu elementy te powinnyby
zabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkandgat obtarciami.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogoblne zasady wykonywania robét podano w ST D-M30@O0 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Zasady wykonywania robét
Spos6b wykonania robét powiniendygodny ST. Podstawowe czyricoprzy wykonywaniu robot
obejmuj:
- roboty przygotowawcze,
- demonta i wywo0z zniszczonych peset balustrady na miejsce wskazane przeyriiera,
- mont& balustrady,
- roboty wykmczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskalreyniera:
— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robét,
—  okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Montaz balustrady

Elementy stalowych barier ochronnych gabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cyuakde w
wytworni przez co nie jest wymagane zabezpieczbaieer na placu budowy. Nalejedynie zwrdat uwag; na
to aby nie uszkodéipowtoki cynkowej podczas moria bariery. Ubytki powtoki cynkowej natg naprawé
przez cynkowanie elektrolityczne lub natryskowe lgdgie sposobem zapewniaym nie mniejsz trwatos¢
antykorozyjn.

5.5. Roboty wykaiczeniowe
Do robot wykaiczeniowych nalies prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkdaobyy
obiektu i roboty porgdkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszegs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodriai, aprobaty techniczne, ew. badania materiatlowomge przez
dostawcow itp.), potwierdzate zgodné¢ materiatléw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spaadii,

- ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdtedéne w
pkcie 2 lub przez lxyniera,

— sprawdzt cechy zewstrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wggl zewrtrznego elementéw
balustrady, powtoki antykorozyjnej, naleprzeprowadz na podstawie ogtizin przez ocesiuszkodzé
na powierzchni poszczegélnych elementéw oraz kommgdei balustrady i jej powtoki malarskiej).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi fgnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola materiatow

6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materiaty naley sprawdza na podstawie atestow producenta, potwietgdzah ich zgodn& z wymaganiami
ST.

6.3.2. Kontrola materiatéw malarskich

Przed przysipieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca prizslisprzy kedej dostawie deklaragj
zgodndci lub certyfikat zgodn&i materiatu z PolskNorma lub aprobag techniczi. Materiaty, na podstawie
powyzszych dokumentdw, powinny spetdiaymagania podane w pkcie 2 niniejszej ST. Matgniaé
spetniajce wymogoéw naley wyeliminow&. Przed wbudowaniem materiatu Wykonawca musi pitzeds
Inzynierowi karty techniczne poszczegoéinych materialBvzed rozpoexiem montau naley doswiadczalnie
ustal¢ grubdici powtoki antykorozyjnej.

6.4. Kontrola montazu balustrady

Jezeli dokumentacja projektowa, ani ST nie padapczej, mana przyac¢ nastpujace dopuszczalne
odchytki montau balustrad:
- odchylenie stupka od pionti0,5 %,
- odchytka w odlegtéci ustawienia stupka od kragzi jezdni+ 0,5 cm,
- odchytka od prostoliniow&i wykonanej balustrady 0,5 %.

Nalezy skontrolowa styk stupka z powierzchgbetonu chodnika - powinien bgzczelny, a zaprawa
niskoskurczowa tak uformowana, aby odpltyw wody reyizewntrz.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@VBymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiaru jest m (metr) zamontowanej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogolne”.

Odbior robot jest dokonywany na podstawie wynikéamgarow, bada i oceny wizualnej. Jeli
wszystkie badania przewidziane w pkcie 6 daty wymidzytywny, wykonane roboty nalg uzna za wykonane
zgodnie z wymaganiami ST.z#i chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatlery uzna za
niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawat rwbowizany doprowadziroboty do zgodrei i
przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— oznakowanie miejsca robot,
— zakup, transport i sktadowanie materiatow,
— zakup i dostarczenie pozostatych czynnikéw progukc
— demonta i wyw0z zniszczonych peset balustrady na miejsce wskazane przeyriiera
— wykonanie i zazbrojenie veRk na stupki z zamontowaniem rurki odpltywowej i wang odsiczapcej lub
monta kotwy stalowej w betonie chodnika,
— monta stupkéw balustrady do kotew lub osadzenie stupl@wekach,
— wyregulowanie wysokiziowe i w planie balustrady,
— wykonanie dylatacji balustrady,
— wykonanie uszczelniepodstaw stupkow,
— zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez coyakie ogniowe i ewentualnie uzupetnienie powtoki w
miejscach jej uszkodse
— wykonanie bad@kontrolnych wg pktu 6,
— oczyszczenie terenu robét.
Cena uwzgldnia réwnie zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczysrniz miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. ST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy
1. PN-ENISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszonea nstal metog
zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i

badania
2. PN-S-10052:1982 Obiekty mostowe. Konstrukcjéosta. Projektowanie
3. PN-H-93215:1982 Walcéwka igiy stalowe do zbrojenia betonu
4. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania fieghznych i
wytrzymatasciowych
PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu gpésha przez PN-EN

12620:2004)

5. PN-EN ISO 527-2:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaezatesciwosci
mechanicznych przy statycznym ragganiu. Warunki
bada tworzyw sztucznych przeznaczonych do
prasowania, wtrysku i wyttaczania

PN-EN ISO 2808:2000  Farby i lakiery. Oznaczaymighasci powtoki

PN-EN ISO 4624:2004  Farby i lakiery. Préba odagia do oceny przyczepéwm

PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzemniartigici metod, otdwkowg

©o N
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M - 19.01.05. OSLONY PRZECIWPORAZENIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecge wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem i mortam oston przeciwposgniowych na drogowych obiektéw Zynierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu

i realizacji rob6t na obiektach mostowych admimstanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Gdra w ramach
kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektow idynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Goéra”

1.3. Zakres robd6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zaanych z:
- zakupem i dostarczeniem oston,

- montaem oston na obiekcie zgodnie z dokumentacpjektows,

zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matemiateykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ostona przeciwpotaniowa na obiekcie mostowym - Obiekty mostowe uswiane nad liniami kolejowymi o
trakcji elektrycznej powinny bywyposaone w ostony:

1)ostony zabezpieczgje pieszych przed pamniem padem elektrycznym z sieci jezdnej,

2) uradzenia zabezpieczae przed zetkntiem elementow sieci jezdnej z elementamiple,

3) uradzenia zabezpieczgie przed pojawieniemeshapkcia elektrycznego na konstrukcji obiektu.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz izh
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, specyfikacy techniczi oraz zaleceniami kyniera.

Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY
Ostony przeciwporageniowe powinny b§ wykonane zgodnie z warunkami technicznymi, jakimwmny
odpowiadé budowle kolejowe i ich usytuowanie.

3. SPRZET
Roboty lzda wykonywane ¢cznie lub przy gyciu sprztu mechanicznego zaakceptowanego przeyniera.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie nettev do wykonania rob6t powinny odbydaig tak, aby
zachowaé ich dobry stan techniczny. W trakcie transportleiya dba o zabezpieczenie powierzchni przed
uszkodzeniem powtok antykorozyjnych.

5. WYKONANIE ROBOT

Demonta istniegcych oston przeciwposgniowych wg ST M-20.20.22 Roboty rozbiérkowe.

Ostony w przypadku obiektéw usytuowanych nad lini&oiejowymi, powinny:

1) by¢ ustawione przy balustradzie lub barierze znajhjjst na skraju obiektu, na takich odcinkach obiektu,
aby pionowa krawdz ostony znajdowata siw odlegt@ci nie mniejszej i 2 m od:

a) ptaszczyzny pionowej wyznaczonej przézayu, w miejscu najvgkszego zblienia,

b) elementow sieci jezdnej znajdogj skt pod napiciem elektrycznym, podwieszonej do konstrukcji éhie

2) miet petne wypetnienie o wysokoi 1,2 m, licac od nawierzchni chodnika, uzupetnione wypetnieniem
azurowym do wysokéci 2,1 m,

3) przylegé scisle do gornej powierzchni chodnika lub gzymsu,

4) by¢ zamocowane do balustrady lub bariery za pantogatych zhczy,

5) skladé sie z odcinkdéw dczonych za pomagctrwatych i szczelnych ztzy.

Przyleganie ostony powinno 6y zapewnione za pomac elastycznych wodoszczelnych przektadek,
umieszczonych midzy powierzchnj chodnika lub gzymsu a ostpnuformowanych tak, aby nie zatrzymywaty
wody przy dolnych obrzeach oston.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Kontrola montau oston polega na:
- sprawdzeniu jakizi elementow sktadowych,
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- kontrola powtok antykorozyjnych,
- poprawng¢ umieszczenia na obiekcie.
Dopuszczalne tolerancje: nie dopuszczeaosichytek od projektu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest 1m biecy wykonanej i zamontowanej ostony przeciwp@rEowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw odbioréw wedtug pkt 6. nglesporadzi¢ protokoty odbioru robdt. Zeli wszystkie
odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawiengribry naléy uzn& za zgodne ze ST. Zdi chat jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty aglezn& za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej
sytuacji wykonawca obowzany jest doprowadg&iroboty do zgodn&i z ST i przedstawije do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- demonta istniepcych oston przeciwporaniowych,

- wyw0z zdemontowanych oston,

- zakup i transport oston i materiatdéw pomocniczgohwykonania robét,

- wytyczenie odcinkdw ustawienia oston,

- mont& oston na obiekcie zgodnie z dokumenggmjojektows,

- usungcie poza pas drogowy pozost@dbmateriatowych i oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie bad@i pomiaréw wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdaia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiadl@rogowe obiekty inynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. z dnia 3
sierpnia 2000 r.).
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M - 19.01.07. EKRANY PRZECIWOLSNIENIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacghtecznej (SST) s wymagania dotyexe wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z remontem i wymiarlementéw ekrandw przecivéoieniowych.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna SST stosowadaieh jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na obiektach mostowydth dojazdach administrowanych przez GDDKIA Oddzi
Zielona Gora w ramach kontraktu:

.Biezace utrzymanie obiektow mostowych administrowanych ez GDDKIA Oddziat Zielona Gora”

1.2. Zakres rob6t obgtych Specyfikaci

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z remontem i wymian
elementéw ekrandéw przecivwiolieniowych. Ustalenia zawarte w niniejszej spe@dik dotyca zasad
prowadzenia robét zwkanych z wykonaniem i odbiorem oston przecém@niowych, np.: drewnianych,
szczelnych w ramach ztownika, mocowanych do stupkéw bariery. Wysékekranéw 2,50 mywymienione
plytowe ostony przeciwéhieniowe, skladaj sie z segmentéw model wg KPEM 0330-0333-114 segmemtow
konstrukgiji.

1.3. Okreslenia podstawowe

1. Ostona przeciwéhieniowa - bierne uegizenie bezpiecastwa ruchu drogowego, nie wchade w
bezpdredni kontakt z pojazdem, zapewn@g uczestnikom ruchu ochrgnprzed odnieniem $wiattem
padajcym z przeciwnego kierunku ruchu lub ze stalegwietlenia obiektow.

2. Plytowa ostona przeciwailieniowa - ostona wykonana z zestawu ptyt o odpdniie dobranej wysoli i
szerokdci, ustawionych wzdknie za sob w statych odsipach, poprzecznie do osi drogi, w sposéb ostatyaj
i likwiduj acy widok $wiatet poruszajcych st pojazddw.

3. Plyta ostonowa (ostony przeciwnleniowej) - element o ksztatcie prositikym

4. Wysokd¢ ostony przeciwdhieniowej - wymiar pionowy. Wysokd ostony przeciwdnieniowej
dostosowuje si do potaenia drogi w planie i przekroju poditego w celu uzyskania prawidtowego
przystanianigwiatet pojazdéw, nadjelzajacych z przeciwnego kierunku.

5. Pozostate okéeenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi. polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 "Wymaganigolne" [2] pkt 1.4.

1.4. Ogolne wymagania dotycgce robot
0Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogb[2] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, palav OST D-M-00.00.00
"Wymagania ogolne" [2] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania ostony przeciwdieniowej

1. Zgodnéé¢ materialtbw z KPEM 0330-0333 i aprobatechnicza. Materiaty do wykonania ostony
przeciwoknieniowej powinny by zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej B®T oraz z aprobat
techniczi IBDIM. Jezeli zamawiajcy nie zleci inaczej naky stosowa jako materiat tarcig grubgci 32 mm.
Drewno powinno b§ ocechowane z PN-D-94021 i powinno speiniggmagania:

- pod wzgkdem wytrzymatéciowym powinno odpowiadaklasie co najmniej K27 wg PN-92\S-10082,

- pod wzgkdem wad i ich wielkéci powinno odpowiadaklasie wyborowej wg PN-82/D-94021,

- pekniecia nie g dopuszczalne,

- ki dopuszcza sizgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021, nie dopusagzsckdw wystpujacych na
krawedziach,

- skret widkien — nie wegkszy niz 5 %

- sinizna — dopuszczalna zanii@g przy struganiu, nie dopuszczaisinych rodzajow,

- wilgotnos¢ drewna <23 % w stanie powietrzno suchym,

- tolerancja wykonania,

- rdéznica wymiaréw przekroju poprzecznego nie powinné@\wicksza nk 1/20 wymiaru i nie wiksza nk 3 cm,
- wygiecie elementu nie wksze nik 1/200 dtugéci elementu.

2. Piyty ostonowe i konstrukcja wsporcza. Dostanzz@stona przeciwéhieniowa powinna by kompletna,
obejmujca wszystkie elementy skladowe, w tym piyty ostomowkonstrukag wsporca, dostosowasn do
urzadzenia bezpiecastwa ruchu, na ktérym ptyty maby¢ zamontowane.
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Elementy ostony powinny odpowiaélavymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej, a w przypadku braku
wystarczajcych ustalé, powinny mi€ charakterystyki zgodne z danymi tablic 1 i 2.

Tablica 1. Wymagania dotysze piyt ostonowych

L.p. | Whasciwosci Jednostka | Wymagania Badania wg
1 Wyglad zewrgtrzny - bez widocznych wadpcena wizualna
barwa jednolita

Tablica 2. Wymagania dotygze konstrukcji wsporczej

L.p. | Whasciwosci Jednostka Wymagania
1 Gatunek stali konstrukcyjnej - St3S
2 Elementy ziczne - wg atestu wytwércy

Elementy ostony przeciw@hieniowej powinny by skladowane zgodnie z firmewinstrukcp producenta lub
dostawcy, a w przypadku niepeinych danych ¢magico:

- ptyty ostonowe z desek skladuje; sk potazeniu poziomym, na ptaskim réwnym podio w opakowaniu
dostawcy. Wysok& skltadowania nie powinna przekra¢zam. Zaleca giprzechowywa je pod zadaszeniem
w celu utrzymania w czysfoi i przeciwdziatania nadmiernemu zawilgoceniu.

- elementy stalowe konstrukcji sktaduje; sk opakowaniu dostawcy w miejscach suchych, w wkaiah
zabezpieczagych je przed korozj uszkodzeniem i zabrudzeniem.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
0Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00. 00 "Wymagania ogéind"fg& 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania ostony przeciwéhieniowe;j

Wykonawca montujcy ostorg przeciwofnieniowa na drogowym urgdzeniu bezpieczstwa ruchu (np. do
stupka bariery) powinien méemazliwosé korzystania ze spgiu okreslonego w firmowej instrukcji producenta
ostony, tj. drobnego, powszechnie stosowanegozBppomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyeee transportu podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagagiélne" [2] pkt 4.

4.2. Transport materiatow do wykonania ostony przeigvol$nieniowej

Transport ptyt ostonowych nie by dokonany dowolnyndrodkiem transportu w opakowaniu dostawcy (np. na
paletach zabezpieczonych fplub pakowanych w fodi albo pudta), w sposob zapewnigy dowdz w stanie
nieuszkodzonym.

Elementy stalowej konstrukcji wsporczej ma przewozi dowolnym érodkiem transportu w wikach lub
kartonowych pudetkach wzglnie skrzynkach (elementyazkzne) w warunkach zabezpiecmjch je przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania robét
0Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-M-000 "Wymagania ogdlne" [2] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania remontu i wymiany elementéwkrandw przeciwoknieniowych

Konstrukcja i spos6b wykonania remontu i wymianyong przeciwoénieniowej powinny by zgodne z
dokumentagj techniczm, SST i aprobattechnicza.

Podstawowe czynnoi przy wykonywaniu remontu i wymiany ostony pragol$nieniowej obejmuj:

- roboty przygotowawcze, obejmage lokalizacg i parametry wysokiziowe,

- monta ptyt ostonowych przy zastosowaniu konstrukcji wszej do uradzenia bezpieczstwa ruchu.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t montawych ostony naley, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub
wskaza Kierownika Rejonu (lub osoby przez Kierownika wgzaonej):

- ustalt lokalizacg wykonania ostony przeciwétieniowej na urzdzeniu bezpieczsstwa ruchu,

- ustalt wysoka¢ ostony przeciwdinieniowej na poszczegélnych odcinkach drogi przezéd odpowiednich
typéw piyt ostonowych, ktérych wysoké musi by dostosowana do patenia drogi w planie i przekroju
podtuznym,
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- ustalt ewentualne miejsca przerw, prgej przejazdéw w ostonie.

5.4. Montaz elementéw ekranéw przeciwdhieniowych

Spos6b montas ostony przeciwghieniowej zaproponuje Wykonawca i przedstawi doepkacji Kierownikowi
Rejonu. Spos6b monta musi nawdazywat do konstrukcji urzdzenia bezpiecastwa ruchu, do ktéregoetizie
przymocowana ostona. Materiaty do wykonania ostpowinny odpowiada wymaganiom okrdonym w pkt
2.2.

Ostona przeciwghieniowa powinna by montowana przez przeszkolony personel, zgodnienstrukch
producenta, okéajaca szczegdtowe zasady i warunki wykonania, przy ewzgkdnieniu ustalé aprobaty
technicznej.

Przy montau ostony przeciwaghieniowej naley zwrac& uwag; na:

- poprawne i doktadne wykonywanie otworéw w adzeniach bezpiecastwa ruchu (np. w elementach
metalowych bariery ochronnej stalowej lub do stupkbalustrady itp.), przy czym otwory w elementach
metalowych powinny hyzabezpieczone antykorozyjnie,

- stosowanie wixiwej kolejnagci montau poszczegolnych elementéw konstrukcji wsporczeastosowaniem
wihasciwych srub, podktadek, naktek,

- stosowanie ustalonego typu (wysé& ptyt ostonowych na odpowiednich odcinkach,

- pionowe umochienie ptyt ostonowych, z dopuszczaldchytlka od pionu nie przekraczga 0,5 % lub wedtug
ustale Inzyniera,

- doktadne zachowanie ogpti pomidzy ptytami ostonowymi, wedtug ustalénstrukciji producenta i aprobaty
technicznej,

- przy montau ostony niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkek cie¢, otwordw i innych uszkodze
elementow metalowych z powlglantykorozyjma (cynkows).

Na drogach i obszarach, na ktorych wpsia czeste przypadki dewastacji uidzeh drogowych, zaleca @i
stosowanie elementéwaziznych konstrukcji wsporczej ptyt ostonowych o kivakcji uniemaliwiajacej lub
znacznie utrudniagej ich roziczenie przez osoby niepowotane.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien uzyéka

- aproba¢ techniczn,

- certyfikat zgodnéci lub deklaragj zgodndci dostawcy,

- ew. wyniki sprawdzenia przez Wykonaweech zewstrznych wg pktu 2.2.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia Kierownikowi Rejonu do akeej.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiardw, ktére naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 3.

Tablica 3. Cgstotliwo$¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

L.p. | Wyszczegdlnienie bada pomiaréw Cestotliwos¢ bada Wartasci dopuszczalne
1 Lokalizacja ostony przeciwilieniowej z| 1 raz na odcinek ostony |+ 50 cm od lokalizacji
ew. miejscami przerw, przg i
przejazdow
2 Typ (wysokd¢) ptyt ostonowych Ocenagita KPEM 0330-0333
3 Montaz ptyt ostonowych do umgzenial Ocena cigta Do stupkéw barier
bezpieczastwa ruchu
4 Pionowe umocowanie ptyt ostonowych Ocengyla Odchytka od pionu 0,5 % Iyb
wg ustalé Inzyniera
5 Odstp pomedzy ptytami ostonowymi Ocenaatjta + 0,5 cm odlegtéci podanej W
instrukcji producenta
6 Sprawdzenie przeciwglieniowegg 1 raz po kompletnymW  zaleznosci  od  lata
dziatania ostony; obserwacjaswiatet| wykonaniu ostony obserwacji: od catkowitegp
pojazdéw poruszagych st w zniwelowania widoku swiatet
przeciwnym kierunku w nocy do przystongcia ich w stopnid
silnie malejcym
7 Ew. okrdlenie kta o, wg zahcznika 3| Jw. Na polecenie hyniera:
OST okreslenie lataa,
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6.4. Badania wykonanych robét

Po zakaczeniu robot naley sprawdzt wizualnie:

- konstrukcg, wyglad zewretrzny i kompletné¢ wykonania ostony,
- skuteczné¢ przeciwognieniowego dziatania ostony.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
0Ogblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovg jest m (metr) wykonanej ostony przecidmikeniowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@0Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platrgi podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne't ik

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania ostony przeciwnleniowej z plytowych materiatbw drewnianych i ktmkcyjnych
elementow stalowych obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw i spta,

- wykonanie demonta i montau ostony przeciwahieniowej lub jej elementéw na lub do awdzenia
bezpieczastwa ruchu,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprgu,

- uporadkowanie terenu robét.

Jednostk obmiarove elementow ekranow przecivéoieniowych ledzie:

- konstrukcja wsporcza - mb,

- elementy wypetniace skrzydto — tarcica - m?,

- elementy ostonowe skrzydta — okapniki - mb.

Konstrukch wsporca bedzie dwuteownik stalowy ocynkowany ze stgpkblachy, mocujca dwuteownik do
podiaza. Elementy wypetniage skrzydto ostony to deski. Elementy ostonowe il to blacha ocynkowana
wygieta w odpowiedni profil.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
pr EN 12671-1 Antiglare systems for roads - Part Herformance and characteristics (Systemy
przeciwoknieniowe dla drég - G&¢ 1: Wykonanie i charakterystyki)

10.2. Szczegotowe specyfikacje techniczne
D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne

10.3. Inne dokumenty
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie, Dz. U. Nr 48zp430.
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M - 20.01.02. UMOCNIENIE DNA CIEKU NARZUTEM KAMIEN NYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SS wymagania dotycice wykonania i odbioru robét zagianych z wykonaniem
umocnienia koryta cieku wodnego narzutem kamienoignonym na geowtdkninie dla obiektéw mostowych
administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowadzie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogowych obiektaclynierskich i ich dojazdach administrowanych przez
GDDKIA O\Zielona Géra w ramach kontraktyBiezace utrzymanie drogowych obiektéw idynierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra”.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia i zalecenia zawarte w niniejszej Speeyfikobejmuj wszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na
celu wykonanie wszystkich robét zwganych z umocnieniem narzutem kamiennynmzolym na geowtdkninie
tacznie z wykonaniem przygotowawczych robét ziemnyobgulacja dna i skarp cieku). Obejmuje prace
Zwigzane z dostasv materiatow, wykonawstwem i wykezeniem rob6t umacnigych i wykonywanych na
miejscu:

e wyrdéwnanie i zagszczenie podiza gruntowego

e ulozenie warstwy separacyjnej z geowtdkniny

* wbudowanie narzutu kamiennego o odpowiedniej fiakalocelowe miejsce przeznaczenia

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacyi sgodne z obowizujacymi polskimi normami i okrdeniami
podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00.

1.4.1. Narzut kamienny — materiat budowlany w paste@mienia famanego lub otoczakéw. Po wbudowaniu
stuzy jako zabezpieczenie dna cieku przeciw erozji spawanej dziataniem wody.

1.4.2. Geowloknina — materiat geotekstylny barwstdgi nietkany z witdkien etych laczonych mechanicznie
metod, igtowania, poddany powierzchniowo dwustronnie dzetermiczne;.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag Projektova,
SST oraz poleceniamiigniera.

2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puda D-M-00.00.00.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy umacnianiu dna i pkaieku wodnego obfych niniejsa specyfikacj sa:

2.2.1 Kamié.

Do wykonania umocnie narzutem kamiennym nale uzy¢ wytrzymatych, nie zwietrzatych i odpornych na
dziatanie wody i mrozu kamieni. Mago by zaréwno otoczaki, jak i kamietamany. Minimalny wymiar
pojedynczych kamieni nie mae by¢ mniejszy od 50 mm. Najwksze wymiary aywanych kamieni nie powinny
przekracz& 200 mm. Dla zachowania odpowiedniej struktury waysnarzutu, nalgy uktada, co najmniej dwa
kamienie na grukimi. Materiat kamienny powinien By odpowiednio zagszczony. Kamig uzyty do
wbudowania powinien zostzaakceptowany przezdyniera.

2.2.2 Geowtdknina

Geowtdknina polipropylenowa przeznaczona do wykstagia w zaprojektowanych konstrukcjach powinné by
wykonana z 100 % witékien polipropylenowychetgch, hczonych mechanicznie przez igtowanie, poddana
powierzchniowo obrébce termicznej (kalandrowani@eowtoknina winna by miekka, nietamliwa i
nieulegajca trwaltym zagiciom. Geowildknina polipropylenowa, stosowana zgedami przeznaczeniem i
zaleceniami winna Wy odporna na czynniki klimatyczne §rodowiskowe spowodowane zastosowaniem
materiatow, technologii, warunkéw klimatycznych ksploatacyjnych dopuszczanych w budownictwie
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komunikacyjnym. Geowtdknina nie me uleg& biodegradacji, powinna By odporna na dziatanie
mikroorganizméw (grzyby, pka), czynnikdw srodowiskowych jak grunty organiczne, cement, legusz
bitumiczne i produkty ropopochodne, posiadara odporng¢ na promieniowanie UV. Materiat powinien by
odporny na dziatanie wszystkich naturalnie wpsfacych w gruncie i wodzie zwzkow alkalicznych, kwasow,
oraz oleju i benzyny.

Kazda rolka powinna posiadatykietke zawierajica nastpujace dane:

- nazwa producenta

- 0znaczenie typu wyrobu

- wymiary rolki: diuga¢, szerokéc¢

- masa rolki

Nalezy zastosowéa geowtoknirg 0 nas¢gpujacych parametrach:

- gramatura 200 g/m

Parametry mechaniczne i hydrauliczne geowtdkniny:

Parametr Wart@ Metoda badania
Wytrzymatdié na rozciganie [KN/mf
e Wwszerz pasma 212,5
o wzdhy pasma >10,5 PN-ISO 10319:1996
Odksztaicenie przy zerwaniu [%)]
e wszerz 65
o wzdiuz 65 PN-1SO 10319:1996
Opor na przebicie CBR [N] =>2150 PN-EN ISO 12236:1998
Umowny wymiar poréw 090 [mm] 0,12 Pr PN-EN ISO 12956
Grubai¢ przy nacisku 2 kPa [m] 1,6 PN-EN 964-1:1999
Przeptyw wody prostopadly do ptaszczyzny geotkaniny
[10-3xm/s] przy obeizenil?: Pr IBDiM PB-TG-02/2000
« 2kPa 2,0
» 200 kPa 0,3

1) wyznaczone przy poziomie uf§td 95 %

2) dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganyatoiei nie mog przekroczy +23 %

3) dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganytoéei nie mog przekroczy +£30 %

4) dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganytoéei nie mog przekroczy +20 %

5) dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganystoigi nie mog przekroczy -30 %, + bez ogranicae

Geowtdknina uayta jako wzmocnienie (warstwa separacyjna/filtraayjpowinna b§ produkowana zgodnie z
wymaganiami okrdonymi w normie jakéciowej ISO 9001. Geowtdknina powinna posiédaak CE instytuciji
certyfikujacej.

Geowldknina, dostarczana w rolkach opakowanych wosaczeln foli¢, maze by¢ sktadowana bez
specjalnego zabezpieczenia. Geowtokmalezy chront przed zamoczeniem wad przed dziataniem skza.
Przy skltadowaniu geowtdkniny naleprzestrzegazalecé producentdéw. Rolki magby¢ wytadowane gcznie
lub za pomog zurawi i tadowarek.

3. SPRZET
0Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

3.1 Sprat do wykonania robét

Do dowaenia kamienia z placu sktadowego do miejsca wbhud@venazna stosowa tadowarki lub koparki
chwytakowe. Sprg i spos6b wykonania robét powiniendgaakceptowany przeziyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogélne

0Ogolne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.
4.2. Transport materiatow

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenisedrz
uszkodzeniami. Transport materiatu kamiennego lugeminien by zaakceptowany przezdyniera.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne

0Ogdlne wymagania dotygze wykonania robét podano w Specyfikacji D-M-000ID.
5.2. Prace wsgpne

Przed przysipieniem do whciwych robét wykonawca ma oboyziek sprawdzi zgodnd¢ rzeczywistej iléci
robét obgtych przedmiotow specyfikacy, z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej.

Wszelkie odsipstwa od Dokumentacji winny byodnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym
przez Irkyniera, co kdzie stanowi podstaw do korekty ilgci robdt w Ksidze Obmiaru. Powierzchnia
wykopOw oraz uksztattowanej skarpy powinn& laypiwelowana, a wymiary wykopoéw powinny dygodne z
wymogami zawartymi w dokumentacji technicznej.

5.3 Ulazenie geowtokniny

Geowtdknirg pod narzut kamienny nalg uktad& na wczéniej oczyszczonym, wyrOéwnanym oraz
zag:szczonym podku pasami rownolegle do osi koryta. Kolejne pasyvgékniny nalery uktad& z zakladem
o szerokéci min. 0,5 m. Uktadanie pasow najerozpoca¢ od podstawy skarpy. Geowtdkrinalery rozktada
recznie.

5.4 Whbudowanie narzutu kamiennego

Umacniane powierzchnie wypetndoktadnie kamieniami tak, aby nie pozostaly pustkby na jego grubei
utozone byly min. 2 kamienie. Wszystkie kamienie wyjgglite powinny by ciasno upakowane, aby
zminimalizowa& wolne przestrzenie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Obowhzki wykonawcy

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Kontrola jakosci robot.

Kontrola polega na sprawdzeniu:

= rzednych terenu pod narzutem kamiennym przed ichamiem,

» ulozenia warstwy separacyjnej z geowtokniny zgodnieymagami specyfikacji,

= utozenia materialu kamiennego zgodnie z wymogami sjleasjf,

= geometrii konstrukcji (pochylenia,¢dna),

= dokfadnaci wypetnienia kamieniem (zgodnie z wymogami odpenviiej Aprobaty Technicznej)
7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru rob6t

0Ogoblne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00\8magania ogélne”.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest 1ni (metr szécienny) umocnienia narzutem kamiennym
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST ,Wymagagigne". Roboty uznaje sza wykonane zgodnie z
SST, Dokumentagj Projektows i wymaganiami layniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i kontrole
prowadzone wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci.
Ogdlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w D-M-U-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2 Cena jednostki obmiarowej.

Wykonanie umocnienia narzutem kamiennym - placizsi 1ni (metr szécienny) wykonanego umocnienia.
Cena jednostkowa obejmuje:
= wykonanie niwelacji podia,
utozenie geowtdkniny zgodnie z wymogami specyfikaciji,
monta | wbudowanie kamienia narzutowego zgodnie z wymagapecyfikacji,
dostarczenie wszystkich materiatéw podstawowyabmpcniczych,
zastosowanie niezblnego sprau,
oczyszczenie speiu i miejsca robot, odwiezienie materialdw odpadolvya miejsce zaakceptowane
przez Ireyniera,
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= monta, demonta i przemieszczanie w oldrsie budowy urzdzea towarzysacych, wykonanie badai
pomiaréw zgodnych z ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-B-11205:1997Elementy kamienne.
PN-B-12074:1998Urmzenia wodno-melioracyjne. Umacnianie i zadarmiapowierzchni biowtoknin
Wymagania i badania przy odbiorze
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M - 20.01.03. PALISADA DREWNIANA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycce wykonania iodbioru palisady
drewnianej przy drogowych obiektachzymierskich administrowanych przez GDDKIA OddziakKina Gora.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu

i realizacji rob6t na obiektach mostowych admimistanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra w ramach
kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. Zakres robo6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robét wykonania palisady drewnianej z
zaimpregnowanych gmieniowo drewnianych palikow w dtugciach od 160 cm, érednicy 7-9 cm.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S| ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00.”"Wymagania og6lne”

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodstoz ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogbine

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedtagad niniejszej specyfikacji ®szlifowane pale
wykonane z zaimpregnowaneggérieniowo drewna sosnowego dtégol60 cm, csrednicy 7-9 cm.
Drewno zaimpregnowanesgieniowo stosowane do wykonania palisady powinrgiguts klass C30 drewna
iglastego krajowego litego wg PN-B-03150:2000 adoipowiadé klasie | lub Il wg PN-D-95017. Drewno
powinno by bez widocznychekdw i uszkodzeé.

Charakterystyka wbudowywanych materiatéw:

- odpornd¢ na koroz¢ biologiczr,

- wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjnezzaled warunkdw eksploatacji i od
przyjetej technologii wytwarzania nie powinna przekrac23 % w konstrukcjach pracigych na
wolnym powietrzu,

- wilgotnos¢ elementéw drewnianycldzonych naruby nie powinna przekraczd 8 %,

- elementy drewnianeaszaimpregnowane @iieniowo materiatami nieszkodliwymi dl&rodowiska
naturalnego, dopuszczonymi dgytkowania wsrodowisku naturalnym,

- wytrzymald¢ na zginanie elementéw drewnianych — minimum 30 Mita klasy C30 drewna
iglastego krajowego litego.

Uwaga: Do wykonania palisady najezastosowamateriaty zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

0Og6lne warunki dotyece spreztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”

Do wykonania opisywanych robét wykonawca powiniggéuspecjalistycznego spgtu przewidzianego przez
producenta materiatéw oraz sgrog6inobudowlany.

4. TRANSPORT

Ogodlne warunki dot. transportu podano w ST D-M.0000. ,Wymagania ogoélne”

Materiaty transportowaneeta srodkami transportu zabezpiecgaymi je przed zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
0Og6lne warunki wykonania robét podano w ST D-M.@000. ,Wymagania ogélne”
Warunki wykonania robo6t powinny bygodne z wymaganiami podanymi w Aprobacie techragz
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5.2. Zakres wykonywanych robét
- Przygotowanie podi@ pod palisagl- oczyszczenie z zanieczyszazekamieni
- Regulacja skarp cieku
- Reczne lub mechaniczne wbicie kotkdw lub stupkddrednicy 7-9 cm wbitych na 1,0 m w gruncie
kategorii I-llI
- Montaz i demonta kleszczy
- Obciecie zniszczonych gtéw kotkow

5.3. Technologia wykonania
Dla gruntéw kategorii I-11l palisada powinnadygiagta w stopie skarpy z kotkéw sosnowych o przekroju
kotowym rednicy 7-9 cm i diug&i 1,6 m. Kotki naley whija¢ w gruntscisle obok siebie na gbokas¢ 1,0 m.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00.

6.1. Kontroli jakoéci rob6t podlega jakasé uzytych materiatéw - zgodndé¢ z wymaganiami punktu 2
niniejszej Specyfikacji.
6.2. Kontrola jakosci w trakcie robdt obejmuje:

- kontrok przygotowania podia,
- kontrok jakosci materiatow,
- sposO6b przygotowania materiatow,
- kontrok montau,
- poprawnéci wykonania trasy palisady, diugm kotkdw i rzedne gtowek kotkéw tworgcych
palisac.
Jaka¢ uzytych materiatéw, cechy geometryczne orazseilaosci wykonanej palisady powinny odpowiada
wymaganiom podanym w Aprobacie technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@0.0
Jednostk obmiaru robot jest fmetr biezacy) wykonanej palisady z pali drewnianych zaimp@ganych
cisnieniowo wymaganejrednicy i diugdci.

8. ODBIOR ROBOT
Ogblne zasady dotygeze odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00.

Ptatng¢ za 1 mb wykonanej palisady z pali drewnianych ed&nej grubdci i dtugdsci, nalezy przyjmowa
zgodnie z ST i obmiarem rob6t na podstawie §akevykonanych robét i jakiei uzytych materiatow.

Cena wykonania 1 mb wykonanej palisady z pali diemych obejmuje:

- zakup i transport materiatdw przewidzianych w rjseej SST do wykonania robot,

- przygotowanie materiatow i st |

- przygotowanie podiea pod palisagl- oczyszczenie z zanieczyszazekamieni,

- regulacg skarp cieku,

- reczne lub mechaniczne wbicie kotkow lub stupkéwrednicy 7-9 cm whbitych na 1,0 m w gruncie
kategorii I-llI,

- monta i demonta kleszczy,

- obckcie zniszczonych gtow kotkdw,

- wywo6z zdemontowanych elementow na skladowisko Wygkay,

- uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata techniczna

Instrukcja stosowania Producenta —eayjku polskim

.Przepisy BHP obowizujace przy pracach rozbiérkowych na obiektach mostdwiyc

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJdnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpada drogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie.
(Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08.2000 r.)

PN-B-03150:2000 Konstrukcje Drewniane

PN-93/S-10080 Konstrukcje drewniane. Wymaganialiainéa.

PN-92/S-10082 Konstrukcje drewniane. Projektowanie.
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M - 20.01.08. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZC HNI
BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdbinej specyfikacji teclanigj (OST) § wymagania dotycce wykonania i odbioru
robét zwihzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym odstgoh powierzchni betonowych na obiektach
mostowych administrowanych przez GDDKIA Oddziat weldnej Gorze.

1.2. Zakres stosowania OST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowhedzie jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na ektiach mostowych administrowanych przez GDDKIA Qdtbiz
Zielona Goéra w ramach kontraktu;Biezace utrzymanie drogowych obiektow ikynierskich
administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Géra”

1.3. Zakres rob6t obgtych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z wykonaniem i
odbiorem powlok antykorozyjnych na odstemich powierzchniach betonowych nowobudowanych dibigk
inzynierskich.

Roboty obejmuj wykonanie powtok ze zdoldoia i bez zdolnéci pokrywania rys.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.0chrona powierzchniowa betonu - zkszenie odporrizi konstrukcji betonowej na dziatanieodowisk
agresywnych, przez odgie lub ograniczenie dagiu srodowiska agresywnego do powierzchni konstrukcji.

1.4.2. Hydrofobizacja - obrienie zwikalndsci przez wod powierzchni betonu; uzyskiwana jest przez
nanoszenie roztworéow lub emulsji odpowiednich sabsi tworzcych warstewki hydrofobowe
(hydrofobowda¢ - cecha pewnych makrogsteczek i casteczek koloidalnych polegaa na braku tendencji do
gromadzenia na swej powierzchniasteczek wody).

1.4.3. Karbonatyzacja betonu - proces powstawaniglanéw pod wptywem dziatania dwutlenkuegla i
wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powoduje jegdogznego uszkodzenia, powoduje jedreakedukc pH
betonu, przez co naguje jego zobeajnienie i ustaje jego zdoldé do pasywacji stali zbrojeniowej, a w
konsekwencji wysipuje korozja pgtdw znajdujcych sé w strefie betonu skarbonatyzowanego (pH<11).

1.4.4 Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dpsy fragment powierzchni konstrukcji shey za wzorzec
do ustalenia minimalnego, movego do przygcia poziomu wykonania prac powierzchniowego zalezsnia,
sprawdzenia czy podane przez producenta lub Wykopaane g prawidiowe i zgodne z wymaganiami oraz
umazliwienia oceny wiaciwosci prawidtowo wykonanego zabezpieczenia w dowolrozasie po zakazeniu
prac.

1.4.5. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérepoaaierzchni elementu pojawiapie kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powigti wyniku wypromieniowania ciepta przez potddub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza hodniejsze podize.

1.4.6.PC (Polymer-Concrete) - zaprawa o spoiwie polimgra.
1.4.7.PCC (Polymer-Cement-Concrete) - zaprawa o spgwignerowo-cementowym.

1.4.8.Impregnacja - nasycanie betonu preparatami potiwgmi o niskiej lepkéci, ktére po wnikniciu w ghb

betonu i spolimeryzowaniu wptywakorzystnie na jego cechy fizyczne i chemiczne,bigra sk tu:

— hydrofobowe impregnaty poréw (zwane dalej impregmathydrofobowymi) - wyroby ciekte, penetiop
beton, tworace powtoki naciankach porow,

— impregnaty wypetniaijce pory - wyroby ciekle peneteuge pory w betonie, twosze materiat staty.

1.4.9.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudew OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatém materialtdbw oraz jakdé wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed
przystpieniem do wbudowania materiatdw Wykonawca zohawaiy jest do przedstawienia dlazidlaj dostawy
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deklaracji zgodnéxi lub certyfikatu zgodrnézi materiatu z PolskNorma lub w przypadku jej braku z aprohat
techniczi IBDIM lub europejsk aprobad techniczia.

Przy doborze materiatéw do zabezpieczenia antykgmego naley bra® pod uwag okrelenie materiatdw w
dokumentacji projektowej (pkt 2.2) i mwa kierowé& sie wymaganiami i kryteriami stosowania materiatow
podanymi w pktach 2.3 2.4.

2.2. Okreslenie materiatéw w dokumentacji projektowej

Wybor materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnegimnu powinien nagpi¢ na podstawie projektu
roboczego zabezpieczenia antykorozyjnego oraz ST.

Projekt roboczy oraz ST powinny zawié€i@o najmniej:

— podziat konstrukcji na elementy oarfym oddziatywaniu czynnikéw korozyjnych, uwzdhiajacy charakter
pracy poszczeg6lnych elementow, aiwosci ich zarysowania, obgienia zewnrtrzne, oddziatywania
mechaniczne, wptywy zmian temperatury i wilgattiopowietrza, warunki odwodnienia i wysychania,
wymagajce wykonania rénych powlok zabezpieczajych, z podaniem powierzchni wymagegi
zabezpieczenia poszczegllnym rodzajem powtoki,

— okreslenie agresywnii srodowiska, w jakim bda eksploatowane poszczegoélne elementy konstrukciji
mostowej wg PN-B-03264:2001 [2],

— okreslenie wymaganych parametréw technicznych zabeze@azowierzchniowego,

— wariantowy dobor odpowiednich materialtéw na posgéiee elementy systemu zabezpiegzago, ilag¢ i
grubas¢ warstw, w aspekcie mbwosci spetnienia okrdonych wczéniej warunkéw technicznych i
technologicznych,

— wymagania dotycgce przygotowania powierzchni pod powtoki, rodzailesci potrzebnych materiatow,

— spos6b aplikacji materiatu,

— kolorystyke powtok.

2.3. Ogolne wymagania dla wykonanych powtok lub wyraw

Wykonana powtoka lub wyprawa powinna:

— redukowa nasikliwos¢ powierzchniow betonu: wskanik ograniczenia chtondai wody wg Procedury
IBDiM PB-TM-X5 [6] powinien= 30 %,

— redukowa wchtanianie substancji szkodliwych,

— zwigksza odporndé¢ na mréz i mgt solm: powtoka lub wyprawa po badaniu mrozoodpdoi@gF150) wg
Procedury IBDIM PO-2 [7] nie powinna wykazywamian ani uszkodze(brak rys, pcherzy, gknig¢,
zluszczé czy odspojenia),

— hamowd dyfuzje CO, (zabezpiecza otuling zbrojenia przed karbonatyzayj opér dyfuzyjny dla CQ
badany wg procedury ITB LO-4 [8] powiniee 50 m (badania nie wymagaesidla powierzchni
zabezpieczanych preparatami hydrofobowymi i impaggmi wypetniaicymi pory),

— nie hamowa dyfuzji pary wodnej (,oddychanie betonu”): oporfdgji dla pary wodnej wg Procedury ITB
LO-4 [8] powinien< 4 m. Dopuszcza gistosowanie ochrony powierzchniowej wykonanej zanpo,
powtok, ladZ wypraw z podwyszor zdolngcia pokrywania zarysowastanowacych opér dla dyfuzji pary
wodnej, pod warunkiem zapewnienia riwosci odprowadzenia pary wodnej z betonu, tj. w szOhemCi
poprzez niewykonanie powtoki ze wszystkich stramsdntu.

Nie dopuszcza sizastosowania ochrony powierzchniowej, ktéra:

— zamyka rysy na powierzchniach elementéw znajdigh se od spodu konstrukcji; w szczegohoo powtok
ochronnych lub wypraw z nitwoscia pokrywania zarysowa nie naley stosowa jako zabezpieczenie
powierzchniowe konstrukcji sgronych ze wzgidu na brak maiwosci kontroli ewentualnych zarysowa

— uniemaliwia zaobserwowanie ewentualnego pojawienia zarysowa oraz obserwacji propagacji rys
istniejacych.

2.4. Rodzaje ochrony powierzchniowej betonu

Jako ochroa powierzchniow betonu mana stosowaw szczegoingci:

a) hydrofobizacg powierzchni- nasiczenie stwardniatego betonu cieczami o matej lépkab gazami, ktére
wnikajac w beton, powodwj zmiarg niektérych jego cech fizykochemicznych (hydrofcja
powierzchniowa), lub dodawanie preparatdw chemichngo swiezego betonu lub zaprawy w celu
zwiekszenia ich odporrsgi na woa (hydrofobizacja olejtosciowa),

b) powtoki malarskie (grubii 0,1-1,0 mm) - warstwy z wyrobow malarskich cigii lub uptynnionych na
odpowiednio przygotowane podi® technikami malarskimi,

c) powiloki grubowarstwowe (grué 1,0-2,0 mm) - warstwy z ciektych wyrobduwywicznych lub
komponentéwzywicznych, tworace odporne chemiczne, szczelne warstwy, nakladargodiae rcznie
lub przez natrysk,

d) wyprawy (grubé¢ 1,0-10 mm) - warstwy z kompozytéuywicznych, mineralnych lub mineralno-
zywicznych o konsystencji plastycznej, naktadanyatpodice technikami specjalnymi np.: murarskimi,

e) wykladziny (grubé¢ >5 mm) - warstwy z elementéw wykladzinowych zespgth z chronion
konstrukcy przy wyciu klejow, kitéw lub zapraw (nieagprzedmiotem pouszej OST).

Powtoki i wyprawy do pokrywania rys powinny niiseymagania podane w dalszynagi.
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Impregnaty hydrofobowe

Jako materiaty hydrofobowe raioa stosowé
— roztwory zywicy silikonowej w rozpuszczalniku organicznym beéadatkéw lub z dodatkiem ngrodka
grzybobdjczego,
— roztworyzywic metylosilikonowych w rozpuszczalniku organigmm,
— emulsje wodne olejow silikonowych.
Preparaty hydrofobowe powinny:
— charakteryzowasie niska lepkascia i niewielkim napéciem powierzchniowym, dgki czemu mog gteboko
przenika& w pory betonu,
— nie tworzy na zabezpieczanej powierzchni betonu powtoki,
— nie zmieni& wygladu betonu,
— nie pokryw& zarysowa,
— tworzy¢ skuteczne zabezpieczenie betonu w warunkach dmatgilgoci i sSrodowisk gazowych drednim
stopniu agresywriai.
Jereli dokumentacja projektowa nie przewiduje inacpegparaty te mama nanosi na powierzchnie betonu o
zapewnionym odptywie wody, w strefie rozplmgly solnej oraz jako hydrofobizagpodiaza przy innych
metodach ochrony powierzchniowej, m.in. na powikrie zewrtrzne i spodnie belek podpazowych i
wspornikdéw chodnikowychiciany przycz6tkéw wraz z niszamizgskowymi,sciany i spody ustrojow rimych
sciskanych (np. mosty tukowe) nacmych na oddziatywanie mgty solnej (np. pod wiaduhitnad drogami) itp.
Nie nalery stosowa tej metody zabezpieczenia na elementach zarysahany
Impregnaty wypetniajace pory
Impregnaty wypetniajce pory maj na celu nasycenie betonu preparatami o niskidpkap. Impregnaty te po
whniknieciu w ghb podiaza betonowego wypetni@ajego pory, co wptywa korzystnie na cechy fizycine
chemiczne zabezpieczanego materiatu. Do tego jodnaregnacji mana stosowé& metakrylan metylu.
Zastosowane impregnaty wypetnie¢ pory powinny:
— zwigksza wytrzymataé warstwy przypowierzchniowej na odrywanie o ok.20 %
— zmniejszé nasikliwos¢ warstwy przypowierzchniowej o okoto 30 %,
— zmniejszé scieralng¢ powierzchni betonu,
— zwigksza odpornd¢ na uderzenia,
— zmniejsza pylenie,
— przy zastosowaniu materiatdw zawiex@jch migrujce inhibitory korozji - utrudni@ lub powstrzymywa
proces korozji stali zbrojeniowej w betonie,
— nie powinny pokrywé zarysowa.
Powtoki bez zdolndci pokrywania rys
Cienkowarstwowe powtoki bez zdol§e pokrywania rys, do gruoi 0,3 mm, wykonaneasdyspersjami
polimerowymi, kopolimerami, poliuretananiywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjaniywic
epoksydowych.
Wymagania dla powtoki:
— nie powinna pokrywarys,
— wytrzymalasi¢ na odrywanie od podta wg Procedury IBDiM PB-TM-X3 [9] powinna wyndsi
- wartas¢ srednia> 0,8 MPa,
- wartas¢ minimalna 0,5 MPa,
— przyczepné¢ do betonu po badaniu mrozoodpaitiq F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9] powinna
wynosk: - warta¢ srednia> 0,6 MPa.
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inacpejtoki te mana stosowé&na zewrtrzne powierzchnie
betonowe w strefie rozpyemgly solnej o zapewnionym odptywie wody, nie riam@e na zarysowanie; m.in. na
powierzchnie zewgtrzne i spodnie belek podpmzowych i wspornikéw chodnikowycHlgiany przyczétkéw
wraz z niszami tgyskowymi, sciany i spody ustrojow rsmych sciskanych (np. mosty tukowe) nacme na
dziatanie mgty solnej (np. pod wiaduktami nad dm@atp.
Powloki z minimalna zdolnoscia pokrywania zarysowa

Powtoki z minimala zdoIngcia pokrywania zarysowasy powtokami grubéci powyzej 0,3 mm, wykonanymi
dyspersjami polimerowymi lub gruba > 1,0 mm, wykonanymi mieszankami cementowymi modyfiknymi
polimerami.
Powtoka powinna:

— pokrywa rysy o rozwartéci do 0,15 mm wg Procedury ITB nr 211[10],
— mie¢ wytrzymalad¢ na odrywanie od podia wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]:
- wartas¢ sredna > 1,0 MPa,
- wartas¢ minimalm 0,6 MPa,
— mie¢ przyczepné do betonu po badaniu mrozoodpaitioF150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: -

wartas¢ sredni > 0,8 MPa.
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inacpejwtoki te mana stosowéana zewgtrzne powierzchnie
betonowe w strefie rozpylemgly solnej i oddziatywania zanieczyszczonegodowiska atmosferycznego,
zagraone powierzchniowym zarysowaniem.
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Powloki z podwyzszom zdolnoscia pokrywania zarysowan na powierzchniach nie obejzonych ruchem
Powtoki z podwyszon, zdolngcia pokrywania zarysowana powierzchniach nie olg¢obnych ruchem
powinny by grubdci minimum 1,0 mm i powinny kywykonane poliuretanami (PU), dwukomponentowymi
polimetakrylanami metylu (2-k PMMA) lub modyfikaca zywic epoksydowych (EP).
Powtoka powinna:
— pokrywa rysy o rozwartéci do 0,30 mm wg Procedury ITB nr 211 [10] (wyzkmie wzgédne powtoki przy
rozciaganiu w temp. -20° C - min. 25 %),
— mie¢ wytrzymala¢ na odrywanie od podia wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]:
na powierzchniach nie olgionych ruchem:
- wartas¢ sredna > 1,3 MPa,
- wartas¢ minimalm 0,8 MPa,
— mie¢ przyczepné& do betonu po badaniu mrozoodpaitiaF150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: -
wartas¢ srednp > 1,0 MPa.
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inacpejtoki te mana stosowéna zewgtrzne powierzchnie
betonowe w strefie rozpyiemgly solnej oraz oddziatlywania zanieczyszczonggadowiska atmosferycznego,
elementy zagrione powierzchniowym oraz wgdinym zarysowaniem, elementy roagane (np. wieszaki w
mostach tukowych) lub zginane.
Wyprawy
Wyprawy ochronne g warstwami o grub&ei powyzej 2 mm naktadanymi na podi® betonowe technik
malarsl, tynkarslk lub natryskow. Do wykonania wypraw ochronnych @ stosowé
— zaprawy cementowe z dodatkami uszczedeiani,
— zaprawy cementowo-polimerowe,
— zaprawyzywiczne (otrzymywane zywic stanowicych spoiwo i odpowiednio dobranych wypetniaczy,
takich jak maczki i piaski mineralne).
Wymagania dla wypraw bez zdokud pokrywania zarysowa
— wytrzymaldi¢ na odrywanie od podia wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]:
na powierzchniach nie olgionych ruchem:
- wartas¢ srednia> 1,2 MPa,
- wartas¢ minimalna 1,0 MPa,
— przyczepnét do betonu po badaniu mrozoodpaitio(F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: -
wartas¢ srednia> 0,6 MPa.
Wymagania dla wypraw z minimajrzdolngcia pokrywania zarysowa
— wytrzymalai¢ na odrywanie od podta wg Procedury IBDIM PB-TM-X3[9]:
na powierzchniach nie olgionych ruchem:
- wartas¢ srednia> 1,5 MPa,
- wartas¢ minimalna 1,0 MPa,
— przyczepné do betonu po badaniu mrozoodpditio(F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: -
wartai¢ $rednia> 0,8 MPa,
— pokrywanie zarysowania do 0,15 mm wg procedury iFR11[10].
Wymagania dla wypraw z podwszory zdolngcia pokrywania zarysowa
— wytrzymalai¢ na odrywanie od podta wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]:
na powierzchniach nie olgionych ruchem:
- wartas¢ srednia> 1,5 MPa,
- wartas¢ minimalna 1,0 MPa,
— przyczepné do betonu po badaniu mrozoodpaitio(F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]: -
wartas¢ srednia> 1,0 MPa,
— pokrywanie rysy o rozwarggi do 0,30 mm wg Procedury ITB nr 211[10] (wygzimie wzgtdne powtoki
przy rozcaganiu w temp. -20° C - min. 25 %).

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd6lne”[i4t 3.

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca zobowazany jest posiadaniezlydny sprzt do wykonywania robo6t, zgodnie z praty technologi
i kartami technicznymi materialtdbw oraz koniecznydptawowy spra laboratoryjny do kontroli procesu
technologicznego i wykonanych prac.

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdotaig sprzt do przygotowania powierzchni betonowej, np.:

— miotki,

— szczotki stalowegaczne i obrotowe,

— szlifierki lub wiertarki do nagdu szczotek obrotowych,

— aparatura do czyszczenia strumieniose@rnego (piaskownica, sprarka o wydajnéci 10 ni/h),

— odkurzacz,

— sprzarkasrubowa,
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— sprzt do ewentualnej naprawy powierzchni - szpachleaktadania zapraw naprawczych, gpio iniekciji
rys.
Do naktadania powtok i wypraw nina stosowé
— naczynia i wiadra blaszane do przygotowania mdtgria
— mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikopraypadku preparatéw kilkusktadnikowych,
— pedzle,
— walki,
— sprzt do natrysku pneumatycznego,
— sprzt do natrysku hydrodynamicznego,
— sprzt tynkarski.
Wybor sprztu i narzdzi do wykonania rob6t podlega akceptacjyimera.
Podczas robét Wykonawca zobawmany jest kontrolow@ warunki atmosferyczne i posiadalo
dyspozyciji:
- wilgotnosciomierz,
- termometry do pomiaru temperatury powietrza i poatbetonowego.
Wykonawca powinien tedysponowa sprztem laboratoryjnym do wykonania badaytrzymatdci podiaza
oraz jakdci powtok (przyczepnéi, grubaci) wg odpowiednich norm przedmiotowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” [1], pkt
4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowejiony byt pakowane w oryginalne opakowania

producenta. Na kalym opakowaniu powinna lbyumieszczona etykieta zawiere@ dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— 0znaczenie,

— datk produkciji,

— mag netto,

— termin przydatnéci do wycia,

— informacg o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBDiM

— informacg o proporcji mieszania,

— sposo6b przechowywania i stosowania materiatow haa@nia przy tym niezfuinych srodkéw ostranosci,
bhp i ochronyrodowiska.

Materiaty powinny by przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniaaryginalnych, szczelnie

zamkngetych opakowaniach, z dala dédbdet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zaheczajcych je

przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

Materiaty naley transportowé krytymi srodkami transportu chroggé opakowania przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M}OMO ,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.

Ochrona powierzchniowa betonu powinna ykonana zgodnie z Rozpadzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja@@0w~ sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie [11] oraz z projektesboczym ochrony
antykorozyjnej powierzchni betonowych i ST.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynroi przy wykonywaniu rob4t obejmalj
roboty przygotowawcze,

przygotowanie podima betonowego,

natazenie powtoki,

roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot nalky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkazsh Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezbdne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy naley rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokbidusztowa, pomostow
roboczych i innych urdzeh pomocniczych niezlninych do prowadzenia robét.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Jezeli warunki kontraktu nie przewidajnaczej, w stosunku do oséb kiexych robotami wymaganea:s
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- uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywaraensdzielnych funkcji technicznych w zakresie
budownictwa mostowego,

-  znajoma¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu wskmikcjach mostowych oraz technologii
stosowania materiatdw, udokumentowanengzeniem szkolenia w zakresie napraw oraanitdczenie w
wykonywaniu prac tego typu,

Wymagania w stosunku do brygadzistow: znajéértechnologii i umiejtnosé¢ stosowania materiatdw
do napraw i ochrony powierzchniowej betonu, fukzenia szkolenia w zakresie napraw orazwdadczenie
w wykonywaniu prac tego typu.

Wymagania w stosunku do robotnikéw: znajéthaasad i umiejtnos¢ stosowania materiatdw do
napraw i ochrony betonu, przeszkolenie na stanawpskcy.

Dokumenty potwierdzafe spetlnienie wymagaw stosunku do personelu Wykonawca zokaany
jest dokczyé do oferty przetargowejZadanie dostarczenia wymienionych dokumentow przezZkolgwe
powinno by zawarte w warunkach kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przysipieniem do prac zabezpieczajch na obiekcie Wykonawca, w obeéao przedstawiciela
Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony paoméaniowej. Wykonanie pola referencyjnego ma na
celu:

—  okreslenie wszystkich parametrow ochrony powierzchniob&onu,

- ocer przydatndéci proponowanych materiatéw, technologii,

- ocerg efektéow wykonania robot.

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjnedgi@, materiatbw z grupy zapraw, naje
wykona® kontrok wykonywania prac obejmaga sprawdzenie, na min. 3 prébkach, beleczkach 4xx14 cm,
gestaici objetosciowej oraz wytrzymaiéci na $ciskanie zgodnie z normmPN-B-04500:1985[3]. Uzyskane
wyniki powinny spetnia wymagania zgodnie z przedmiotowymi Polskimi Normhahab aprobatami
technicznymi.

Pole referencyjne mie stanowé podstaw do oceny, czy wykonane na danym elemencie
zabezpieczenie powierzchniowe wykazuje zafe wtadciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami projektowymi
i wymaganiami producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powiprzebiegé uzgodnionymi w protokole
ustaléd (przyklad protokotu w zakzniku 1) materiatami i zgodnie z zaty technologi. Prace rozpoczynaj
sig od przygotowania podia przez wykonanie poszczegoélnych warstw zabezpieegeowierzchniowego. W
trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawaaeprowadza kontrel wykonania robot, a kynier
badania odbiorcze ochrony powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne natg przygotowa oddzielnie na kalym elemencie zabezpieczanym cloaym
rodzajem zabezpieczenia powierzchniowego. Lgcilwielkos¢ powierzchni referencyjnych oraz sposob ich
0znaczenia powinien olgie¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikgje z wykonania pola referencyjnego nadgan etapie robot, powinny
zosta zapisane w protokole wykonania i ochrony powieriatvej betonu (przyktad protokotu w aazniku 1),

a wyniki bada zahczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robot

Przed przysipieniem do prac Wykonawca zobagany jest przedstawiProgram Zapewnienia Jaia
(PZJ). Przed przyspieniem do robét Wykonawca izpnier dokonuy ustalé technologicznych, ktérych zakres
przedstawiony zostat w zgizniku 1. Podczas rob6t na hieo, na odpowiednich formularzach Wykonawca
zobowizany jest do spogdlzania dokumentacji wykonawczej wedtug azabnych wzoréw (przyktady
protokotow w zadczniku), w ktérej zamieszcza m.in.:
- dane o obiekcie,
- informacje o stosowanych materiatach i technolpggic,
— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podcied,ro
- informacje o iléci wykonanych prac i ziytych materiatow,
-  wyniki wykonanych badaw ramach kontroli wykonywania i odbioru robét.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawlo rozliczenia robo6t. Dokumentacjte Wykonawca
zobowhzany jest daiczy¢ jako element dokumentacji budowy.

5.7. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powibgy spetnione nagpujace warunki:

— jezeli producent materiatow nie podaje inaczej, tocprenalarskie powinny kiyprowadzone w temperaturze
nie nizszej nk +5° C (dla wyrobow epoksydowych +8° C) i #sgej o min. 3° C od temperatury punktu rosy
przy wilgotngci wzglednej nie wyszej n 80 %. (Tabel podajca temperatug punktu rosy dla podi@a w
zaleznosci od wilgotnagci wzgldnej powietrza zamieszczono w ganiku 6). Nie wolno malowa
powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych migwam szronem (dotyczy materialtdbw stosowanych w
ujemnych temperaturach),

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskiaticpas ztej pogody - silnego wiatru, deszczu, weemg|
oraz przy pojawiajcej st na powierzchni betonu rosie.
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Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zddzamy jest kontrolowawilgotnos¢ podtaza
oraz temperatgr powietrza i podiea. Parametry te muszodpowiadd wymaganiom podanym w kartach
technicznych, Polskich Normach lub aprobatach teamych. Pomiary warunkéw atmosferycznych ngle
wykonywat co 3-4 godziny i przy kalej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiaréw warunkdimatycznych
Wykonawca powinien spogdzi¢ protokét. Przyktad protokotu podano w zegniku 4B.

5.8. Przygotowanie podida
5.8.1. Warunki ogoélne

Bez wzgkdu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej tgpad betonowe wymaga specjalnych
przygotowa. Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydej znaczenie dla trwado i jakosci stosowanych
zabezpiecze Przygotowanie podi@ ma na celu zapewnienie warunkéw do $eego zastosowania
materiatu lub ochrony powierzchniowe;j.

Podiae betonowe, na ktdrym stosuje sichrore powierzchniow, powinno by jednorodne, czyste,
wolne od mleczka cementowego, piasku, pytdw, olejduszczow, a take oczyszczone z odsiaych grudek
Zwigzanego betonu, skorodowanychzrdych czsci betonu, starych powlok ochronnych i innych elatiav
pogarszajcych przyczepn&. W przypadku impregnacji betonu preparatami ekazapcymi wytrzymataé
podiaza naley zwrdcié uwag na stan podia (bez rys, sgkan). Przygotowane podie powinno mié
odpowiedni szorstkéc.

Z przygotowania podia Wykonawca powinien przygotowarotokot. Przyktad protokotu podano w
zahczniku 3.

5.8.2. Sposoby przygotowania pozho

Prace przygotowawcze polegeg¢ na oczyszczeniu betonu rglevykonywa metodami, ktére nie naruszaj
materiatu konstrukcyjnego. Z catej izolowanej powahni naley usuraé¢ mleczko cementowe. Niezyzane
czesci betonu mana odbé miotkami, a cale powierzchnie oGz metod, strumieniowosciermg (np.
piaskowaniesrutowanie, hydropiaskowanie). Nagghie oczyszczanpowierzchng nalezy odpylic odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmuchknie pylu spezonym powietrzem (sgearki srubowe). Miejsca zattuszczone
nalezy zmy rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentanaisatinicze roboty przygotowawcze polegaj
na usungciu wszystkich cgsci luznych naley dostosowa do przewidywanych materiatdbw naprawczych,
zgodnie z kartami technicznymi.

W przypadku drobnych nieréwéd (o gkbokasci do 0,5 cm) podize betonowe naly wyréwna szpachléwl
typu PCC kompatybilpndo stosowanej powtoki, zgodnie z zasadami podanypzialeceniach do wykonywania
oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betenkonstrukcjach mostowych”, GDDP, 1998 [12]. Rysy
wystepujace w podiau betonowym powinny kiyzainiektowane. Gdy beton jest uszkodzony, skartyanavany
na gkbokasci réwnej lub wikszej nz grubaé otuliny zbrojenia, albo zawiera substancje chemgca stzeniu
przekraczajcym dopuszczalne normy, najego usug¢ lub zneutralizowé substancje szkodliwe, a ngstie
naprawé, np. zaprawami typu PCC.

Czas oczekiwania portdzy wykonaniem elementu betonowego lub jego napmam, a wykonaniem
powtoki ochronnej jest zatey od wykonywanych prac na elemencie (np. beton@yamaprawa zaprawami
PCC) i stosowanych materiatéw. Czas ten halerzyjmowa wg danych podawanych w kartach technicznych
stosowanych materiatow.

5.8.3. Wymagania dla podia pod ochrog powierzchni betonowej

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w kartdehnicznej stosowanego materiatu, przygotowane

podiaze powinno mié:

— wytrzymala¢ nasciskanie podiga betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych abiekie mniejsz
niz wynikajaca z przyjgtej klasy betonu,

— wytrzymald¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[4] prawidéovprzygotowanego podia
betonowego:

- wartas¢ sredna = 1,5 MPa,

- wartas¢ minimalm 1,0 MPa.

Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymali na odrywanie betonu w podio na kade 25 m
powierzchni oczyszczonego pod# przy czym minimalna liczba oznaézasynosi 5 dla jednego obiektu,

— podtaze suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bezoexidych sladéw wilgoci. W przypadku
impregnacji podiee betonowe wymaga doktadnego wysuszenia tak, alnypéisvode z porow i zwekszye
skuteczné¢ takiego zabezpieczenia.z@d producent tak zaleca, dla materialtdbw stosowhnga mokre
poditaze powierzchnia betonu powinnadmatowo-wilgotna,

— temperatu podiaza betonowego nie #8z niz +8° C (temperatura podta musi by wyzsza o 3° K od
punktu rosy) i nie wisza nk +25° C, chybae producent podaje inne wymagania,

— szorstk@¢ przygotowanej powierzchni betonu o¥iena metod wypetnienia piaskiem nie przekracaej
1,0 mm. Przebieg pomiaru szorstkb
Na poziona powierzchn¢ betonu nalgy wsypa odmierzony w menzurce piasek kwarcowy o uziarmieni
0,1-0,5 mm, w iléci 25lub 50 cml (w zalenosci od spodziewanej szorsté@) i rozprowadz go
drewnianym kiizkiem o s$rednicy 50 mm i grub&@i 10 mm ruchami kolistymi do wyréwnania z
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powierzchni. Nalezy dazy¢, aby wypetnienie piaskiem byto maksymalnie zbie do ksztattu kofa.
Nastpnie naley pomierzy srednie kota w dwéch prostopadtych do siebie kierunkaclz, @rzymanych
wynikow obliczy wartas¢ éredni. Parametrem charakteryaoym szorstké¢ powierzchni betonu jest
wartas¢ ,s”, ktéra jest @redniora glebokascia nierdwndci na jego powierzchni. Szorsticonalezy okresli¢
ze wzoru: s = 40 \i? (mm), gdzie: V — ohjtos¢ piasku w (crl), d —srednica kota w (cm). War6 ,s”
nalezy podawa z doktadnécia do 0,1 mm,

— podtaze czyste — powierzchnia betonu wolna odnlich frakcji, pytow, plam, olejow, smaréw i innych
zanieczyszcze ocerg czystégci podtaza wykonuje si wizualnie,

— podtaze gtadkie i rowne — lokalne nieréw§ed i zagkbienia powierzchni betonu nie powinny przekracza
1 mm. Szczeliny pomdzy powierzchry podiaza a tag o dlugaci 4 m utzoma na betonie nie powinny
przekracz& 3 mm, pomiar réwnii podiaza wykonuje si mierac cechowanym klinem przeity pod
aluminiowg tata o diugaci 4 m utzom na badanej powierzchni.

5.9. Przygotowanie materiatow

Przed przysipieniem do przygotowania materialtdw nglesprawdzé zgodnd¢ materiatlu z dokumentag)

projektows i specyfikacy techniczm, stan opakowai termin przydatnéci do stosowania. Z kontroli jakoi

materiatdw do ochrony powierzchniowej (w tym mad@ri gruntujcego, jéli wystepuje w systemie)

Wykonawca powinien spogdzi¢c protokét. Przyktad protokotu podano w gegnikach 2A i 2B.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej wci@ technicznej, materialy nale przygotowé do

aplikacji, w sposob podany w dalszynagi:

a) materiaty jednosktadnikowe (takie jak farby iek$zads¢ impregnatow) dostarczane w formie gotowej do
uzycia. W przypadku stosowania farb naje
— otworzy¢ pojemnik, sprawdZiobecné¢ kozucha na powierzchni farby, a ngstie ocent jego rodzaj;

w przypadku stwierdzenia obecwoo kozucha naley go meliwie doktadnie odiczy¢ od scianek
opakowania i usug; w razie potrzeby przez ogtzenie na sicie o nominalngjednicy otworéw 125
pm,

— sprawdzé obecné¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - materzahwierajcy twardy osad nie
nadaje si do stosowania,

— gdy wystpuje mikki osad zawart@ pojemnika nalgy dobrze wymieszg aby ujednorodgi farbe
stosujic mieszadto wolnoobrotowe; podczas przygotowywdéaniay naley w miare mozliwosci unikat
jej napowietrzenia; przedzyciem farba powinna pozbawionagherzykéw powietrza,

— w przypadku stosowania impregnatow jednoskladnikdwywskazane jest wymieszanie ich
bezpdrednio przed zastosowaniem. Przegyaiem materiat powinien ldypozbawiony pcherzykéw
powietrza.

b) materialy dwuskladnikowe ze skfadnikami A i B kokdgnowane w odpowiednich proporcjach
fabrycznie; gotowy dozaycia produkt uzyskuje siprzez doktadne wymieszanie sktadnikdw A i B; maész
nalezy mieszadiem wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; po wgsHaniu - bezpoednio przed
zastosowaniem, materiat powinien stanbyeidnorodl mieszanin, bez widocznych smug igpherzykéw
powietrza. Materiaty dwusktadnikowe typu sucha zaya i ptyn zarobowy (np.: w przypadku niektorych
materiatbw do wykonywania wypraw ochronnych) ugleprzygotowywg zgodnie z zaleceniami
producenta - dotyczy to przede wszystkim pgeig wiasciwych proporcji mieszania suchej zaprawy i
ptynu zarobowego; po padzeniu skfadnikdw naly je miesza mieszadiem wolnoobrotowym okoto 3-4
min, az do uzyskania jednorodnej konsystenciji.

5.10. Naktadanie powtok
5.10.1. Warunki ogélne

Roboty powinny by wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykaaniu robét nalgy zawsze i
bezwzgtdnie przestrzegazalecé& technologicznych okéonych przez producenta materiatu. Zalecenia te
zawarte 8 w kartach technicznych materialtdw i opracowaneeprfego producenta. Kdy z materiatdw
przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego wagasspecyfik stosowania i dla kKalego materiatu
mozna okréli¢ nieco inne wymagania dotygz warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania i
wilgotnoici  podtaza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstwciste przestrzeganie zaleéce
technologicznych producenta materiatu ma dea@uywptyw na trwaté¢ wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wypramypzna naktadé co najmniej po 14 dniach dojrzewania
betonu. Przy nanoszeniu materiatdbw do zabezpiegmavierzchniowych betonu natg zwréck uwag na
grubas¢ nanoszonej powtoki lub wyprawy, uwagdhiajac szorstké¢ podtaza okrelona w pkcie 5.8.3.

Z wykonania rob6t Wykonawca powinien spgazi¢ protokét. Przyktad protokotu podano w zedniku 4A.

5.10.2. Metody naktadania powtok i wypraw

W zaleznoéci od rodzaju materialdw i wiellkoi zabezpieczanej powierzchni ima stosowé& metody
naktadania:

— metod; polewania powierzchni,

— malowanie pdzlem,

— malowanie waitkiem,
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— malowanie natryskiem pneumatycznym,

— natryskiem hydrodynamicznym,

— metod tynkarslg.

Metoda aplikacji powtoki lub wyprawy powinna zo&takreslona w projekcie roboczym po wyborze
konkretnego materiatu i ewentualnie w STzele producent materialu nie podaje inaczej, praysstvaniu
poszczegoblnych metod naktadania powtok i wypraweiyaktosowa sie do zasad i ogranicaepodanych w
dalszym cigu.

5.10.2.1. Metoda polewania powierzchni betonowej

Metodk t¢ stosuje s tylko do impregnacji betonowych powierzchni poziah. Przeznaczan do
zabezpieczenia powierzclribetonovy nalezy obficie pol& impregnatem. Przy szybkim wnikaniu materialu w
glab betonu czynni t¢ nalezy powtorzy az do catkowitego nasycenia podén

5.10.2.2. Malowanie powierzchni betonowyatplem

Metodk t¢ mazna stosowa do wykonywania impregnacji, powtok ochronnych éktidrych rodzajéw wypraw.

Materiaty malarskie nanoszonedzlem powinny:

— stosunkowo wolno schi na powietrzu,

— ze wzgkdu na bezpé@edni kontakt malujcego z materiatem malarskim dyez rozpuszczalnikéw -
dyspersji wodnych.

Powierzchnie natey malow& cienka, rGwnomiera warstwa wyrobu, krzgowo, bez przerw i zaciekow. Nale

dazy¢ do otrzymania powtok o nibiwie jednakowej grubgci na catej malowanej powierzchni.

Aby nie dopyci¢ do powstania zaciekdw przy malowanigdplem powierzchni pionowych nailg

— prowadzé pedzel z materialem malarskim w kierunku pionowynopstiowo zwigkszapc nacisk,

— nanost pedzlem materiat malarski w ten sposéb, ahsgiednie pasma nieznacznie nachodzily na siebie; w
miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko faliagh mgdzla,

— po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku n@owym wykona druga warstwe malupc
powierzchn¢ betonow pedzlem w kierunku poziomym; prace te naglerozpoczynéa od lewej strony
naciskagc das¢ mocno gdzel, aby nanoszony materiat mogt dbbrze rozprowadéj

— ponownie malowanpowierzchng przecagnaé¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku) - od géry do dotu,

— w ostatnim etapie pomalowaowierzchng betonu pdzlem prowadzonym od dotu do gory.

Przy malowaniu gdzlem uzyskuje gigorsze walory estetyczne,zniv przypadku stosowania innych technik

malowania, dlatego nie zalecas diej metody w przypadku stawiania wysokich wymagsstetycznych w

stosunku do danej powierzchni betonowe;j.

5.10.2.3. Malowanie powierzchni watkiem

Metodk t¢ mozna stosow&do wykonywania powtok ochronnych i niektérych raffmv wypraw. Metoda ta nie
powinna by stosowana do gruntowania po#ip dlategoze (w przeciwiéstwie do pdzla) nie pozwala na
doktadne wtarcie materiatlu malarskiego w pory ikoh® nieréwnéci podtaza betonowego. M@ to wplywa
niekorzystnie na przyczepfio gruntu do podiga betonowego, a tym samym na zmniejszenie przycgepn
calej powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymaga aastvania specjalnego pojemnika z zamocawan
nim siatky, ktéra pozwala odcigd nadmiar materiatu malarskiego. Malowanie waikieabega na nanoszeniu
réwnolegtych - nieznacznie zachadych na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powiarizbletonowej w
jednym kierunku, natey malowa& w kierunku do niego prostopadiym - malowanie kmye. Nanoszenie pasm
farby za pomog watka nie musi odbywasi¢ w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobezultaty
mozna uzyské przy prowadzeniu watka w kierunkach gkgch np. pod &em 45° do pionu i w kierunku
prostopadiym do niego.

5.10.2.4. Malowanie powierzchni betonowych natrgakipneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na raa@pyl materialu malarskiego pod wpltywem strumienia

Sprzonego powietrza. Metedte mozna stosowa do wykonywania impregnaciji, powtok ochronnych i

niektérych wypraw.

Przed przysipieniem do malowania podia betonowego natryskiem pneumatycznym halespeiné

nastpujace warunki wsgpne:

— wilasciwie dobr& pistolet natryskowy - uwzgtiniapc wymagaa w danych warunkach wydajsb
malowania oraz rodzaj stosowanego materiatu do gr@ahniowej ochrony betonu,

— doktadnie sprawdzipodhczenie pistoletow natryskowych, regulatorén@nia i spezarki,

— przygotow@& materiat malarski - przez rozéezenie do wiciwej lepkdci roboczej, jeeli stosowany
materiat tego wymaga, i dobre wymieszanie,

— ustal¢ dla danych warunkéw parametry malowania, takie yaklajng¢ wyptywu materialu malarskiego
przez dysg, wartcé¢ cisnienia powietrza rozpylagego oraz szeroké strumienia natrysku.

Podczas malowania metpdatrysku pneumatycznego naleprzestrzeganastpujacych zasad:

— odlegtca¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powirnyd stata i wynosi 0,15-0,2 m (chybae
producent materiatu zaleca inaczej),
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— pistolet podczas natrysku (o ile to #iave) powinien by ustawiony prostopadle do malowanej powierzchni,

— malowanie naley rozpoczyna od miejsc trudno dogbnych (naray, wrek itp.)

— pistolet naley przesuwa z taky predkoscia, aby uzyskiwa réwno pokryh materiatem malarskim
powierzchn¢ betonu,

— duze powierzchnie pionowe nale zamalowywé pasmami w kierunku od géry do dotu,

— natrysk nalgy prowadzé rownolegtymi pasmami zachogtzymi na siebie w ok. 50 %,

— metody tej nie naley stosowd do gruntowania podi@ betonowego, poniewanie zapewnia mdiwosci
doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w porier@wndici podtaza betonowego.

5.10.2.5. Malowanie powierzchni betonowych natrgekihydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) rdepie materiatu malarskiego ngstije w wyniku jego
bardzo szybkiego przeplywu przez specjattysz rozpylapca. Metod: t¢ stosuje & przede wszystkim do
wykonywania powtok ochronnych.

Metodh natrysku hydrodynamicznego mma nanosi wickszai¢ materiatdw malarskich, ktérey przeznaczone
do natrysku pneumatycznego. Nie ina # metod, nanost materiatdbw malarskich z wypetniaczami
widknistymi. ROwnig metoda ta jest ograniczona w przypadku materiadtv@moutwardzalnych, o krétkim
czasie zachowania wdeiwosci roboczych. Metoda ta natomiast nadaje d0 malowania materiatami o
wysokiej gstasci. Natryskiem hydrodynamicznym nie najegruntowa& powierzchni - metoda nie zapewnia
mozliwos$ci doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pgamerownaci podtaza betonowego.

5.11. Pie¢gnacja powtoki lub wyprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, begmanio po ukéczeniu prac zwizanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu natg chront t¢ powierzchng przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem
a takke deszczem oraz spadkiem temperatury powietrzagobi C i przegrzaniem povigj 25° C przez czas
okreslony przez producenta materiatu w kartach technickn

5.12. Bezpiecazistwo robdt i ochronasrodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betpowinny by dostarczane w szczelnych, oryginalnych
pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniatbmperaturach nie x8zych nk +5° C i wyzszych nk
+25° C.

Transport i skladowanie materialdw na bazigvic syntetycznych powinny odpowiafiaogélinym
wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatabych.

Spos6b prowadzenia prac ag@nych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonumuige powodowé
skazeniasrodowiska.

Resztek materialéw pozostatych w pojemnikach i pyyeiu przyradéw roboczych nie wolno wylewa
do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialéw Wyglwca obowizany jest usu® z terenu i podda
utylizacji. Wykonawca obowzany jest zabezpiec&yeren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdini
przypadku materiatdw nanoszonych metodtryskowy.

5.13. Gwarancje powykonawcze
Jezeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej koes obgty gwarancy na ochrorn powierzchniow betonu
powinien wynosi 3 lata od daty dokonanego odbioru ostatecznego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania o@3Ifi], pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszegs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodriai, aprobaty techniczne, ew. badania materiatlowomge przez
dostawcow itp.), potwierdzate zgodné¢ materiatléw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spaadii,

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotedéne w
pkcie 2 lub przez lryniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji.

Podczas robdét Wykonawca zobamany jest prowadzi protokét wykonania ochrony powierzchniowej, w

ktérym podaje wszystkie nieztine informacje o warunkach atmosferycznych, stamigvanych materiatow,

parametrach technologicznych wbudowania materiaifmici zastosowanych materiatdw oraz wyniki bada
wykonanych powtok. Wzory protokotdw zostalty zamiemane w zajcznikach do niniejszej OST.

6.3. Kontrola jakosci materiatow

Kontrole wytwarzania materiatbw prowadzi producent w ramawtdzoru wewetrznego. Za sprawdzenie
przydatndci materiatow oraz jakei wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatow nagiuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadkubchaku, aprobat technicznych i
sprawdzeniu ich na zgodéoz wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawmraedstawi laynierowi
certyfikat zgodnéci lub deklaracje zgodioi danej partii materialu z PolgifNorma lub aprobat techniczn, a
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takze kart techniczm materialu. Nazadanie Irkyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki bada
materiatdw wykonanych w ramach nadzoru wetamego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zolmamiy jest sprawdéi

— nr produktu,

— stan opakowa materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,

— dat produkcji i dag przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykeooa powinien ocefi jego wyghd i
klarownas¢, a w przypadku farb sprawdzobecndé kozucha lub osadu zgodnie z PN-EN 21513 [5]. Z kontrol
jakosci materiatow powinien zostasporadzony protokot. Wzor protokotu zostat zamieszczenygahczniku
2A i 2B.

6.4. Kontrola przygotowania podtaa

Wykonawca zobowizany jest przedstawilnzynierowi do akceptaciji wyniki badapodtaza, ktére powinny
odpowiadé wymaganiom podanym w pkcie 5.8. Z przygotowaniatpia zostanie spogdzony protokot.
Przykiad protokotu zostat zamieszczony wazahiku 3.

6.5. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.5.1. Kontrola przygotowania materiatéw i naktaidgpowtok

Podczas przygotowywania materiatlow dayeia naley sprawdzé zachowanie proporcji mieszania sktadnikow,
zachowania czasu mieszania skladnikéw. Kalez kontrolowa& zachowanie czasu nakladania materiatow i
odstpy czasowe pomadzy ukladaniem kolejnych warstw.

6.5.2. Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
6.5.2.1. Ocena wizualna powtok i wypraw

Sprawdzenie wygHu zewrtrznego obejmuje wzrokawocer stanu catej powtoki lub wyprawy wg wymaga
podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Ocena wizualna jad@ powtok i wypraw ochronnych

L.p. Cecha powtoki Wymagania
1 | Polysk jednolity na catej powierzchni
> | Barwa jednolita na calej powierzchni,
zgodna ze wzorcem
3 | Zmigknienie powtoki niedopuszczalne
4 | Ubytki niedopuszczalne
. niedopuszczalna - w przypadku
5 | Chropowatss pg’radkich pow’rorll P
6 | Kratery dopuszczalna o charakterze uldapilki
7 | Zacieki niedopuszczalne
8 | Marszczenie siwymalowania niedopuszczalne
9 | Rysy i gkniecia niedopuszczalne
10 | Recherze niedopuszczalne
11 | Odspajanie sipowtoki lub wyprawy niedopuszczalne

Cata powierzchnia betonu powinna¢hjoktadnie pokryta materiatem ochronnym.
6.5.2.2. Sprawdzenie powierzchni hydrofobizowanych

Sprawdzenie skuteczfm impregnacji za pomacimpregnatow hydrofobowych néale przeprowad# przez

ogledziny wizualne stanu wykonanej powtoki jw. oraz kawania st wody na jej powierzchni poziomej, jak

podano poriej.

Na kadych 10 mi zabezpieczanej poziomej powierzchni mglevykona test sprawdzapy skuteczngt

wykonania impregnacji. Test sprawdgaj polega na rozlaniu na wybranej powierzchni nékiej ilosci wody.
Miejsce to naley zabezpieczy przed parowaniem wody, np. za pomo@czynia szklanego. Oagn

skutecznéci impregnacji przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Ocena skutecziwd impregnacji za pomadmpregnatow

Ocena skuteczioi . .
L.p. impregnadji Sposoéb kontroli
1 Bardzo dobra krople wodynie wsikaja w podiaze betonowe ponad
dobe
2 Dobra krople wody nie wsihkaja w podiaze betonowe cq
najmniej 2 h
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3 Staba krople wskaja w podiaze po 1 h

*) zabezpieczone przed parowaniem naczyniem szRiany

6.5.2.3. Sprawdzenie jas@ wykonania impregnacji za pompimpregnatéw wypetniagych pory

Sprawdzenie jakai wykonania impregnacji za pomp@mpregnatéw wypetniagych pory obejmuje kontrel

a) szczelnéci impregnowanego podia,

b) wzmocnienie warstwy przypowierzchniowej betonu

i wykonUJe st w sposéb podany w dalszynagu:
na kadych 50 M zabezpieczanej powierzchni natevykona: test sprawdzagy szczeln& impregnowane;
powierzchni. W wybranych punktach zabezpieczomsyiprzchni nalgy przyklei szklane rurki grednicy
70+£10 mm i wysokéci 60 #5 mm. Rurki natey przykle klejem epoksydowym. Pgizenie rurki z
powierzchni betonovy powinno by szczelne. Nagpnie rurki napetnia giwody do wysokdci 5 cm i
przykrywa ptytkami szklanymi. Badanie to prowadii przez 24 h. Ocenskutecznéci impregnacji jest
poréwnanie nasgkliwosci powierzchniowej betonu (w tych samych miejscaphnzed i po impregnaciji.
Nasikliwos¢ ta powinna zmniejszysie 0 min. 30 %,

— na kadych 50 i impregnowanej powierzchni najewykona: badanie betonu na odrywanie metqgull-
of” w warstwie przypowierzchniowej (nagie betonu na gbokas¢ 3 mm), wg procedury IBDIM PB-TM-
X3 [9]. Ocen skutecznéci impregnacji jest poréwnanie wytrzymééd na odrywanie betonu przed
impregnaci i po impregnacji (przy tej samej efflokcsci nackcia). Préby na odrywanie (przed i po
impregnacji) powinny by przeprowadzane w miejscach oddalonych od siebée wigcej niz 30 cm.
Wzmocnienie podiza betonowego okétane wytrzymatécia na odrywanie powinno wyndshie mniej nk
20 %.

6.5.2.4. Sprawdzenie przyczegoiopowtoki do poditaa betonowego

Badanie przyczeproi powtok lub wypraw ochronnych na podto betonowym naley przeprowadz na

obiekcie wg nagpujacych zasad:

a) metod, jakosciowa polegajica na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g ybranych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku zilej przyczejngowioki do podiéa przy ostukiwaniu wysgpuje
specyficzny gtuchy dwviek,

b) metod: ilosciowa polegajca na okrgleniu sity potrzebnej do oderwania ngeigo wycinka powtoki od
podiaza za pomog przyklejonego stempla metalowegoscednicy O 50 mm zgodnie z nornPN-EN
1542:2000 [4]. Do przyklejania stempla metalowegopdwioki naley dobr& klej spetniajcy nastpujace
wymagania:

— $wiezo natazony klej nie mae oddziatywa niszczco na powtok,

— po stwardnieniu kleju, nagirenia zrywajce pohczenia: klej-stempel metalowy i klej-powtoka powynn

by¢ wigksze nk napgzenia zrywagce pohczenie: beton-powtoka.

Nalezy wykona co najmniej 1 oznaczenie na 252 mrzy czym nie mniej ki5 oznaczeé dla elementu.
Miejsca pomiarowe powinien wskazénzynier. Wartdci powinny spetnida wymagania dla powtoki lub
wyprawy podane w pkcie 2.4.z#di wartags¢ pojedynczego pomiaru jestzeza od wartéci podanych w
pkcie 2.4 woéwczas natg wykona dodatkowy pomiar obok, w miejscu rownievskazanym przez
Inzyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetnrwmgk minimalnej wytrzymakzi na odrywanie i
réwnoczénie warté¢ srednia ze wszystkich pomiar6w niedzie nizsza od wartéci sredniej okrélonej w
pkcie 2.4 dla danego rodzaju powioki lub wyprawy, hazna uznd, ze warunek wytrzymakei na
odrywanie zostat spetniony. Istotny jest rowngposob zniszczenia w miejscu badania przyczapnda
poprawny nalgy przyja¢ kazdy sposéb zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjnlegoadhezyjno-
kohezyjnego oprécz zniszczenia w warstwie klejib (ha styku kleju ze stemplem lub na styku kleju z
powtoka).

6.5.2.5. Grub& powtoki

Sprawdzenie gruldci powilok naley wykonywa metodami niszerymi lub nieniszcacymi wg norm
przedmiotowych z doktadsoia do 0,1 mm wykonuac 1 pomiar na 25 Mmpowloki, lecz nie mniej i 5
pomiaréw na jednym elemencie. Gréb@owtok mazna mierzy np. na prébkach pobranych przy badaniach ich
przyczepnéci do podida betonowego. Uzyskane wyniki naje poréwna& do grubdci minimalnej i
maksymalnej okrgonej w aprobacie technicznej.z&d jeden z pomiaréw jest mniejszyzrgrubgé minimalna

lub wigkszy niz grubcgi¢ maksymalna, to natg wykona pomiar dodatkowy w odlegioi ok. 1 m. Jeeli ten
drugi pomiar kdzie migcit sic w okrelonych granicach to natg uzn&, ze ogolna grub& powtoki spetnia
wymagania. Grubi& powtoki powinna by zgodna z grubizia projektowan z dopuszczalnym odchyleniem

20 %.
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6.5.2.6. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiaréw kontrolnych Wykonawca spadzi protokét. Wzor protokotu zostat przedstawionyzahcznikach
5A, 5B i 5C. Nazadanie Irzyniera kontrola mge obpé réwniez badania innych wkziwosci materiatow

i powtok wg wymagé aprobat technicznych.

Miejsca uszkodzone podczas badalery naprawé przy wyciu tych samych materiatow, ktére byly stosowane
do wykonania zabezpieczenia powierzchniowego, 2&afye wymagania technologiczne odn@ ich
stosowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest 1 nf (metr kwadratowy) powierzchni betonu zabezpiecgangykorozyjnie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@0QWymagania ogélne” [1], pkt. 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektovs, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikaych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— przygotowanie podiea do ut@enia powtoki,
— utozenie powtoki gruntujcej i miedzywarstw.
Odbidr tych robdt powinien liyzgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,Wymagang@lae” [1]
oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
[1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- zakup, dostawi magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrebgotrzebnych do wykonania robot,
- oznakowanie terenu robaét,
— przygotowanie podia do naktadania powtoki,
- natazenie powtoki,
— pielegnacg powtoki,
— wykonanie i rozbidrk rusztowa, pomostow roboczych, wdzei pomocniczych, niezunych do
wykonania robot,
— zapewnienie bezpiecastwa robét i ochronyrodowiska,
— wykonanie bada
- uporadkowanie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robot okilenych niniejsa OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alesp@zekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
- prace towarzyske, ktore g niezledne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczameothot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy

2. PN-B-03264:2000 Konstrukcje betonowslbetowe i spgzone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

3.  PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - badanie cefitycznych i
wytrzymatasciowych

4.  PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony ipnaav konstrukcji
betonowych. Metody bada Pomiar przyczeprici przez
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5.

odrywanie.
PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i patpgvywanie prébek do
bada.

10.3. Inne dokumenty

6.

7.

10.

11.

12.

Procedura IBDiM Oznaczenie wskaika ograniczenia chtondoi wody

Nr PB-TM-X5

Procedura IBDiM Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zaema i

PO-2 odmraania

Procedura ITB Oznaczanie przepuszczaded pary wodnej przez powtoki

LO-4 malarskie, bitumiczne i z tworzyw sztucznych oralief z
tworzyw sztucznych i papy

Procedura IBDIM  Badanie przyczeproi powtoki ochronnej do betonu metpd

TM-X3 »pull-off”

Procedura ITB Wymagania techniczne i metody badaapraw plastycznych
nr211 oraz warunki odbioru pocienionych wypraw z zapraw
plastycznych

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowigddrogowe obiekty izynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. nr 63,
poz. 735)

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraahirony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych, GDDP-IBDiMZmigrdd, 1998

242



ZAL ACZNIKI

ZAL ACZNIK 1

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu

umowanr .................

PROTOKOL WYKONANIA

OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ BETONU -
— USTALENIA TECHNOLOGICZNE

Obiekt:

ZIECENIOUAWECA: .iiiiieeeieei ittt ettt ettt e et e e e e e e e e e e e e e s s ansbbebbeeneeeeaaeaaaaaaaaaens
g (][] = o | o PPUUPPPRTT
WYKONAWCA: ...ceeiiiiiiiiee ettt e+ttt ettt et e e e eaaaeeesaa e e nnnnbbebbnnneeeeeeas

Laboratorium:
Osoby odpowiedzialne:

IMIE | NAZWISKO

FUNKCJA

NUMER UPRAWNIE

Inspektor nadzoru

Kierownik budowy

USTALENIA:

RODZAJ ROBOT

ZAKRES ROBOT

PROJEKTOWANA
TECHNOLOGIA

Przygotowanie podia
betonowego

odkucia eczne

odkucia mechaniczne

oczyszczenie podia:

—  piaskowanie

- hydropiaskowanie
- S$rutowanie

- frezowanie

- inne: ................

Zabezpieczenie
powierzchniowe

hydrofobizacja

powtoka nie pokrywajca
zarysowa

powtoka elastyczna
wyprawa

inne:

Inne roboty:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:

RODZAJ
TECHNOLOGII

PRODUCENT
MATERIALU

NAZWA
MATERIALU

NUMER
APROBATY

ZUZYCIE
JEDNOSTKOWE

WYMAGANIA DOTYCZ ACE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:
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WYMAGANIA

temp.
punktu
rosy

RODZAJ temp. temp. temp. wilgotnosé
TECHNOLOGII | powietrza | podtaza | materiatdw| powietrza

WYKAZ WYMAGANYCH BADA N KONTROLNYCH:

RODZAJ

WYKONANEJ RODZAJ BADAN | CZESTOTLIWOSC | WYMAGANIA
ROBOTY

WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSA ZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZB EDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH

RODZAJ SPRETU ILOSC SZTUK
Termometr do pomiaru temperatury powietrza
Termometr do pomiaru temperatury pagto
Termometr do pomiaru temperatury materiatow
Higrometr

Fenoloftaleina

Aparat ,pull-off”

Inne:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRZ ETU | NARZ EDZI:

RODZAJ SPRETU ILOSC SZTUK
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INNE USTALENIA TECHNOLOGICZNE:

Data Wykonawca Inspektor nadzoru
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Obiekt:

ZAt ACZNIK 2A

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ......

Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu ......
Umowanr .................

. DZIALKAnr ...

P,ROTOK()L KONTROLI JAKO S$CI
MATERIALOW DO OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ Y

L= 01T o PP PUUPPRRTTI
ZaKres robot:.......cocvviie i [M rysunek zajcznik nr: ....................
Termin WYKONGNIA PIAC: ....uvuurrrrreeereessmmmmmmeeeeesesasssssssnnssstasssesereeseaeaeeessessnnmnsnssnsssssnsseeees

1)

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo$¢ materiatdw z partii (ilos¢ i pojemna¢
opakowat)

Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr,
z dnia, wielkdé¢ dostawy objtej danym certyfikatem
lub deklaracj)

Liczba sktadnikow / stosunek mieszania

Stan opakowanid:

- nieuszkodzone (szt.)

Obecndi¢ kozucha?

- niemadiwy do rozmieszania

Konsystencja

Rozdziat fa?’

[ ]tak [ ]nie

Witr acenia’

[ ]tak [ ]nie

Kolor?

[ 1 zgodny z dokumentagj
[ ] niezgodny z dokumentacj

Inne

Uwagi

— naley wypehia dla kadej partii materiatow

2 _ wiasciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowas¢ i data Wykonawca
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Obiekt:
Element:
Zakres robét: .

ZAE ACZNIK 2B

Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu ......
Umowanr .................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ..
PROTOKOL KONTROLI JAKO SClI
MATERIALU GRUNTUJ ACEGOY

...[fl rysunek zajcznik nr: ..........ccoeeee..

Termin wykonama prac ..............................................................................................

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo$¢ materiatéw z partii (ilos¢ i pojemnd¢
pojemnikéw)

Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej

(nr, z dnia, wielké¢ dostawy ohjtej danym
certyfikatem lub deklarag)

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT

Liczba sktadnikéw / stosunek mieszania

Stan opakowanig’
— uszkodzone (szt.)
— nieuszkodzone (szt.)

Obecnai¢ kozucha?

— niemaliwy do rozmieszania

Konsystencja

Rozdziat faZ)

[ ]tak

Wtr acenia’

[ ]tak

Kolor

Inne

Uwagi

Y _ nalery wypetnia: dla kazdej partii materiatéw

2)

— wiaciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowas¢ i data
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ZAt ACZNIK 3

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLO ZA BETONOWEGO

Obiekt:
=T 0= o PSP URPPTPPPPPPR
Zakres robot: . e ...[fl rysunek zagcznik nr: ...................
Termin wykonama prac ..............................................................................................

SposO6b czyszczenia

wyniki zawiera zacznik nr

wartcs¢ srednia warté minimalna
[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wagania

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spelniamagania

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie speniamagania
wyniki zawiera zacznik nr

wartcs¢ srednia wart&¢ maksymalna

Wytrzymata¢ na
odrywanié’ (MPa)

Czystaé podiaza”
Gladkai¢ podiaza”
Szorstkéé¢ podiaza”
(mm)

[ ]spetnia wymaganie

[ ] nie spetnia wagania

Rownasé podiaza’

[ ]spetnia wymaganie

[ ] nie spelniamagania

Wilgotnas¢ podiaza”

[ ]spetnia wymaganie

[ ] nie spelniamagania

Data i godzina
zakaiczenia prac
przygotowania podiza

Data

Godzina

Inne (w zalenosci od
rodzaju metody
zabezpieczenia
powierzchniowego)

Uwagi

Jaka¢ przygotowanego

[ ] spetia wymagania

[ ] nie spenia wymaga
(kwalifikuje sé do poprawy)
D _ wiaciwa odpowied nalery zaznaczg krzyzykiem [ x |

podiaza®)

Miejscowas¢ i data

Wykonawca
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Obiekt:
Element: ........

ZAt ACZNIK 4A

Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu ......

Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr .....
OCHRONA POWIERZCHNIOWA BETONU

p A= (=TT 0] oL | AU EPR
Termin WYKONGNIA PIAC: .....uuutieieeiieiiisccae e e e e e e e e e e ettt e et eeeeaaaaaaaeaeeaaaannnnnsbeseneeeeeas
00 2= TN o1 111 {0 ] PP

PARAMETRY MATERIALOW

Parametry materiatu

Dane dla materiat
gruntupcego

! Dane dla materiaiy

Nazwa materiatu

Numer partii

Numer dostawy

Certyfikat lub deklaracja zgodiéad z
Polsky Norma lub aprobat techniczi

zakcznik nr .......

zadcznik nr

Data wanosci

Stosunek mieszania

Czas mieszania

Temperatura materiatu

Metoda nanoszenia

Liczba warstw

.| Grubas¢ warstw

.| Przerwa technologiczna przed

wykonaniem kolejnej warstwy powtoki

13.

Inne:

DANE METEOROLOGICZNE

Data:

Godzina:

Godzina:

Godzina:

Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza

Wilgotnaos¢ powietrza

Temperatura podia

Temperatura punktu rosy

Inne:

Miejscowas¢ i data
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Obiekt:

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr

ZAt ACZNIK 4B

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH

1

Element:

Zakres robét: .

TR ... [ rysunek zaicznik nr: ............
TN WYKONANIA PFAC, . rrresrrrssss s emeeeeeseeeeeeeeeeseeseneeesesseneeeeesseeseesenees

Nr dziatki
(m?)

Data
i
godzina

Silne promie-

niowanie
stoneczne

Zachmu-
rzenie

Opad
atmosfe-
ryczny

Wilgotnosé¢
wzgledna [%0]

Temp.
powietrza
[°C]

Temp.
podtaza
[°C]

Temp.
punktu
rosy
[°C]

1

2

3

5

7

8

1
zahkcznik

ne) -

2
zahcznik
n -

3
zahcznik

ne) -

4
zahcznik
nr

Uwaga Pomiary warunkéw klimatycznych naleprzeprowadzaco 3-4 godziny i przy kalej odczuwalnej
Zmianie pogody

' _ protokét naley stosowd do catdci zabezpieczanej powierzchni

2 _ zahcznik nr

Miejscowai¢ i data

zawiera szkic dziatki

Wykonawca
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ZAt ACZNIK 5A

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr
PROTOKOL KONTROLI JAKO S$CI
NALO ZONYCH POWLOK OCHRONNYCH | WYPRAW OCHRONNYCH Y

Obiekt:
Element:
Zakres robot: .

Termin wykonama prac ............

Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu ......
Umowa nr .................

..... DZIALKAnr ...

....[A rysunek zalcznik nri .......ccocoevieine,

Materiat (nazwa, rodzaj, ze
zdolnaicia przenoszenia
zarysowa lub bez)

Producent

Technika aplikacji

Czas aplikaciji

Wyglad powioki?)

[ ]zgodny z dokumentagj[ ] niezgodny z
dokumentagj

= Zmicknienie powtoki | [tk [nie |
... miejscaniepokryte | [tk [nie |
.. Chropowate¢ | [tk [nie |
o knatery [tk [nie |
Coozacieki [tk [nie |
... Mmarszezenie | . [tk [nie |
... becherze . [tk [nie |
oo tysyimkniecia | [tk [nie |
... Odspajanie | . [tk [nie |
- wtragcone zanieczyszczenia [ ]Jtak I nie
Grubosé srednia (um) wyniki zawiera zacznik nr .............
wartas¢ srednia ......... warté¢ minimalna .........
[ ]spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymaigan
Przyczepndé¢ (MPa) wyniki zawiera zajcznik nr .............
wartai¢ srednia ......... warté¢ minimalna .........
[ ]spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagani
Uwagi
Jakos¢ przygotowanego [ ]spetnia wymagania
podtoza: [ ] nie spetnia wymaga (kwalifikuje sk do

poprawy)

— naley wypetnia® po kazdym skaiczonym fragmencie pracy

2 _ wiasciwa odpowied nalery zaznaczy krzyzykiem [ x |

Miejscowas¢ i data

Wykonawca
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ZAt ACZNIK 5B

Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu ......
Umowanr .................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ... DZIALKAnr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKO S$CI

WYKONANEJ IMPREGNACJI HYDROFOBOWEJ ¥
(0] 01T U UUPPUP U PP
1T o T o S PP PP PO UUPRR PRI
Zakres robot: . ....[A rysunek zatcznik nr: ..........coco......
Termin wykonama prac ..............................................................................................
Nazwa materiatu
Producent
Ocena skutecznéci impregnaciji [ ]bardzo dobra
hydrofobowej (metoda krop!® [ ]dobra
[ ]staba
Pokrycie powierzchnf’ [ ]doktadne
[ ] niedokiadne
Jakos¢ wykonanej impregnacji® [ ]spetnia wymagania
[ ] nie spetnia wymaga (kwalifikuje sk do
poprawy)
U _ naley wypetnia po kadym skaiczonym fragmencie pracy
2 _ wiasciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]
Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK 5C
Kontrakt nr ...............
Nazwa kontraktu ......
Umowanr..................

PROTOKOt WYKONANIA ROBOT nr ... DZIALKA T ...
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI
WYKONANEJ IMPREGNACJI WYPELNIAJ ACEJ PORYY

(0] o1 1= SRRt
[T 1= | oS UUPRPPPPPIN
Zakres robot: . ...[fl rysunek zafcznik nr: ...............
Termin wykonama prac ..............................................................................................
Szczelndé [%]: -

- nasikliwo$¢ przed impregnagj- N1 | poszczegdblne wyniki zawiera gegnik nr:
wartcs¢ srednia:

- nasikliwo$¢ po impregnacji - N2 poszczegoblne wyniki zawiea@aznik nr:
wartcs¢ srednia:

— czy spelnia zasad zmniejszenia [ ]tak [ ]nie
nasikliwosci betonu o min. 30 %%

Wzmocnienie warstwy przypo-

W|erzchn|0wej zaimpregnowanego -

— wytrzymalag¢ na odrywanie przegposzczeg6ine wyniki zawiera aagnik nr:
impregnaci W1 wartcs¢ srednia:
wartas¢ minimalna:

— wytrzymalag¢ na odrywanie poposzczeg6ine wyniki zawiera aagnik nr:
impregnacji W2 wartas¢ srednia:
wartas¢ minimalna:

~ czy spelnia zasad- wzmocnienig [ Jtak [ nle
podiaza betonowego o nie mniejmi
20w
D' ré&nice nasikliwosci powierzchniowej naley obliczy¢ wg wzoru: (N1-N2) : N1 x 100 %
2 _ wzmocnienie podka betonowego natg obliczy wg wzoru: (W1-W2) : W1 x 100 %
¥ _ wiasciwa odpowied nalery zaznaczy krzyzykiem [ x

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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ZAt ACZNIK 6

TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Temperatura
powietrza [°C] Temperatura punktu rosy w [°C] dla pogio w zalenosci od wilgotnaci wzglednej
powietrza

45% | 50% | 55 % | 60 % | 65%]| 70 %| 75%| 80%)| 85%| 90% 95%
4 -6,11| -4,88/ -369 -2,61 -1,79 -0,88 -0,09 +0,73,62|+2,44| +3,20
6 -4,49| -3,07| -2,40 -1,05 -0,08 +0,851,86|+2,72| +3,62| +4,48| +5,38
8 -2,69| -1,61| -0,44 +0,6+1,80| +2,83| +3,82| +4,77| +5,66| +6,48| +7,32
10 -1,26| +0,02 +1,31| +2,53| +3,74| +4,79| +5,82| +6,79| +7,65| +8,45| +9,31
12 +0,35| +1,84 | +3,19| +4,46| +5,63| 6,74 | 7,75| 8,69 9,60 10,48 11,83
14 +2,20| +3,76 | +5,10| 6,40 | 7,58| 8,67 9,70 10,71 11,64 1255 13,36
15 +3,12| 465 | 6,07| 7,36/ 852 9,63 10,70 11,69 12,62 13,524214
16 4,07| 559| 6,98 829 94fF 10,61 1168 12,66 1886858| 1554
17 500| 6,48 7,92 9,18 10,39 11,48 12|54 13,57 (014,55,36| 16,19
18 590 | 7,43| 8,83 10,12 11,33 1244 1348 14,56411516,31| 17,25
19 6,80 | 8,33| 9,75 11,00 12,26 1337 14,49 15,47401617,37| 18,22
20 7,73 | 9,30| 10,72 12,00 13,22 1440 1548 16,46441718,36| 19,14
21 8,60 | 10,22 11,59 12,92 14,21 15,36 16,40 17,488,411 19,27| 20,19
22 954 | 11,1 12,52 13,89 15,19 1627 17,41 18,4239] 20,28 21,22
23 10,44| 12,02 13,4y 14,87 16,04 17|29 18,37 193737| 21,34 22,23
24 11,34 1293 14,44 1543 17,06 18|21 19,22 203B37| 22,320 23,18
25 12,20 13,83 15,3y 16,69 17,99 19|11 20,24 213527| 23,30 24,22
26 13,15/ 14,84 16,26 17,7 1890 20|09 21,29 223&232| 24,31 25,16
27 14,08/ 15,68 17,24 1847 19,83 21|11 22,23 28234,32| 2522 26,1(
28 14,96| 16,61 18,14 19,38 20,86 22|07 23,18 242825| 26,20 27,18
29 15,85 17,58 19,04 20,48 21,83 2297 24,20 252821| 27,26 28,18
30 16,79| 18,44 19,96 21,44 23,y1 23|94 25,11 252D21| 28,19 29,09
32 18,62| 20,28 21,90 23,26 24,65 25|79 27,08 2829,23| 30,16 31,17
34 20,42\ 22,19 23,77 25,19 26,4 27|85 28,94 308919| 32,13 33,11
36 22,23| 24,08 2550 27,00 2841 29|65 30,88 31383,05| 34,23 35,06
38 23,97| 25,74 27,44 28,87 30,81 31|62 32,78 333501| 36,05 37,038
40 25,79 27,66 29,2 30,81 32,16 33|48 34,69 3586,98| 38,05 39,11
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M - 20.01.09. SCHODY SKARPOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyece wykonania i odbioru robét
zwiazanych z wykonaniem prefabrykowanych schodéw skaygh w ramach kontraktyBie zace utrzymanie
drogowych obiektow inzynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Gora”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifia
Roba4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia robét awanych z wykonaniem i
utozeniem na skarpie prefabrykowanych schodow skarpbwyabejmui:

a) przygotowanie podim i wykonanie tawy z podsypki cementowo-piaskowej,

b) ulozenie schodéw z prefabrykatow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Schody skarpowe - prefabrykowane schodyaiee na skarpie stgce dla celdéw konserwacyjnych obiektu

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz izh
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, specyfikacy techniczi oraz poleceniami kyniera.

2. MATERIALY

Schody skarpowe wykonujeest prefabrykatéwelbetowych.

Przy wykonaniu schodéw skarpowych oprécz prefalidikastosuje s nastpujace materiaty:

1) podsypka cementowo-piaskowa gr&tidl0 cm do wykonania podsypki pod stopnie prefkbwane
2) obrzea betonowe,

3) piasek,

4) prefabrykaty betonowe stopni.

3. SPRZET
Sprzt uzywany do wykonania podsypki i uktadania stopni mugi zaakceptowany przez4yniera

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie nattev do wykonaniasciekow powinny odbywa sie tak,
aby zachowaich dobry stan techniczny. Naleje ustawia rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, na
podktadach drewnianych, gdami, diugdcia w kierunku jazdy srodka transportowego obok siebie i
zabezpiecz§ przed maliwoscia przesungcia sk podczas transportu. Powierzchnie zabezpiegzyektadkami
splecionymi ze stomy lub wetny drzewne.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robot przy uktadaniu schodow skarpowystvipno przebieganastpujaco:

1) w istniejcej skarpie nasypu (bez umocnienia prefabrykatamalgzy wykona koryto o odpowiedniej
gkebokasici i szerokdci nieznacznie wikszej od stopnia prefabrykowanego. Przye¢gagzeniu nasypu 0,97
nie powinno by problemdw z utrzymaniem pionowyébianek bocznych rynny.

2) wykonanie i zagszczenie podsypki cementowo-piaskowej 1:4 géaobol0 cm pod stopniem
wykonywanym na mokro,

3) wykonanie pierwszego stopniaggziowo w deskowaniu z betonu B20,

4) sukcesywne uktadanie warstwy podsypki i kolejnyaipsi prefabrykowanych,

5) zasypanie wszystkich szczelin.

Wzdtuz schoddéw utay¢ obrzeze betonowe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Odnanie betonowania elementow i prefabrykatow ob@wije kontrola jak w punkcie 13.00.00.

Kontrolg odngnie zagszczenia podsypki nalg prowadzé zgodnie z PN-B-06050.

W czasie wykonywania schodéw natekontrolow& potazenie prefabrykatow tak, aby schody zachowaty
projektowany spadek i prostoliniow®biegu.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostlk obmiaru jest 1m schodéw prefabrykowanych o ékreej szerokéci i konstrukcji mierzony po
skarpie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu oraz odbiory egciowe i ostateczne przeprowadzaedtug
zasad okrdonych w ST D-M.00.00.00.

Na podstawie wynikow badanalely sporzdzi¢ protokoty odbioru. Jeeli wszystkie badania daty wyniki
dodatnie, wykonane schody najeuzna za zgodne z wymaganiami i projektem technicznym.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

Cena wykonania rob6t obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatdw,

— wykonanie koryta i podsypki cementowo-piaskowej,
— wykonanie deskowania,

- wyprodukowanie i dostarczenie mieszanki betonowej,
- wbudowanie obrzgy betonowych,

- ulozenie schodow z elementow prefabrykowanych,

- wykonanie izolacji odziemnych i rob6t wykezeniowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w ST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06250. Beton zwykly
pozostate wg p. 13.00.00.
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M - 20.01.11a. UMOCNIENIE STQOZKOW | CHODNIKOW NA DOJAZDACH
KOSTK A BETONOWA TYPU POLBRUK

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjchirecznej § wymagania dotyere wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z wykonaniem umocnienia #tow przyczotkéw, chodnikow na dojazdach na obidhktac
mostowych administrowanych przez GDDKIA Oddziat veldnej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifia
robot pt. ,,Biezace utrzymanie drogowych obiektow idynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Géra”.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwmanych z wykonaniem
umocnienia stzkow kostky betonova i obejmup:

a) zakup i dostarczenie na budgkostki betonowej,

b) plantowanie skarp,

c) zag:szczenie podiea do stopnia zagzczenia 0,98,

d) umocnienie skarp kostkbetonow kolorows.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz izh
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, specyfikacy techniczi oraz zaleceniami kyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu umocrenia stazkéw przyczotkowych wedtug zasad
niniejszej specyfikacji @:

- podsypka cementowo - piaskowa,

- kostka betonowa typu ,Polbruk” grufim 8 cm czerwona,

- piasek do wypetnienia spoin,
Warunkiem stosowania betonowej kostki brukowej wddounictwie drogowym jest posiadanie aprobaty
technicznej oraz atestu producenta.

2.2. Wyghd zewrgtrzny

Struktura wyrobu powinna Byzwarta, bez rys,gknigé, plam i ubytkdw.

Powierzchnia gorna kostek powinnachywna i szorstka, a krayzie kostek rowne i proste, vekhigcia nie
powinny przekracza2 mm dla kostek o grulsoi < 80 mm.

2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania umocnienia stkdw stosuje & betonovy kostke brukows o grubdci 60 mm. Kostki o takiej
grubaici sa produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosz
- nadluggcix 3 mm,
- na szerokécit 3 mm,
- nagrubdcit 5 mm.
2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brokvych
Betonowe kostki brukowe powinny ngieechy fizykomechaniczne okitene w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych Kobreikowych

L.p. | Cechy Wartas¢
1 Wytrzymata¢ nasciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnigj
a) srednia z sz&iu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasikliwo$¢ woda wg PN-B-06250, %, nie wtej niz 5
3 Odporné¢ na zamraanie, po 50 cyklach zam#ania, wg PN-B-
06250 :
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a) pekniecia probki brak

b) strata masy, %, nie wiej niz 5
c) obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymato
prébek nie zamganych, %, nie wicej niz 20

4 Scieralngé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, niecej niz | 4

2.5. Materialy do produkcji betonowych kostek brukavych

2.5.1. Cement
Do produkcji kostki brukowej naky stosowdé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy niesmej ni ,32,5".
Zaleca st stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewiadpowiadawymaganiom PN-B-19701.

2.5.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712.

Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki bete), przy zataonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.5.3. Woda

Woda powinna by odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250.

2.5.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje slodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw,adnie z recept
laboratoryjm.

Plastyfikatory zapewniaj gotowym wyrobom wikszz wytrzymatcé, mniejsa nasakliwosé i wiekszy
odporn@¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewikiostce trwate wybarwienie. Powinny toddyarwniki nieorganiczne.

2.6. Podsypka cementowo piaskowa 1:4

Piasek na podsygknaley stosowd srednio lub grubo ziarnisty wg PN-B-06711zyty piasek nie maze
zwiera domieszek gliny w iléciach przekraczagych 5 %. Do podsypki natg stosowd cement portlandzki
wg PN-B-19701.

2.7. Piasek
Do wypetnienia ziczy miedzy kostkami wg PN-B-06711 — zalecany drobnozidynis

3. SPRZET

Kostke nalezy uklada& recznie przy pomocy nagdzi brukarskich. Do zagzczenia stosuje esiwibratory
plytowe z oston z tworzywa sztucznego. Wibrator powinien tigte odsrodkowg 16-20 kN i powierzchri
piyty 0,35-0,50 ry zalecana astotliwosé 75 do 100 Hz.

4. TRANSPORT

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukdael § warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatasici betonu min. 0,7 wytrzymadoi projektowanej, kostki przewone g na stanowisko, gdzie
specjalne urmzenie pakuje je w fafi i spina tdma stalows, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie. Transport i skladowanie kastlksi odbywé sie w sposob zabezpieczay materiat
przed maliwoscia uszkodzenia.

Kostki betonowe mina rownie przewozé samochodami na paletach transportowych produc@uaostate
materialy transportowanextta wg warunkéw ogolnych ST D.M.00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Powierzchnie skarp i stkéw przed ich umocnieniem powinny dwyréwnane | zagszczone. Zagpzczenie
stazkbw mazna uzyské wykonupC nasyp o0 wikszej szerokéri niz projektowana, a naginie usuwajc
nadmiar gruntu nie zagzczonego. Z uwagi na mgorodnad¢ ksztattdw i kolorow produkowanych kostek,
mozliwe jest ul@enie dowolnego wzoru - wcgsiej ustalonego w dokumentacji projektowej lub
zaakceptowanego przezzimiera.

Kostke uklada st na podsypce piaskowej w taki sposéb, aby szczetiglzy kostkami wynosity od 2 do 3
mm. Kostk nalezy uktada ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety, gdyw czasie wibrowania (ubijania)
podsypka ulega zagzczeniu.

Po utazeniu kostki, szczeliny natg wypelnic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng utozonych kostek
przy wyciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypt¢ do ubijania powierzchni.

Do ubijania utgonej powierzchni z kostek brukowych, stosuje wibratory ptytowe z ostonz tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniesbiudzeniem. Wibrowanie najeprowadzt od kravedzi
powierzchni ubijanej w kierunkérodka i jednoczé@ie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Po ubiciu powierzchni natg uzupeiné szczeliny materialem do wypetnienia i zasdipowierzchrg.

D6t (podnée) skarpy ograniczyobrzezem betonowym na podsypce cementowo-piaskowe;.
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6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien sprawigdzizy producent kostek brukowych posiada
aproba¢ techniczn.
Sprawdzenie prawidtowei wykonania umocnienia z betonowych kostek brukciwyolega na stwierdzeniu
zgodndci wykonania z dokumentacprojektows oraz wymaganiami pkt 5. niniejszej ST:

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

- pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidtowgi ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtovégi wypetnienia spoin,

sprawdzenie, czy przaty des@ (wzor) i kolor jest zachowany.

Kontrola jakdci robdt polega na zgod#e wykonania z DokumentagProjektovs pod wzgédem:

- geometrii wykonania,

- spadkéw i rednych.

7. OBMIAR
Jednostl obmiaru jest 1 Mmpowierzchni umocnienia

8. ODBIOR ROBOT
Nalezy sporadzi¢ protokét odbioru po odebraniu przezyniera wykonanego umocnienia.

9. PLATNOSC
Cena wykonania rob6t obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robdét,
» zakup i dostarczenie materiatéw na miejsce wbuddaayan
*  sytuacyjno-wysokéciowe wyznaczenie robét,
e wyréwnanie podiga,
e wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,
« ulozenie kostki brukowej wraz z zegsgczeniem i wypetnieniem szczelin,
e uporadkowanie miejsca wykonania robét,
e przeprowadzenie badapomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050;1999 Geotechnika. Roboty ziemne budosvisvlymagania ogolne.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06711 Kruszywo naturalne. Piasek do zapravoilahych.

PN-B-19701; 1997 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
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M -20.01.13. NAPRAWA NAWIERZCHNI SYNTETYCZNYCH STR EF
CHODNIKOWYCH OBIEKTOW MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyce wykonania iodbioru napraw
nawierzchni zzywicy epoksydowej i poliuretanowej uwonej na powierzchni chodnikéw wykonywanych w
ramach bigacego utrzymania obiektow mostowych zatzanych przez GDDKIA Oddziat w Zielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatlifia
rob6t w ramach,Biezgcego utrzymania drogowych obiektow igynierskich administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Géra”

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikaci

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu napraw nawierzchni z
materiatow nawierzchniowych na bazigwic epoksydowych zywicy poliuretanowej grubi@i minimum 4mm

na powierzchniach chodnikbw wykonywanych w ramdumlezacego utrzymania obiektow mostowych
zarzdzanych przez GDDKIA Oddziat w Zielonej Gorze.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SS& agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00.”"Wymagania og6lne”

1.4.1.  Zywica epoksydowa - lepiszcze dwukomponentowe siiadast ze skladnika A &dacego widciwa
zywica epoksydow (materiat syntetyczny o strukturzertaichowej) oraz skfadnika B - utwardzacza
aminowego. Materiat po przereagowaniu obu skfadmikfega utwardzeniu do postaci o citomych
parametrach fizykochemicznych. Podstawowa gostateriatu po utwardzeniu to duroplast.

1.4.2.  Zywica poliuretanowa - lepiszcze dwukomponentoweadihce sé ze sktadnika A tdacego
wiasciwa zywica poliuretanow (materiat syntetyczny o strukturzeatkaichowej) oraz sktadnika B -
utwardzacza izocyjanianowego. Materiat po przereagou obu sktadnikéw ulega utwardzeniu do
postaci o okrdonych parametrach fizykochemicznych. Podstawowstgdanateriatu po utwardzeniu
to elastomer.

1.4.3. Piasek kwarcowy - piasek kwarcowy przesiewany cedénej granulacji, przony w temperaturze
powyzej 110°C w celu usunicia wilgoci.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Powtoka stosowana w zakresie wskazanym przez bowes
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag Projektovy,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogbine

2. MATERIALY

2.1. Materiat gruntuj acy
Materiat gruntugcy, chemoutwardzalny na bazig/wicy epoksydowej i dodatkéw cynkowych.
Nadaje si do uktadania na stal.

Materiat ten posiada nagtujace cechy:
- gestasé objetosciowa 1,29 g/crfy wg PN-87/C-89085/03,
- lepkas¢ strukturalna,
- czas przydatniai do wycia 12 godz., wg Procedury IBDIiM.

Grubas¢ warstwy powinna wynoéiokoto 0,15 mm (w zalaosci od chlonnéci podiaza)

Zuzycie ok.: 0,2 ka/nf
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2.2. Warstwa izolacyjna
Materiat powlokowy, samorozlewny, chemoutwardzafraybaziezywicy poliuretanowej. Nadaje esi
do ukfadania na powierzchniach z betonu, stali ksl z zywicy epoksydowej) w warunkach
suchych.

Materiat ten posiada nagtujace cechy:
- gestasé objetosciowa lepiszcza 1,13 g/éimvg PN-87/C-89085/03
- lepkas¢ lepiszcza 7000 mPas, wg PN-86/C-89085/06
- czas przydatnei do wycia 40 min, wg Procedury IBDIiM-TWm-24/97
- wytrzymatai¢ na odrywanie (przyczephod powtoki do podiga) R=2,0 MPa, Byni21,5
MPa, wg PN-92/B-01814

Grubdas¢ warstwy powinna wynoéiokoto 1,3 mm.

Zuzycie: lepiszcze - 1,5 kg/f

2.3. Materiat nawierzchniowy (warstwa ekdpatacyjna)
Materiat powtokowy, samorozlewny, chemoutwardzafraybaziezywicy poliuretanowej. Nadaje esi
do uktadania na powierzchniach z betonu (podktagwicy epoksydowej) w warunkach suchych.

Materiat ten posiada nagtujace cechy:
- gestasé objetosciowa lepiszcza 1,13 g/éimvg PN-87/C-89085/03
- lepkas¢ lepiszcza 7000 mPas, wg PN-86/C-89085/06
- czas przydatnei do wycia 40 min., wg Procedury IBDIM-TWm-24/97

- wytrzymatai¢ na odrywanie (przyczephod powtoki do podiga) R=2,0 MPa, Byni21,5
MPa, wg PN-92/B-01814

Gruba¢ warstwy powinna wynoéiokoto 1,1 mm po wysyceniu kruszywem.
Zuzycie: lepiszcze — 1,3 kg/Mm

Uwaga: warstwa wierzchnia zzywicy w stanie$wiezym (przed utwardzeniem) jest zasypywana piaskiem
kwarcowym 0,2 - 0,8 mm !

2.4, Posypka przeciwpdlizgowa (element warstwy eksploatacyjnej)

piasek kwarcowy 0,2-0,8 mm

Piasek kwarcowy stosowany do nasycenia warstwy le&tgryjnej w celu zmniejszenia ryzyka
paslizgu oraz poprawy odporgoi nascieranie.

Materiat ten posiada nagtujace cechy:
- gestai¢ objetosciowa piasku kwarcowego 2,65 g/énwvg PN-87/C-89085/03

Teoretyczna grubie posypki wynosi okoto 1,9 mm, mierzalna grébavarstwy eksploatacyjnej wraz
Z posyplg powinna wynosi ok. 3 mm.

Zuzycie: ok. 6 ka/nf (tacznie z naddatkiem usuwanym po utwardzemiwicy warstwy eksploatacyjnej)

2.5. Materiat nawierzchniowy (warstwa zamykajaca)

Materiat powtokowy, chemoutwardzalny na bazyevicy poliuretanowej. Stosowany jest do nadania
powierzchni matowego, jednorodnego wagyl w warunkach suchych.

Materiat ten posiada nagtujace cechy:
- gestasé objetosciowa lepiszcza 1,40 g/éimvg PN-87/C-89085/03
- lepkas¢ lepiszcza 60 sec 4 mm
- czas przydatnei do wycia 12 godzin, wg Procedury IBDIM-TWm-24/97

- wytrzymatai¢ na odrywanie (przyczephod powtoki do podiga) R=2,0 MPa, Byni21,5
MPa, wg PN-92/B-01814

Grubas¢ warstwy powinna wynoéiokoto 0,36 mm.

Zuzycie: 0,6 ka/nf

Sumaryczna gruldé powtoki: minimum 4 mm
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3. SPRZET
0Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne”.

Do wykonania powtoki chodnikowej wymagany jest npsfacy zestaw nakgzi:

- walki malarskie, welurowe,

- pace stalowe, nierdzewne,

- walki kolczaste, syntetyczne do odpowietrzania mdaiyt

- samoprzylepne gy malarskie,

- mieszarka wolnoobrotowa (regulowanagkos¢ obrotowa do 450 obr./min.),

- pojemniki do mieszaniaywicy o pojemnéci 20 | zywica w pojemnikach 10 kg) lulzywica w
pojemnikach 10 kg)

TRANSPORT
4.1. Pakowanie
Materiat pakowany w pojemniki metalowe o pojerieidlO lub 30 kg.

Na kadym opakowaniu znajdujeesetykietka z opisem materiatu:
a) nazwa i adres producenta,

b) nazwa wyrobu,

c) numer partii materiatu,

d) mag netto pojemnika z materiatem,

e) warunki przechowywania,

f) ogolne zasady stosowania.

Materiat zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje:

- przy jej stosowaniu naky chront drogi oddechoweiluzowki i skok stosujc srodki ochrony osobistej,
- nieutwardzonaywica mae wywolywa odczyny alergiczne,

- nalezy chront dzieci przed dogpem do wyrobu.

4.2. Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywé& w szczelnie zamkatych puszkach metalowych, speta@jch ogolnie
obowiazujace przepisy dotyege przechowywania materiatow fatwopalnych. Utwaodzaywicy powinien by
przechowywany w temperaturze niesiej ni + 10 C.

4.3. Transport
Pojemniki z materialem nalg przewozé z zachowaniem ogollnych przepisow dofmzh transportu
materiatow tatwopalnych.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotygze wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wynragagoine”.

5.1. Przygotowanie podiga

Oczyszczenie podia betonowego z wody, pytow igxi luznych (poditae musi by czyste, szorstkie, chtonne
i wystarczajco ngne) przy uyciu kruszywa naturalnego oraz wykorzystujostony zabezpieczaje przed
zanieczyszczeniedgrodowiska naturalnego.

Bezpdarednio przed zagruntowaniem powierzechmalezy bardzo starannie odpyli najlepiej odkurzaczem
przemystowym.

5.2. Przygotowanie materiatu do uktadania

Wszystkie materiaty syntetyczne wchade w sktad systemu skiadagic z komponentoveywicy (komp. A) i
utwardzacza (komp. B), ktére w oklenych proporcjach dostarczang w oryginalnych pojemnikach. Przed
obrobla komponentyzywicy i utwardzaczassdoktadnie mieszane (utwardzacz w calejetiddci wlewa s¢ do
pojemnika transportowegoywicy A) przy wyciu mieszarki wolnoobrotowej. Mieszanie powinnwaé ok. 4 -

5 minut. Aby unikaé obrébki niewymieszanego materialu zalecajsgo przelewanie do drugiego pojemnika
po wstpnym rozmieszaniu. Wymagane jest catkowite apignie pojemnikéw w celu utrzymania statej
proporcji sktadnikéw oraz ze wzgléw ekologicznych. Mieszanie z dodatkiem kruszywaeralnego odbywa
sie w betoniarce - najpierw wlewaesivymieszan zywice a potem miesza iz nia kruszywo. Do mieszania
zywicy z piaskiem w proporcjach mniejszychzri : 3 (stosunekywica : piasek) mana wywaé rowniez
mieszadet wolnoobrotowych.

5.3. Metody uktadania
5.3.1. Gruntowanie

Naktadanie w jednej warstwie przyyciu watkdw malarskich. Unikarozlewisk i niedomalowa Aplikacja
nastpnej warstwy powinna nagii¢ w ciagu 12 - 24 godzin. 3k byloby to niemdliwe, swiezo zagruntowane
podiaze naley zasypé piaskiem kwarcowym 0,1 - 0,3 mm witi ok. 1,5 kg/m.
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5.3.2. Warstwa szpachlowa -gpednia + piasek kwarcowy

Naktadanie przy pomocy pac stalowych. Materiat weglbnej w technologii iléci rozlewa s¢ na powierzchni
betonu, a nagpnie rozprowadza réwnomiernie po catej powierzchPowierzchng szpachlowki naley
odpowietrzy watkujac watkami kolczastymi. Aplikacja naginej warstwy powinna nagii¢ w ciagu 12 - 24
godzin. Jéli bytoby to niemaliwe, $wiezo zagruntowane podie naley zasypa piaskiem kwarcowym 0,1 -
0,3 mm w iléci ok. 2,0 -2,5 kg/rh

5.3.3. Warstwa eksploatacyjna

Naktadanie przy pomocy pac stalowych. Materiat weslionej w technologii iléci rozlewa s na powierzchni
betonu, a nasgpnie rozprowadza réwnomiernie po calej powierzchhowierzchni szpachlowki naley
odpowietrzy waltkujac watkami kolczastymi. Nagbna operacy jest zasypanie powierzchni piaskiem w celu
uzyskania powierzchni przeciwgdizgowej. Nasycanie naty wykona niezwlocznie po odpowietrzeniu
powierzchni watkami kolczastymi.

5.3.4. Posypka przeciwglizgowa

Piasek kwarcowy rozsypujeesiéwnomiernie po catej powierzchn¢aznie lub przy wyciu pneumatycznych
pistoletéw tynkarskich. Piasek najerozsypywa& matymi porcjami tak, aby nasycanigwicy nastpowato w
sposéb réownomierny. Nagina operacja ni® by wykonana w dowolnym czasie.

5.3.5. Warstwa zamykgia - opcjonalnie
Po 24 godzinach od zakezenia wykonywania posypki przeciwgiagowej mazna usuné¢ nadmiar piasku
przez zamiecenie i/lub odkurzenie powierzchni. Rdatzamykajca naktadana jest w jednej warstwie przy
uzyciu watkéw malarskich. Unikarozlewisk i niedomalowa
5.4. Warunki BHP

Podczas prac nalg stosowd sig do przepisow i wskazOwek w kartach technicznychmai
opakowaniach produktow.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
0Og6lne wymagania dotygee jakdci robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

Badaniu podlegaj

- grubas¢ powtoki,
- jednolitas¢ krycia (w przypadku stosowania powtoki zamydcaj).

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00@O.
Jednostk obmiaru robét jest fmwykonanej nawierzchni chodnikéwzgwic syntetycznych o okionej
grubaci. Ogdlne wymagania dotygze obmiaru podano w Specyfikacji D-M.00.00.00.

8. ODBIOR KONCOWY
Ogoblne zasady dotygeze odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

Na podstawie wynikobw badai kontroli przeprowadzanych wedtug punktu 6, spdeany jest
protokét odbioru robét kicowych. Jeeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytye; wykonane roboty
uznane zostanza zgodne z wymaganiami, co potwierdzone zostadugeleniem gwarancji na okres podany w
umowie sprzeds. Jeeli chat jedno badanie lub odbidér dato wynik ujemny, wykoneaoboty zostanuznane

za niezgodne z wymaganiami Specyfikacji. W takigjacji Wykonawca obowrany jest doprowadgiroboty
do zgodnéci ze Specyfikagji przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00.

Ptatnag¢ za 1 M wykonanej nawierzchni chodnikazgwic syntetycznych o okéonej grubdci, nalery
przyjmowa zgodnie z DokumentagProjektow i obmiarem rob6t na podstawie jgkowykonanych robot i
jakosci uzytych materiatow.
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Zgodnie z DokumentagjProjektovs nalezy wykonat:

- nawierzchng na chodnikach mostu zywic syntetycznych @rubadci
minimum 4 mm.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- zakup i transport materiatow przewidzianych do wydeia robét,

- prace pomiarowe,

- przygotowanie i oczyszczenie podéoprzez piaskowanie pod nawierzahnivykorzystujc ostony
zabezpieczafpe przed zanieczyszczenigndowiska naturalnego,

- przygotowanie materiatow,

- zagruntowanie podia,

- naniesieniaywicy syntetycznej z posypaniem kruszywem,

- pielegnacja wykonanej nawierzchni,

- uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWWZANE
Aprobata techniczna

Instrukcja stosowania Producenta —eayjku polskim
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M -20.01.17. MASA USZCZELNIAJACA TRWALE PLASTYCZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SS& wiymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zydanych z napragvszczelin
materialem trwale plastycznym na drogowych obidktamzynierskich administrowanych przez GDDKIA
Oddziat Zielona Gora.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna stosowadaib jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu

i realizacji rob6t na obiektach mostowych admimetanych przez GDDKIA Oddziat Zielona Gdra w ramach
kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektéw izynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat

Zielona Gora”.

1.3. Zakres robd6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mapstosowanie przy wymianie masy uszczedgij pomedzy
kraweznikiem a chodnikiem oraz przy wymianie masy usatizgicej stykow pionowych kragznika
materiatem trwale plastycznym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacii ggodne z obowizujacymi polskimi normami i okrdeniami
podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgod§to z SST, wytycznymi
Producenta uggdzenia oraz poleceniamidyniera.

2. MATERIALY
Wymagania ogdlne dotygeze materiatébw podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Materiat uszczelniagy, materiat trwale plastyczny powiniendy
- Elastyczny i spyzysty
- Utwardz& si¢ bez wydzielania mikroggcherzykéw gazu
- O bardzo dobrej przyczepsm do wigkszaici materiatdw budowlanych
- O wysokiej odporngci mechanicznej
- O wysokiej odporngci na wietrzenie i procesy starzenia oraz nagvesd morsky, rozcieiczone tugi,
wode wapienn, neutralne wodne dyspersje detergentdw.
- O konsystencji zapewnigjej niesptywanie z powierzchni
- Niekorodupcy
- Pochtaniajcy wibracje i uderzenia, dobrej przyczepecicdo podiay

Parametry materiatu trwale plastycznego:

Odporng¢ na sptywanie - 0 mm, bardzo dobra

Temperatura zytkowania - -40° C ++80° C

Wytrzymaldié na rozciganie — ~ 1,0 do 1,2 N/nfm

Wytrzymatdi¢ na rozdzieranie - ~ 8 N/nfm

Twardads¢ Shore A ~ 35 po 28 dniach (w +23° C i 50 % w.w.)

Modut sprzystaici E ~ 0,5 N/mripo 28 dniach (w +23° C i 50 % w.w.)
Wydtuzenie przy zerwaniu - > 600 % po 28 dniach (w +23°50 % w.w.)
Powr6t poodksztatceniowy - > 80 % po 28 dniach @8%C i 50 % w.w.)

Odpornag¢ chemiczna - Odporny na wgdwode morsk, rozcieiczone tugi, wod wapienn, neutralne wodne
dyspersje detergentdw. Nieodporny na alkohole, kwasganiczne, stone tugi i kwasy, wglowodory
chlorowane i aromatyczne.

Dopuszcza i za zgod Inzyniera, zastosowanie materialtéw innych, lecz o patsach nie gorszych od
podanych w specyfikacji.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania udnizeia powinny posiadaAprobat Techniczn wydary
przez IBDiM oraz dokumenty dotygee jak@ci wbudowanych materiatow.
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Dobdr materiatu naley do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu zynierem.
Do wykonywania rob6t mma stosowétylko materialy o nieprzeterminowanej przydasrialo stosowania.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Sprzt wykorzystywany do prowadzenia rob6t powiniert zgodny z instrukegj Producenta izytego materiatu.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Przew6z i przechowywanie materiatbw do wykonanidotopowinny st odbywa w nieuszkodzonych
opakowaniach. Materialy nate chront przed uszkodzeniami mechanicznymi. Stospwe® do zalecé
Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

0Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00@0

Szerokd¢ wypetnienia szczeliny natg dobra w ten sposdéb, aby wypetnienie mogto przéhirichy szczeliny.
Szerokdé¢ szczeliny powinna wynosiod 10 do 35 mm. Proporcja szerég&odo gkbokasci wypetnienia
powinna wynosi okoto 1:0,5.

5.1. Przygotowanie podida
Przed wykonaniem uszczelnienia ngl@isuraé istniepcy materiat oraz szczelirdoktadnie oczicic.

Podiaza nieporowate - jak metale, powtoki proszkowe itpusz by¢ delikatnie uszorstnione drobnym
scierniwem i oczyszczoneciereczly nasczory preparatem odtluszczaym. Po odczekaniu do odparowania
rozpuszczalnika (co najmniej 15 minut) nglenanigéé na podiae za pomog pedzla i ponownie odczekado
odparowania rozpuszczalnika przynajmniej 30 mimaKsymalnie 8 godzin).

Podiaza porowate - jak beton, zaprawy na bazie cemermtgltyckamié itp. naleyy zagruntowé za pomog
pedzla materialem odtluszcagiym i odczekd do odparowania rozpuszczalnika, co najmniej 30 umin
(maksimum 8 godzin).

Primery tylko polepszajprzyczepnéC, nie zastpuja oczyszczenia powierzchni i nie poprawiajytrzymataci
podiaza.

5.2. Warunki aplikacji

Temperatura podi@ - minimum +5° C / maksimum +40° C

Temperatura otoczenia - minimum +5° C / maksimut@°+C

Wilgotnos¢ podtaza - podtae powinno by suche.

Temperatura punktu rosy - temperatura poatmusi by o co najmniej 3° C wisza od temperatury punktu
rosy.

5.3. Wypelnienie szczeliny

Po odpowiednim przygotowaniu szczeliny rniglevcisra¢ w nia na odpowiedni glebokas¢ materiat trwale
plastyczny. Nalgy go wycisk& z pistoletu w taki spos6b, aby zapetvipeliny kontakt kitu zesciankami
dylatacji. Unik& zamykania bbelkéw powietrza w olgjosci wypetnienia. Téme ochronm nalezy usurag,

kiedy kit jeszcze jest rekki. Powierzchng wypetnienia mana wygtadzé. W petni zwazany materiat moe by

szlifowany i poddawany obrébce mechanicznej.

Wykonanie robdt powinno odbywaie wg instrukcji Producenta wbudowania materiatovatiytji.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00.

Mozna stosowa tylko material, na ktéry uzyskano Aprobalechnicza wydam przez IBDIM oraz atest
wytworcy. Kontrok jakosci robdt przeprowadzaeshna wszystkich etapach wykonawstwa i obejmuje ona:

- kontrok jakasci materiatow,

- kontrok wykonywania robaét,

- badania wykonanego uszczelnienia szczeliny dgygitej i zgodnéci z wymaganiami projektu, Kartami
Technicznymi i SST.

6.1. Kontrola jakosci materiatow

Przed zastosowaniem materiatéw sprawdzeniu podlega:

- zgodnd¢ dostarczonego materiatu z zamowieniem (nr proguktu
- stan opakowamateriatdw,

- warunki przechowywania materiatow,

- data produkc;ji i data przydatéw do stosowania.
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Dodatkowo po otwarciu opakowabcenia s wyglad materiatdw. Nazadanie Inwestora Wykonawca powinien
przedstawd aktualne wyniki bada materialdw wykonywanych w ramach nadzoru wetnamego przez
Producenta.

6.2. Kontrola wykonywania robo6t i zuzycia materiatow

Kontrola wykonania obejmuje moritaasmy zgodnie z pkt. 4 i 5 SST, potwierdzone wpisemdd@Ennika
budowy,

7. OBMIAR

Jednostl obmiaru jest 1 mb uszczelnienia materiatami wyrnioieymi w SST.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.0

8.1. Zasady og0Ine odbioru Robét

Roboty obgte niniejszymi SST podlegafwdm etapom odbioru Robét dokonanym przez/iera:

- odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu,

- odbiorowi ostatecznemu.

Roboty uznaje si za zgodne z DokumentacjProjektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 i PN-S-96025:20@6/ wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér Robo6t zanikajacych lub ulegapcych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstaw dokonania oceny ikzi robot ulegajcych zakryciu s nastpujace dokumenty:
« Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej nami dokonywanymi w trakcie budowy,
e dziennik budowy,
« uzasadnienia dokonywania zmian,
e dokumenty dotycze jakdci wbudowanych materiatow
8.2.2. Zakres

Odbior robot zanikagych i ulegajcych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanyghrekOw produkciji i
wykonania poszczegolnych elementéw podanych w @ahkhiniejszego rozdziatu.

Na podstawie wynikéw wg punktu 6 badaalezy sporadzi¢ protokoty odbioru.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoearoboty nalgy uzna& za zgodne z wymaganiami
przedmiotowymi norm i SST. deli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robalery uzn& za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiguaciji Wykonawca obowzany jest doprowad&iroboty
do zgodnéci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

8.3. Odbiér ostateczny
Wg D.M.00.00.00.

9. PLATNOSC

Cena jednostkowa wykonania 1 mb uszczelnienia oljejm

zakup, dostarczenie materialtdbw magazynowanie naéd@rii pozostatych czynnikéw produkcji,
oznakowanie terenu robot,

przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w SST,

usunkcie istnieicego materiatu,

oczyszczenie szczeliny,

wypelnienie szczeliny materiatem trwale plastycznym

pielegnacja naprawianych szczelin,

oczyszczenie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. D-M.00.00.00.
2. "Instrukcje stosowania materiatéw " wydane pr2eaducenta.
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M - 20.02.03. MOST DREWNIANY
M - 20.02.03a. OCHRONA ELEMENTOW DREWNIANYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotyce wykonania i odbioru ochrony
elementow drewnianych przed korgzpa drogowych obiektach zgnierskich administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Gora.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stosowanaduzie jako dokument przetargowy i kontraktowy prdgcaniu i realizacji robét na obiektach
mostowych administrowanych przez GDDKIA Oddziatldiea Géra w ramach kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektow iynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyepbdt zabezpieczggych drewno w drogowych obiektach
inzynieryjnych przed korozj tzn. przed butwieniem i gniciem. Zabezpieczemiewykonuje st poprzez
impregnowanie drewn&odkami impregnujcymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Sk ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodstoz ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robét wedhasad niniejszej specyfikacjih srodki impregnuice
odznaczajce sé:

- duza toksyczndcia, czyli zdolndcia niszczenia grzybni i owocnikéw grzyba,

- trwaloscia utrzymywania s w drewnie, czyli nieulatnianiem esiw powietrzu i niewyptukiwaniem siw
wodzie,

- zdolndgicia mazliwie gltebokiego wnikania w drewno,

- nieszkodliwdcia dziatania na drewno,

- nieszkodliwdcia dla ludzi,

- hiewydzielaniem nieprzyjemnego zapachu,

- nieszkodliwdcia dlasrodowiska.

Uwaga: do wykonania impregnacji najezastosowamaterialy zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZAT

Og06lne warunki dotyece spreztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

Do wykonania opisanych rob6t wykonawca powinien iqde& opryskiwacz ogrodowy lub aparat do
natryskowego malowania oraz szczotkidgle.

4. TRANSPORT
Og6lne warunki dot. Transportu podano w ST D-M.0M0. ,Wymagania ogélne”.
Materiaty musz by¢ transportowane w szczelnych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M @000. ,Wymagania ogolne”.

Warunki wykonania robot powinny bygodne z wymaganiami podanymi w Aprobacie techragz

5.2. Zakres wykonywanych robét

Impregnacja powierzchniowa polega na co najmniejildatnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem
poprzez smarowanie lub opryskiwanie. Impregnowadiewna wbudowanego powinno @bj wszystkie
dostpne elementy, a wt: opoeczowanie, dwigary, belki poprzeczne z boku, od spodu i ichhdey bale
poktadu dolnego od spoduezhiki, wszystkie elementy podpér. Przedtem powieniehdrewna musza by
doktadnie oczyszczone z ziemi, blotagdzd organicznych oraz warstwy zbutwiatej.
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5.3. Technologia wykonania

Impregnat musi by przygotowany i nanoszonycisle wedtug wskaza producenta. ll&¢ warstw oraz przerwy
czasowe midzy nanoszeniem poszczegélnych warstw @areproducent srodka i naley tego $cisle
przestrzega

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M 00.00.00.

6.1. Kontroli jakosci rob6t podlega jakasé uzytych materiatdw - zgodnie z wymaganiami punktu 2 niniejsze;
Specyfikacji

6.2.Kontrola jakosci w trakcie rob6t obejmuje:

- kontrola przygotowania podia,

- kontrola jakéci materiatéw,

- spos6b nanoszenia impregnatu.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M 00@0.0
Jednostl obmiaru robét zaimpregnowanej powierzchni je$(jeden metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady dotygee odbioru robét podano w ST D-M. 00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

0Og6lne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M 00.00.00.

Platng¢ za 1nf zaimpregnowanej powierzchni elementéw drewniangalery przyjmowa zgodnie z ST i
obmiarem rob6t na podstawie jakowykonanych robét i jakii uzytych materiatéw.

Cena wykonania 1 fimpregnacji powierzchni elementéw drewnianych kargji mostowych obejmuije:
- zakup i transport materiatdw przewidzianych wigjszej SST do wykonania robdét,

- przygotowanie materiatéw i spit,

- przygotowanie podia (oczyszczenie powierzchni z ziemi, blotagscz organicznych oraz warstwy
zbutwialej),

- dwukrotne zaimpregnowanie powierzchni drewniany@achowaniem technologii przewidzianej przez
producentd&rodka do impregnacji,

- uporadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata techniczna

Instrukcja stosowania Producenta —eayjku polskim

PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje dreweid®rojektowanie

RM-54-M7/04-251 Wytyczne utrzymania drewnianyclkscz przejazdowych mostéw drogowych

Instrukcja nr 3/58 Wytyczne impregnowania drewnmastach drogowych

Zarzdzenie Ministra Komunikacji nr 3 z 1976-01-05 w apie zabezpieczenia przeciwjaoowego obiektéw
mostowych
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M - 20.02.03. MOST DREWNIANY
M - 20.02.03b. WYMIANA POKLADU GORNEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecge wykonania i odbioru robét
remontowych w pomostach drewnianych na drogowyckekbéach irzynierskich administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Géra.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stosowanadulzie jako dokument przetargowy i kontraktowy pragcaniu i realizacji robot na obiektach
mostowych administrowanych przez GDDKIA Oddziatldiea Géra w ramach kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektow idynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycmbo6t remontowych w pomostach drewnianych w
drogowych obiektach iynieryjnych. Wymiana elementéw pomostu polega nanigsiu uszkodzonych
elementow i zagpieniu ich nowymi elementami drewnianymi.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej Sk ggodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robét wedhasad niniejszej specyfikacji jest drewno w postaci
drewna tartacznego i tarcicyruby budowlane z ilbem s@okatnym, gwadzie, papa oraz materiaty
impregnacyjne.

2.1.Drewno tartaczne i tarcica

- surowiec tartaczny zgodnie z narfiN-92/D-95017 z podziatem na trzy klasy, w zat8ci od minimalnej
srednicy mierzonej od dolnego koa oraz wad takich jakgki, krzywizna, zbieystos¢, zgnilizna czy pknigcia.
Do robot mostowych dopuszczone jest stosowanie mieskagtego klasy | i Il.

- tarcica zgodna z noPN-75/D-96000 i PN-82/D-94021 z podziatem na klaydzaje. Do rob6t mostowych
stosuje si klaszs KW (klasa wyborowa) na elementy podstawowe jakepgz opoeczowanie, pokiad dolny.
Klase KS (klasasrednia) stosuje sina poktad goérny i elementy rusztotaomocniczych.

2.2.Materialy 4cznikowe

Sruby budowlane z tbem s&okatnym wg PN-85/M-82101 i gwalzie wg PN-84/M-81000. Do przybijania
papy naley uzy¢ gwazdzi papowych.

2.3. Materialy impregnacyjne powinny charakteryzéwia:

- duza toksyczndcia, czyli zdolndcia niszczenia grzybni i owocnikéw grzyba,

- trwaloécia utrzymywania s w drewnie, czyli nieulatnianiem ¢siw powietrzu i niewyptukiwaniem siw
wodzie,

- zdolngicia mazliwie gigbokiego wnikania w drewno,

- nieszkodliwdcia dziatania na drewno,

- nieszkodliwdcia dla ludzi,

- niewydzielaniem nieprzyjemnego zapachu,

- nieszkodliwdcia dlasrodowiska.

Uwaga: do wykonania rob4t remontowych pomostéw diiemych nalgy zastosowéa materiaty zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Ogolne warunki dotyece sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.
Do wykonania opisanych robot wykonawca powiniesigdé:

- $rodki transportu typu: sam. dostawczyzeirowka,

- pita, miotki, wiertarka,

- opryskiwacz ogrodowy lub aparat do natryskowegdonvania oraz szczotkiggzle.

4. TRANSPORT
Og0lne warunki dot. transportu podano w ST D-M.000. ,Wymagania ogolne”.
Materiaty do impregnacji mugay¢ transportowane w szczelnych opakowaniach.
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Tarcica w sposOb unienaldwiajacy jej przemieszczanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine warunki wykonania robét

0Og6lne warunki wykonania robét podano w ST D-M @000. ,Wymagania ogélne”.

Warunki wykonania robot powinny bygodne z wymaganiami podanymi w Aprobacie techragz

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Uwagi ogélne:

Podstawowe uszkodzenia pomostéw to:

- écieranie materiatu w wyniku ruchu pieszych i drogow (dotyczy to jezdni, chodnikéw i kramnikow),

- uszkodzenia elementéw pomostu przez pojazdy @ wytamania),

- gnicie i butwienie drewndgieranie (poktad gorny, dolny, poprzecznice).

5.2.2.Prace przygotowawcze: przygotowanie poszdamggd elementéw do wbudowania polega na dobraniu
przekroju i przyciciu do odpowiedniej diugmi. Elementy widoczne, jak bale poktadu gérnegoeski
chodnikéw, krawdziaki i taty opoeczowania, powinno sidopasowaé przed przysipieniem do robaét.

Elementy niewidoczne, jak bale pokiadu dolnego prpecznice, mag by¢ dopasowane po odstagiu
wymienionych elementow.

5.2.3.Wymiana elementéw drewnianych:

Wymiana poktadu goérnego polega na rozebraniu i waymei na nowy catego zytego poktadu lub tylko jego
zwzytej czsci.

Wymiana poktadu dolnego polega na rozebraniu pakig@inego i pokladu dolnego i wymianie na nowy. W
rezultacie, odstorte zostaj belki poprzeczne. Powinny &yone oczyszczone, zaimpregnowane i pokryte
warstwy nowej izolacji.

Wymiana opogczowania polega na rozebraniu zniszczonych elemertastpieniu ich nowymi.

Chodniki skladaj sie z belek pochodnikowych i poktadu z desekzoleego na belkach pochodnikowych.
Wymiana elementéw chodnika polega na oderwaniu agzbnych lub zniszczonych desek i przybiciu
gwozdziami dtugdci 5” desek nowych. Gdy uszkodzongtakze belki pochodnikowe natg je wymient.
Wymiana belek poprzecznych wymaga rozebrania pokigdrnego, poktadu dolnego i oporowania. Z
reguty powinna b§ polaczona z wymias obu poktaddéw i op@czowania. Odstorte belki gtdwne powinny hy
oczyszczone, zaimpregnowane i pokryte aowwa izolacji.

5.3. Technologia wykonania

5.3.1. Prace przygotowawcze: przygotowanie poszimggh elementow do wbudowania polega na dobraniu
przekroju i przyciciu do odpowiedniej diugai. Elementy widoczne, jak bale poktadu gérnegoeski
chodnikéw, krawdziaki, faty opogczowania, powinno sidopasowé przed przysipieniem do robaét.

Elementy niewidoczne, jak bale pokiadu dolnego prpecznice, mag by¢ dopasowane po odstagiu
wymienionych elementow.

5.3.2. Wymiana poktadu gérnego.

Wymiana poktadu gérnego polega na rozebraniu caiggtego pokiadu lub tylko jego zytej czsci. Po
odstonkciu gornej powierzchni poktadu dolnego, malga oczysci¢ z zanieczyszczei posmarowda materialem
impregnugcym. Na przygotowany w ten sposob poktad dolnyadét s¢ bale poktadu gérnego z nowego
materiatu, scisle, bez pozostawiania szczelin miedzy poszczegdiryalami. Bale poktadu gornego mag
reguty grubéé 5 cm i przybija si je gwazdziami dtugdci 5”. Poklad goérny uklada i prostopadle do osi
mostu lub wzdla mostu albo pod dtem 45° do osi mostu w tzw. jodetkPrzy wymianie cgsciowej naley
zachowa istniejacy uklad ktadzenia poktadu.

Wszystkie wymieniane elementy masay¢ doktadnie zaimpregnowane. Impregnat musi pyzygotowany i
nanoszony scisle wedtlug wskaza producenta. & warstw oraz przerwy czasowe gy nanoszeniem
poszczegoblnych warstw oléta producentrodka i naley tegoscisle przestrzega

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M 00.00.00.
6.1. Kontroli jakdci robdt podlega jak@ uzytych materiatléw - zgodnie z wymaganiami punktuigiejszej
Specyfikaciji.

6.2.Kontrola jakéci w trakcie rob6t obejmuje:

- prace rozhiorkowe,

- prace zabezpieczgie ruch,

- odtworzenie i wbudowanie nowych elementéw drevwpddn,

- przygotowanie podia do impregnaciji,

- kontrola jakéci materiatéw,

- spos6b nanoszenia impregnatu.
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7. OBMIAR ROBOT
0Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M 00@0.0
Jednostl obmiaru robét remontowych obiektéw drewnianyeist jnf (jeden metr szeienny).

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady dotygze odbioru rob6t podano w ST D-M. 00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyegee ptatnéci podano w ST D-M 00.00.00.

Platng¢ za 1nmf wymianu elementéw drewnianych najeprzyjmowa zgodnie z ST i obmiarem robét na
podstawie jakéci wykonanych rob6t i jakii uzytych materiatow.

Cena wykonania 1 fwymiany elementéw drewnianych konstrukcji mostotvpbejmuije:

- zakup i transport materiatdw przewidzianych wigjszej SST do wykonania robdét,

- przygotowanie materiatow i spita,

- rozebranie elementéw drewnianych przeznaczongchyaniany,

- odtworzenie i wbudowanie nowych elementéw drevwpidn,

-dwukrotne zaimpregnowanie powierzchni drewnianychzachowaniem technologii przewidzianej przez
producentdgrodka do impregnacji,

-uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata techniczna

Instrukcja stosowania Producenta —¢ayjku polskim

PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje dreweid®rojektowanie

RM-54-M7/04-251 Wytyczne utrzymania drewnianychkscz przejazdowych mostéw drogowych
Instrukcja nr 3/58 Wytyczne impregnowania drewneastach drogowych

Zarzdzenie Ministra Komunikacji nr 3 z 1976-01-05 w apie zabezpieczenia przeciwmowego obiektow
mostowych

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna, sognig metodami wytrzymadaiowymi
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaezeni

PN-84/M-81000 Gwadzie. Ogolne wymagania i badania

PN-85/M-82101Sruby z tbem sz&iokatnym
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M - 20.02.03. MOST DREWNIANY
M - 20.02.03c. WYMIANA POKLADU DOLNEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
remontowych w pomostach drewnianych na drogowyckekbéch irzynierskich administrowanych przez
GDDKIA Oddziat Zielona Gora.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stosowanaduzie jako dokument przetargowy i kontraktowy prdgcaniu i realizacji robét na obiektach
mostowych administrowanych przez GDDKIA Oddziatldiea Géra w ramach kontraktu:

.Biezace utrzymanie drogowych obiektow iynierskich administrowanych przez GDDKIA Oddziat
Zielona Gora”

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyceobot remontowych w pomostach drewnianych w
drogowych obiektach #ynieryjnych. Wymiana elementéw pomostu polega nanigsiu uszkodzonych
elementow i zagpieniu ich nowymi elementami drewnianymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Sk ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedtapad niniejszej specyfikacji jest drewno w postaci
drewna tartacznego i tarcicyruby budowlane z ibem s&okatnym, gwadzie, papa oraz materiaty
impregnacyjne.

2.1. Drewno tartaczne i tarcica

- surowiec tartaczny zgodnie z nariiN-92/D-95017 z podzialem na trzy klasy, w zat®ci od minimalnej
srednicy mierzonej od dolnego kea oraz wad, takich jalkelsi, krzywizna, zbieystas¢, zgnilizna czy pkniecia.
Do robét mostowych dopuszczone jest stosowanie miaekngtego klasy 1 ll.

- tarcica zgodna z noPN-75/D-96000 i PN-82/D-94021 z podziatem na klaydzaje. Do rob6t mostowych
stosuje si klasg KW (klasa wyborowa) na elementy podstawowe jakepgz opogczowanie, pokiad dolny.
Klasg KS (klasarednia) stosuje sina poktad gorny i elementy rusztofypomocniczych.

2.2. Materialy tacznikowe

Sruby budowlane z tbem s&okatnym wg PN-85/M-82101 i gwalzie wg PN-84/M-81000. Do przybijania
papy naley uzy¢ gwozdzi papowych.

2.3. Materialy impregnacyjne powinny charakteryzowa sie:

- duza toksyczndcia, czyli zdolndcia niszczenia grzybni i owocnikéw grzyba,

- trwaloscia utrzymywania s w drewnie, czyli nieulatnianiem esiw powietrzu i niewyptukiwaniem siw
wodzie,

- zdolndgicia mazliwie gltebokiego wnikania w drewno,

- nieszkodliwdcia dziatania na drewno,

- nieszkodliwdcia dla ludzi,

- hiewydzielaniem nieprzyjemnego zapachu,

- nieszkodliwdcia dlasrodowiska.

Uwaga: do wykonania robot remontowych pomostow diiemych naley zastosowé& materialy zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Og6lne warunki dotyece spreztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne”.
Do wykonania opisanych robét wykonawca powiniesipdd:

- srodki transportu typu: sam. dostawczyzeiréwka,

- pita, miotki, wiertarka,

- opryskiwacz ogrodowy lub aparat do natryskowegdonvania oraz szczotkiggzle.

4. TRANSPORT
Ogodlne warunki dot. transportu podano w ST D-M.0000. ,Wymagania ogolne”.
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Materiaty do impregnacji mugay¢ transportowane w szczelnych opakowaniach.
Tarcica w sposOb unienalbwiajacy jej przemieszczanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

0Og6lne warunki wykonania robét podano w ST D-M @000. ,Wymagania ogélne”.

Warunki wykonania rob6t powinny bygodne z wymaganiami podanymi w Aprobacie techregz

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Uwagi ogélne:

Podstawowe uszkodzenia pomostéw to:

- écieranie materiatu w wyniku ruchu pieszych i drogow (dotyczy to jezdni, chodnikéw i kramnikow),

- uszkodzenia elementéw pomostu przez pojazdy @hdan wytamania),

- gnicie i butwienie drewndgieranie (poktad gorny, dolny, poprzecznice).

5.2.2. Prace przygotowawcze: przygotowanie poszdnggh elementéw do wbudowania polega na dobraniu
przekroju i przyciciu do odpowiedniej diugmi. Elementy widoczne, jak bale poktadu gérnegoeski
chodnikéw, krawdziaki i taty opoeczowania, powinno sidopasowaé przed przysipieniem do robaét.

Elementy niewidoczne, jak bale pokiadu dolnego prpecznice, mag by¢ dopasowane po odstagiu
wymienionych elementéw.

5.2.3. Wymiana elementéw drewnianych:

Wymiana poktadu goérnego polega na rozebraniu i vaymei na nowy catego zytego poktadu lub tylko jego
zwzytej czsci.

Wymiana poktadu dolnego polega na rozebraniu pakig@inego i pokladu dolnego i wymianie na nowy. W
rezultacie, odstorte zostaj belki poprzeczne. Powinny &yone oczyszczone, zaimpregnowane i pokryte
warstwy nowej izolacji.

Wymiana oporeczowania polega na rozebraniu znisgah elementéw i zagiieniu ich nowymi.

Chodniki skladaj sie z belek pochodnikowych i poktadu z desekzoltego na belkach pochodnikowych.
Wymiana elementéw chodnika polega na oderwaniu agzbnych lub zniszczonych desek i przybiciu
gwozdziami dtugdci 5” desek nowych. Gdy uszkodzongtakze belki pochodnikowe natg je wymient.
Wymiana belek poprzecznych wymaga rozebrania pokigdrnego, poktadu dolnego i oporowania. Z
reguty powinna b§ polaczona z wymiasm obu poktadéw i opaiczowania. Odstorte belki gtéwne powinny by
oczyszczone, zaimpregnowane i pokryte aowwa izolacji.

5.3. Technologia wykonania

5.3.1. Prace przygotowawcze: przygotowanie poszimggh elementow do wbudowania polega na dobraniu
przekroju i przyciciu do odpowiedniej diugmi. Elementy widoczne, jak bale poktadu gérnegoesk
chodnikéw, krawdziaki, faty opogczowania, powinno sidopasowaé przed przysipieniem do robaét.

Elementy niewidoczne, jak bale pokiadu dolnego prpecznice, mag by¢ dopasowane po odstagiu
wymienionych elementow.

5.3.2. Wymiana poktadu dolnego.

Wymiana poktadu dolnego polega na rozebraniu pakig@rnego i poktadu dolnego. W rezultacie odsitai
zostaj belki poprzeczne. Powinny byne oczyszczone, zaimpregnowane i pokryte warsowej izolacji. Po
zabezpieczeniu belek poprzecznych, uktadanai nich dobrze zaimpregnowane bale poktadu dolgegbaci
10 cm. Bale te uktadaesiv odstpach 3-5 cm i przybija do poprzecznic gmiami di. 9”. Na nich dopiero
uktada st poktad gorny. Poktad dolny uktada giodhwznie w stosunku do osi mostu.

Wszystkie wymieniane elementy musza lwoktadnie zaimpregnowane. Impregnat musi pyzygotowany i
nanoszony scisle wedtug wskaza producenta. & warstw oraz przerwy czasowe gy nanoszeniem
poszczegodlnych warstw oléta producentrodka i naley tegoscisle przestrzega

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M 00.00.00.
6.1. Kontroli jakosci rob6t podlega jakasé uzytych materiatdw - zgodnie z wymaganiami punktu 2 niniejsze;
Spec